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B Kugosanas drosiba

1*

Kuga masinu un
sistému ekspluatacijas

Lietiska kimija

Kuga masinu un
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Kuga mehaniku
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Jurniecibas normativie

Kuzainzbuyeiin akti, darba un vides

teorija

Inzeniermehanikas un
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Nr. 8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sistemas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodro§inasanai»

Profesionalas kvalifikacijas ""Kuga motorists" (3. LKI) un
""Sardzes mehanikis uz kugiem ar galveno dzinéju jaudu,
mazaku par 3000 kW" (4. LKI)

Obligata dala (A dala) @’ "
Modulis “'Ievads jarnieciba'* ~

Uz sakumu

Parbaudijuma programma

Parbaudit un novertét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

Merkis atbilstoSi moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 1
Uzdevumu veidi Prezentacija par tirdzniecibas flotes kugu
Darba uzbiive tipiem.
Uzdevumu izpildes 25 min.
kopgjais laiks miniit€s

Izpétit un apkopot informaciju par tirdzniecibas flotes kugu tipiem un to
konstruktivajam 1patnibam, parvadato kravu tipiem un saistitajam
bistamibam, prezentét apkopoto informaciju (nosléguma prezentacijas
sagatavosanai izglitojamajiem tiek dots divu nedélu ilgs laiks).
Prezentét  apkopoto  informaciju  pedagogam un  pargjiem
izglitojamajiem.

(ieprieks sagatavotas prezentacijas prezentéSanai ir paredzétas
25 min.)

Uzdevumu apraksts

Norises vieta — macibu klase.
Norises vieta un Izglitojamajam nepiecieSams:
nepieciesamie e kancelejas piederumi — pildspalva, papirs,
materialie lidzekli e dators ar lietojumprogrammam un pieslégumu internetam,
e multimediju projektors un ekrans.

Parbaudijuma uzdevumu izpildi veérté pedagogs(-i). Vertéts tiek
prezentacijas saturs un izglitojama izklastita informacija, prezent&jot
iepriek$ sagatavoto prezentaciju. Maksimali iegiistamais punktu skaits
ir 20, kas atbilst 100%. Parbaudijums ir nokartots, ja izpildes apjoms
nav zemaks par 60%. Parbaudijuma veértgjums tiek izteikts balleés
atbilstosi vertéSanas skalai:

Vertesanas kartiba

Iegtito punktu

X 1-2 35 6-8 9-11 12-13 14-15 16 17 18 19-20
skaits
Uzdevumu
izpildes apjoms 1-14 15-29 | 30-44 | 45-59 60-67 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | 97-100
(%)
Vertejums 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
ballés

! Attiecinams uz profesionalajam kvalifikacijam:
"Kuga matrozis" (3. LKI), "Kuga motorists" (3. LKI), "Sardzes stirmanis uz kugiem, mazakiem par 3000 BT"
(4. LKI), "Sardzes mehanikis uz kugiem ar galveno dzingju jaudu, mazaku par 3000 kW" (4. LKI).

Modulis "Ievads jurnieciba"



Uzdevumi, to izpildes verteSanas kriteriji

1. uzdevums. Izpétit un apkopot informaciju par tirdzniecibas flotes kugu tipiem un to
konstruktivajam 1Ipatnibam, parvadato kravu tipiem un saistitajam bistamibam,
prezentet apkopoto informaciju.

1. Izpétit un apkopot informaciju par tankkugu izmantoSanu saskidrinato kravu parvadajumos.

Prezentacijas jaietver:

1.1. Nosaukt tankkugu tipus un paskaidrot to klasifikaciju péc izméra.
1.2. Paskaidrot tankkugu galvenos izmérus un raksturojosos lielumus.
1.3. Paskaidrot naftas tankkugu uzbtives un konstruktivas ipatnibas.
1.4. Raksturot tankkugu aprikojuma un sistému izvietojumu un paskaidrot nozimi.
1.5. Nosaukt ar tankkugiem parvadajamo kravu veidus.

1.6. Raksturot ar parvadajamo kravu veidiem saistitas bistamibas.

1.7. Raksturot ar

tankkugiem parvadajamo

kravu  geografiju

eksportétajvalstis — importetajvalstis).
1.8. Raksturot kuga apkalpes sastavu, subordinaciju un atbildibas jomu sadalijumu uz naftas

tankkugiem.

1.9. Paskaidrot sardzes organizatoriskos principus.
1.10.Nosaukt macibu trauksmju veidus un paskaidrot to norises kartibu.

Veértesanas Kriteriji

(naftas

produktu

1. uzdevums. Izpétit un apkopot informaciju par tirdzniecibas flotes kugu tipiem un to
konstruktivajam ipatnibam, parvadato kravu tipiem un saistitajam bistamibam,
prezentét apkopoto informaciju. (maksimali iegiistamais punktu skaits 20)

1. variants
. = - S oo e Pieskiramie
Veicama darbiba Vertesanas Kriteriji o
punkti
1.1. Tankkugu tipu Pareizi tiek nosaukti tankkugi tipi. 1
nosauksana un to Pareizi tiek paskaidrota tankkugu klasifikacija. 1
klasifikacijas p&c izméra
paskaidrosana.
1.2. Tankkugu galveno Tiek paskaidroti tankkugu galvenie izmé&ri un 2
izm&ru un raksturojoso raksturojosie lielumi.
lielumu paskaidrosana.
1.3. Naftas tankkugu Tiek paskaidrotas tankkugu uzbtves un galvenas 2
uzbives un konstruktivo konstruktivas Tpatnibas.
patnibu raksturosana.
1.4. Tankkugu aprikojuma | Tiek raksturots galvena tankkugu aprikojuma un sistému 2
un sistému izvietojuma izvietojums un paskaidrota aprikojuma un sistému
raksturosana un ta nozimes | nozime.
paskaidrosana.
1.5. Ar tankkugiem Tiek uzskaititi ar tankkugiem parvadato kravu veidi. 2
parvadajamo kravu veidu
nosauksana.
1.6. Ar parvadajamo kravu | Tiek raksturotas galvenas ar kravu veidiem saistitas 2
veidiem saistito bistamibu | bistamibas.
raksturosana.
1.7. Ar tankkugiem Tiek nosauktas galvenas naftas produktu eksport&tajvalstis 2
parvadajamo kravu un raksturoti parvadajumu marSruti.
2
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geografijas (naftas
produktu eksportétajvalstis
— importétajvalstis)
raksturosana.

1.8. Kuga apkalpes
sastava, subordinacijas un
atbildibas jomu sadalijuma
uz naftas tankkugiem

Tiek raksturots kuga apkalpes sastavs. 1

Tiek raksturota subordinacija uz kuga un kuga apkalpes 1
loceklu atbildibas jomu sadalijums.

raksturosana.

1.9. Sardzes Pareizi tiek paskaidroti sardzes organizatoriskie principi. 2
organizatorisko principu

paskaidrosana.

1.10. Macibu trauksmju Tiek nosaukti macibu trauksmju veidi. 1
veidu nosauksana un to Tiek paskaidrota macibu trauksmju norises kartiba. 1

norises kartibas
paskaidrosana.

Pareizas atbildes

1. uzdevums

1.1. Nosaukt tankkugu
tipus un paskaidrot to
klasifikaciju p&c izmera.

Izskir $adus galvenos tankkugu tipus: naftas produktu tankkugi,
saSkidrinatas gazes tankkugi (LNG, LPG) un kimisko kravu tankkugi.

Tankkugi tiek klasificéti arT atbilstos$i to izm&ram, proti, Aframax,
Suezmax, Panamax, VLCC, ULCC. Katra minéta tipa tankkuga
izmanto$anas iesp&jas nosaka to galvenie izméri (garums, platums,
iegrime un dedveits — DWT).

1.2. Paskaidrot tankkugu
galvenos izmerus un
raksturojo$os lielumus.

Ka jebkura cita tipa kugiem tankkuga galvenie izm@ri ir garums, platums,
borta augstums un iegrime.

e LBP (length between perpendiculars) — garums starp
perpendikuliem ir attalums starp priekSvadni un stiires ballera asi
kravas tidenslinijas plakng;

e Lmax — lielakais garums ir attalums starp perpendikuliem, kuri iet
caur priek§vadna un pakalvadna vistalakiem punktiem;

B — platums ir vislielakais kravas Gidenslinijas platums (m)

e Bmax — vislielakais kuga platums (m);

Bmoulded — vislielakais kuga platums, nemot véra ta izbiditas
konstrukcijas (m);

e H —borta augstums ir attalums no pamata plaknes lidz klaja linijai
kuga midela plakné (m);

e T —iegrime ir attalums starp pamata plakni un kravas tidenslinijas
(KWL) plakni, izmerits $kéluma, kur krustojas kuga midela un
diametrala plakne.

e GT —kuga tilpibas vieniba "bruto tilpiba", kas noradita kuga
tilpibas aplieciba;

e Galveno dzingju jauda (kW) — visu kuga galveno piedzinas iekartu
kopgja maksimala vienlaidu ilgsto$a nominala jauda kilovatos, kas
noradita kuga registracijas aplieciba vai cita oficiala dokumenta.

1.3.Raksturot naftas
tankkugu uzbives un
konstruktivas patnibas.

Naftas tankkugis ir kugis, kas konstruktivi ir paredz&ts, lai parvadatu
lejamkravas, proti, naftu vai naftas produktus. Atkariba no parvadajamo
kravu specifikas tankkugu konstruktivie risinajumi un elementi var
atskirties. Galvena naftas tankkugu konstruktiva patniba ir kravas tanku
konfiguracija un izvietojums, proti, kravai paredzéta kuga dala ir sadalita
ar gareniskajam starpsienam un $ké&rsstarpsienam, veidojot kravas tankus.
Tas palidz samazinat $kidro kravu brivas virsmas un paaugstinat kuga
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kopg&jo noturibu. Naftas tankkugiem ka atsevisks nodalijums médz bt
stknu telpa, kura ir izvietoti kravas stikni un ar kravas sistému saistitais
aprikojums.

1.4.Raksturot tankkugu
aprikojuma un sistému
izvietojumu un paskaidrot
nozimi.

Galvenas energétiskas iekartas (propulsijas iekartas, dizelgeneratori,
tvaika katli), paligmehanismi un saistitas sistémas atrodas kuga
masintelpa. Mingta aprikojuma nozime ir nodro$inat kuga piedzinu,
elektroapgadi un saimnieciskas un sanitaras vajadzibas, kravas operacijas
un apstradi.

Kuga navigacijas tehniskie lidzekli (pieméram, radars, ECDIS) ir izvietoti
uz kuga tiltina. Palidz nodros§inat droSu kuga navigaciju mainigos laika un
navigacijas apstaklos, ieverojot visas reglament€joso tiesibu aktu prasibas
un drosibas procediiras.

Naftas tankkugu kravas sisttéma un aprikojums — dala tas elementu
(pienemsSanas kolektori, caurulvadu sisteémas, kravas tanku droSibas
aprikojums utml.) ir izvietots uz kuga klaja. Ja konstruktivi uz naftas
tankkuga ir paredzéta siknu telpa, tad taja var tik izvietoti tadi kravas
sisttmas elementi ka kravas stkni, kas nodrosina kravas parsuknéSanu.
AT kuga masintelpa var tikt izvietoti atseviski kuga kravas sisteémas,
tostarp inertas gazes sistémas elementi (pieméram, tvaika turbinas, inerto
gazu generators u.tml.).

1.5.Nosaukt ar tankkugiem
parvadajamo kravu veidus.

Ar tankkugiem tiek parvadatas $adas lejamkravas:

1) ar naftas tankkugiem galvenokart tiek parvadata jélnafta un tas
parstrades produkti (piem&ram, benzins, dizeldegviela, mazuts,
j€lnafta u.tml.). P&c kravas tanku mazgaSanas un 1paSas apstrades
var tikt parvadatas arf cita veida Skidras kravas (pieméram, augu
ellas, sulas koncentrats u.tml.);

2) $kidras kimisko vielu kravas (piem&ram, dazadas skabes) tick
parvadatas ar kimisko kravu tankkugiem;

3) saskidrinata gaze (LNG, LPQ) tiek parvadata ar saskidrinatas
gazes tankkugiem.

1.6. Raksturot ar
parvadajamo kravu
veidiem saistitas
bistamibas.

Galvenas bistamibas, kas saistitas ar naftas
tankkugu kravas parvadajumiem un kravas operacijam ir:

e toksicitate;

e uzliesmosanas un eksplozijas bistamiba;

e elektrostatiska bistamiba.
Mingtas bistamibas rada apdraudéjumu ne tikai kuga apkalpes loceklu
dzivibai un veselibai, bet arT apkartéjas vides piesarnojuma riskus. Naftas
parstrades produkti vairuma gadijumu ir gaistosi Skidrumi, kas tdeni
gandriz neskist un ir vieglaki par Gideni. Virs Gidens virsmas tie veido
naftas produktu plévi.

1.7.Raksturot ar
tankkugiem parvadajamo
kravu geografiju (naftas
produktu eksportetajvalstis
— importgtajvalstis).

Lielakas naftas ieguves un eksportétajvalstis valstis ir Persijas Iica valstis,
Krievija, Norvégija, Venecuéla, Norvégija, Ziemelafrikas valstis. Kravu
geografija ved uz lielakajiem naftas produktu parstrades uznémumiem
ASV, Azija, Eiropa.

Lielakas naftas importétajvalstis un parstrades centri ir ASV, Eiropa un
Azija (Kina, Japana, Indija, Dienvidkoreja).

1.8. Raksturot kuga
apkalpes sastavu,
subordinaciju un atbildibas
jomu sadalijumu uz naftas
tankkugiem.

Kuga kapteinis ir atbildigs par visu kuga procesu norisi. Kapteina
paklautiba atrodas visi pargjie kuga apkalpes locekli. Kuga apkalpe tiek
iedalita klaja komanda un masintelpas komanda.

Klaja komandas sastava ietilpst kuga kapteinis, kapteina vecakais paligs,
sardzes stiirmani, bocmanis un citi klaja ierindas jlrnieki (piemeram,
matrozi). Kravas apstrades operacijas (kravas iekrauSana, uzglabaSana,
izkrauSana) ir kapteina vecaka paliga atbildibas joma. Sardzes stirmanu
galvena atbildibas joma ir kuga pargajienu plano$ana, navigacijas
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nodros$inasana, atseviska drosibas aprikojuma uzturéSana u.tml. Par klaja
darbu organizaciju ir tiesi atbildigs kapteina vecakais paligs, bet izpildi
palidz nodro$inat bocmanis, kurs ir visaugstak kvalificétais klaja ierindas
jurnieks. Matrozi pilda klaja darbus atbilstosi kapteina vecaka paliga,
bocmana noradijumiem u.c. klaja virsnieku noradijumiem. Pie klaja
komandas ir pieskaitami arT kuga kambizes darbinieki (pavars un stjuarts).

Kuga masintelpas komanda ietilpst vecakais mehanikis, otrais mehanikis,
sardzes mehaniki un masintelpas ierindas jurnieki (piemé&ram, motoristi,
atslédznieki u.c.). Vecakais mehanikis ir tiesi atbildigs par kuga
inZeniertehnisko iekartu, mehanismu un sistému darbibu. Darba procesu
organizaciju kuga masintelpa atbilstosi vecaka mehanika noradijumiem
nodrosina otrais mehanikis. Atbilstosi kuga specifikai un tehniskajam
izpildijumam katrs sardzes mehanikis ir atbildigs par noteiktas grupas
kuga iekartu, mehanismu un sist€ému tehnisko ekspluataciju un darbibu.
Masintelpas ierindas jurnieki atrodas tie$a mehaniku paklautiba un pilda
atbalsta funkcijas. Uz naftas tankkugiem pie masintelpas komandas ir
pieskaitams arT suiknu masnists, kura atbildibas joma skar kravas
aprikojuma un sistémas ekspluataciju.

1.9.Paskaidrot sardzes

organizatoriskos principus.

Kuga pargajiena laika stirmani ir sardzes posteni 8 stundas 24 stundu
perioda (4 stundas diena un 4 nakti). Kad kugis ir pietauvots osta un tiek
veiktas kravas operacijas, sardze tiek organiz&ta, nemot véra kravas
operaciju specifiku un kugosanas kompanijas un kapteina noradijumus.
Sardzes organizacija kugu masintelpa ir atkariga no kuga automatizacijas
pakapes, kugosanas kompanijas un vecaka mehanika noradijumiem.

1.10. Nosaukt macibu
trauksmju veidus un
paskaidrot to norises
kartibu.

Izskir S$adas pamatmacibu trauksmes uz tankkugiem:

1) cilveks aiz borta — tick imitéta apkalpes locekla parkriSana pari bortam.
Apkalpes locekli tiek praktizeti ricibai $ada situacija, tostarp tiek veikta
nepartraukta parkritusa apkalpes locekla noverosana, lai vins$ netiktu
pazaudgts no redzesloka, kamér kugis veic manevrus;

2) atstat kugi — tiek imit&ta situacija, kad kuga juraspéja ir apdraudéta un
apkalpes locekliem ir steidzami jaatstaj kugis. Apkalpes locekli tiek
praktizgti izmantot individualos glabsanas Iidzeklus un kolektivos
glabsanas lidzeklus (glabsanas laivas un plostus);

3) ugunsdzesibas macibu trauksme — tiek imitéts ugunsgréks uz kuga.
Apkalpes locekli tiek praktizeti ricibai ugunsgreka gadijuma, stingri
ieverojot pienakumu sadalijumu un atbildibas jomas ugunsgréka
lokalizacija un dzgsana;

4) naftas produktu/kimisku vielu nopludes macibu trauksme — tiek imitéta
naftas produktu/kimisku vielu nopliide. Apkalpes locekli tiek praktizeti
ricibai neparedzgta naftas produktu/kimisku vielu nopliides likvidésanai
un iesp&jama apkartgjas vides piesarnojuma noversanai;

5) ieeja slégtas telpas — apkalpes locekli tiek apmaciti pareizai ieieSanai
slégtajas telpas, tostarp atmosféras kontrolei un individualo aizsardzibas
lidzeklu izmanto$anai.
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Profesionalas kvalifikacijas ""Kuga motorists" (3. LKI) un
""Sardzes mehanikis uz kugiem ar galveno dzinéju jaudu,
mazaku par 3000 kW" (4. LKI)

Obligata dala (A dala)
Modulis "*Jurniecibas normativie akti, darba un vides aizsardziba I

O

]l
Uz sakumu

Parbaudijuma programma

Parbaudit un novertét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

M B atbilstoSi moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 8
Uzdevumu veidi Darbs ar normativajiem aktiem, situacijas
Darba uzbiive analize.
Uzdevumu izpildes 120 min.
kopg€jais laiks miniites

minimalas prasibas darbam uz kuga.

2. Uzskaitit ISM kodeksa galvenos pamata principus saistiba ar darba
pienakumu veik$anu uz kuga.

3. Nosaukt STCW konvencija noteiktos pienakumus jirniekiem
attieciba uz sardzes pienakumu pildiSanu.

Paskaidrot STWC sertifikatu nozimi jurnieku kvalifikacijas un
kompetences apliecinasana, lai jirnieki varctu pildit darba pienakumus
uz kuga un nosaukt sertifikatu piemerus.

4. Nosaukt darba un veselibas aizsardzibas principus un Ilidzeklus
pienakumu veikSana, izmantojot elektriskos un pneimatiskos
instrumentus.

Paskaidrot aktiva un veseliga dzivesveida principus un stresa un
noguruma ietekmi uz veselibu un darba kvalitati.

5. Visparigi paskaidrot aizpildamo informaciju dotaja darba atlauja.
Paskaidrot tas nozimi darba veiksana.

6. Nosaukt un paskaidrot piesardzibas pasakumus, lai nepielautu jiiras
vides piesarnosanu.

Paskaidrot ricibas planu naftas u.c. produktu noplides gadijuma un
pienakumus nopliizu likvidéSanas gadijuma saskana ar Siem planiem
(SOPEP, SMPEP u.tml.).

7. Raksturot ietekmi uz juras vidi, kas var rasties piesarnojuma
gadijumos no Kkugiem, un naftas produktus saturo$o tdenu un
notekiidenu apstrades kartibu.

Uzdevumu apraksts

! Attiecinams uz profesionalajam kvalifikacijam:
"Kuga matrozis" (3. LKI), "Kuga motorists" (3. LKI), "Sardzes stirmanis uz kugiem, mazakiem par 3000 BT"
(4. LKI), "Sardzes mehanikis uz kugiem ar galveno dzingju jaudu, mazaku par 3000 kW" (4. LKI).
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8. Noradit atkritumu izme$anas nosacijumus, aizpildot uzdevuma doto
tabulu.

Macibu klase ar atsevisku darba vietu katram izglitojamajam.
Katram izglitojamajam kancelejas piederumi (pildspalva, papirs u.c.).
MLC konvencija (drukata vai elektroniska formata).

Norises vieta un
nepiecieSamie
materialie ltdzekli

Parbaudijuma uzdevumu izpildi vérté pedagogs(-i). Vértéta tiek katra
uzdevuma izpilde. Maksimali iegiistamais punktu skaits ir 90, kas
Vertesanas kartiba | atbilst 100%. Parbaudijums ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms
nav zemaks par 60%. Parbaudijuma vert§jums tiek izteikts ball€s
atbilsto$i vértéSanas skalai:

legiito punktu

skaits 1-13 | 14-26 | 2740 | 41-53 | 5460 | 61-67 | 68-75 | 76-82 | 83-86 | 87-90

Uzdevumu
izpildes apjoms | 1-14 | 15-29 | 30-44 | 45-59 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | 97-100
(%)

Vertejums
' alles 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Uzdevumi, to izpildes verteSanas kriteriji

1. uzdevums
Atrast MLC konvencija un isuma mutiski paskaidrot jarnieka darba liguma obligato saturu un
minimalas prasibas darbam uz kuga.

2. uzdevums
Nosaukt ISM kodeksa galvenos pamata principus saistiba ar darba pienakumu veikSanu uz
kuga.

3. uzdevums

Nosaukt STCW konvencija noteiktos pienakumus jtrniekiem attieciba uz sardzes pienakumu
pildiSanu.

Paskaidrot STCW sertifikatu nozimi jurnieku kvalifikacijas un kompetences apliecinasana, lai
jurnieki varétu pildit darba pienakumus uz kuga. Nosaukt apmacibu apguvi apliecino$u
dokumentu un kvalifikaciju apliecinosu dokumentu veidus.

4. uzdevums

Nosaukt darba un veselibas aizsardzibas principus un lidzeklus darba pienakumu veiksana,
izmantojot elektriskos un pneimatiskos instrumentus.

Paskaidrot aktiva un veseliga dzivesveida principus un stresa un noguruma ietekmi uz veselibu
un darba kvalitati.
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5. uzdevums
Visparigi paskaidrot katra sadala (section) aizpildamo informaciju dotaja darba atlauja.
Paskaidrot darba atlaujas nozimi darbu veiksana.

ENCLOSED SPACE ENTRY PERMIT

Vessel Permit Number
e.g.. D or E/001/19
Comply with this permit when entering any enclosed spaces.
i Scope of Work
Sl 1 (To be Completed by Responsible Officer)
Location;

Description of Work:

Validity

From

Date: Time:

(Maximum 8 hours) To

Date: Time:

Tasks Includes:

Enclosed Space Entry (PTW-01)

High Voltage Work (PTW-07)

Hot Work (PTW-02)

Work on Press. Pipelines / Vessels (PTW-08)

Cold Work (PTW-03)

Work on Passenger Lift EQuipment (PTW-09)

Work at Height / Overside(PTW-04) Underwater Operations (PTW-10)

Work on Deck in Adverse Wx (PTW-

05)

Electrical Work (PTW-06)

Office Approval Required (See Y /No/NA Approval Ref:
Note)
Port /.Termlnal Permission Y /No / NA
Required
Approver: Master Name

Key Personnel Planned

Responsible Officer
(Master /l CIE /[ CIO [/
2/E)

Name / Rank

Team Leader (See Note)

Name / Rank

Attendant (See Note)

Name / Rank

Task Performers

(At least 2 persons to
enter)

(See Note)

Is Contractor involved?
Provide Details

c Preparations and Checks
Section 2A (To be Completed by Responsible Officer) Yes N/A
1 Risk assessment done and risk reduction actions taken as per hazards
' identified.
2. Toolbox meeting carried out.
3. Confirm this task is not interfering with any other permit-to-work in force.
4, Space cleaned where necessary.
5. Space thoroughly ventilated.
6 Space segregated by blanking off or isolating all connecting pipelines or
' valves and electrical power / equipment.
7 Calibration check of Portable gas measuring instruments carried out.
’ Note: Readings within tolerable range and alarm activates as required.
3
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Space tested and found safe for entry

Pre-entry atmosphere checks (See Note 5) Date: Time:
Gas Permitted Actual
Values
Hydrocarbon (HC) <1%LEL
8. Hydrogen Sulphide (H2S) < 2.5 ppm
Carbon Monoxide (CO) <12.5 ppm
Other Toxic Gases 0
(SPECIFY):....ovoov. JOEL:....oooo.... <50 % OEL
20.8% ~ 21%
Oxygen (O2) Vol
9 Arrangements made for frequent atmosphere checks while the space is
' occupied and after each work breaks.
10 Arrangements made for continuous ventilation of space throughout the
" | period of occupancy and during breaks.
11. | Safe access and adequate illumination provided.
12 Rescue and resuscitation equipment tested and rigged at the entrance to
* | the space.
13. | An attendant designated to man the entrance to the space.
Officer of the Watch (Bridge / Engine Room / Cargo Control Room)
14, )
advised of the planned entry.
15 A system of communication between all parties tested and emergency
" | signals agreed.
16 Emergency and evacuation procedures established and understood by all
" | personnel involved with the enclosed space entry.
17 All equipment in use are in good working condition and inspected prior to
" | entry.
18. | Personnel properly clothed (PPE) and equipped.
19. | All portable lights and other equipment of an appropriate type. (See Note)
. Pre-entry Checks
Section 2B (To be Checked by EACH Task Performers) Yes N/A
1 I have received instructions or permission from Master or nominated
’ Responsible Person to enter the enclosed space.
2 Section 2A of this permit has been satisfactorily checked by the
’ Responsible Officer.
3. | have agreed upon and understand the communication procedures.
4 | have agreed upon a reporting interval of
I T T minutes.
5 Emergency and evacuation procedures have been agreed upon and are
) understood.
6 | am aware that the space must be vacated immediately in the event of
' ventilation failure or if atmosphere tests change from agreed safe criteria.
) Pre-entry Checks for Protective Equipment
Section 2C (To be Completed Jointly by Responsible Officer, Yes N/A
Task Performers and Attendant)
1 Those entering the space are familiar with the breathing apparatus to be
’ used.
5 The breathing apparatus tested as follows:
' Pressure of BA set Bars Bars.
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Low pressure audible alarm tested

Face mask — under positive pressure and not leaking.

3. The means of communication tested and emergency signals agreed.

4 All personnel entering the space provided with rescue harness and where
' practicable lifelines.

5 Personal Gas Detectors being used by persons entering the enclosed
' space tested.

6 When using first vertical ladder of cargo oil tank, fall preventer device

available for use.

) Energy Isolations and Special Precautions
Section 3 (To be Completed by Responsible Officer and Yes N/A
Isolating Authority)

Risk from following energy sources identified:

[0 Electrical shocks / sudden starting of machinery

[0 Hazardous moving machinery parts

] Contact with extreme hot / cold temperatures

] Sudden release of pressurised or hazardous fluid / gas in system

List the Isolation points identified:

Lockout / Tagout devices put on isolating points.

Test carried out to ensure positive isolation of the above risks and release of
pressure.

Isolating Authority

(E/0 /I CIE /i CIO J 2/E) | NAme [ Rank/Sign

Special precautions, if any:

. Acceptance and Authorisation
Section 4 (Following persons must sign upon completion of sections 1, 2 and 3)
Person Sign Date Time

Responsible Officer
(Master // C/IE /| C/O /] 2IE)

For Machinery Spaces and Other
Applicable Spaces: C/E

Team Leader

Attendant

Approver: Master

This permit is rendered invalid if ventilation of the space stops or there are changes in stated conditions.
Stop the work immediately and resume only after re-checking and re-instating the condition with a new
permit.

Log of Persons Entering the Space
(Completed by Attendant for each entry and exit)
(Person entering the space have read and understood the procedure and checks in 2B and 2C)

S.No. Name/Rank /Sign Date Time In  [Time Out
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"Initial entry check and Re-check of Atmosphere Log" (see Note 5)
(Recheck at interval of
(Completed by Responsible Officer / Other Certified Officer )

(max 30 minutes) and after each break)

Toxic Gas -
. 02 HC H2S CO X
Date Time (% Vol) (% LEL) | (PPM) (PPM) Specify Gass(ppn Tested By
or mg/m?3)
) Completion and Cancellation
Section 5 (To be Completed by Responsible Officer and Isolating Date | Time

Authority)

Job completed

Space secured against entry; person, material and equipment in use withdrawn

System restored and LOTO device removed.

Note: ONLY ISOLATING AUTHORITY will remove the LOTO device after job completion and when safe to

do so.

Duty Officer informed

Isolating Authority Sign
Responsible Officer Sign
Approver: Master Sign

6. uzdevums
Nosaukt un paskaidrot piesardzibas pasakumus, lai nepielautu juras vides piesarnosanu.
Paskaidrot ricibas planu naftas u.c. produktu noplides gadijuma un pienakumus noplizu
likvidésanas gadijuma saskana ar Siem planiem (SOPEP, SMPEP u.tml.).

7. uzdevums
Raksturot ietekmi uz jiiras vidi, kas var rasties piesarnojuma gadijumos no kugiem.
Raksturot naftas produktus saturo$o tidenu un notektidenu apstrades kartibu uz kugiem.
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8. uzdevums

Noradit atkritumu izmeSanas nosacijumus, aizpildot doto tabulu. Noradit distanci jiras jidzes
no tuvakas sauszemes un to, vai kugim jabut gaita gadijuma, ja atkritumus drikst izmest. Ja
atkritumus izmest nedrikst, tabula to noradit ar vardiem "izmest aizliegts", ja izmest drikst bez

distances ierobezojumiem, tabula to noradit ar vardiem "izmest atlauts".

Atkritumu tips

Visiem kugiem, iznemot stacionaras vai peldosas
platformas

Arpus TpaSiem rajoniem
4. noteikums

(Distance no tuvakas
sauszemes)

Ipasajos rajonos
6. noteikums

(Distance no tuvakas
sauszemes vai ledaja)

Stacionaras vai
peldosas platformas
attaluma vairak par
12 jiiras jidzém no

tuvakas sauszemes un
kugi 500 m radiusa ap
tam.
5. noteikums

Partikas atkritumi
(smalcinati)

Partikas atkritumi
(nesmalcinati)

Parpalikumi no kravas, kas
nav mazga$anas udent

Parpalikumi no kravas
mazgasanas tideni

TiriSanas Iidzekli un
piedevas, kas atrodas kravas
tilpnu un argjas virsmas
mazgasanas tident

Tirisanas lidzekli un
piedevas uz klaja virsmas
mazgasanas tideni

Dzivnieku liki (tiem jabtt
sadalitiem vai ka citadi
apstradatiem, lai tie
nekavgjoties nogrimtu)

Citi atkritumi, tadi ka
plastmasa, sintgtiskie tauvu
gali, zvejas riki, plastmasas
maisini, atkritumu
dedzinamas krasns pelni,
cepama ella, peldoss
iepakojums, dazadi
iepakojumu materiali,
papirs, lupatas, stikls,
metals, pudeles u.tml.
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Vertesanas Kriteriji

1. uzdevums. Atrast MLC konvencija un isuma mutiski paskaidrot jiarnieka darba
liguma obligato saturu un minimalas prasibas darbam uz kuga. (maksimali iegistamais
punktu skaits 5)

Veicama darbiba VeérteSanas kriteriji PieSkiramie
punkti

1.1. Jurnieka darba liguma Atrod obligato saturu darba Iligumiem un minimalas 2
obligata satura un minimalo prasibas darbam uz kuga, kas noteikts MLC
prasibu darbam uz kuga atrasana | konvencija.
MLC konvencija un 1sa mutiska | Isi paskaidro jirnieka darba Iiguma obligato saturu 3
paskaidrosana. (maksimali un minimalas prasibas darbam uz kuga.
iegiistamais punktu skaits 5)

2. uzdevums. Nosaukt ISM kodeksa galvenos pamata principus saistiba ar darba
pienakumu veik§anu uz kuga. (maksimali iegiistamais punktu skaits 5)

Veicama darbiba Vertesanas kriteriji Plesl,qral_me
punkti
2.1. ISM kodeksa galveno Nosauc galvenos ISM kodeksa pamatprincipus 5
pamata principu saistiba ar saistiba ar darba pienakumu veikSanu uz kuga.

darba pienakumu veikSanu uz
kuga nosauksana. (maksimali
iegiistamais punktu skaits 5)

3. uzdevums. Nosaukt STCW konvencija noteiktos pienakumus jurniekiem attieciba uz
sardzes pienakumu pildisanu. Paskaidrot STCW sertifikatu nozimi jirnieku
kvalifikacijas un kompetences apliecinasana, lai jurnieki varétu pildit darba pienakumus
uz kuga. Nosaukt apmacibu apguvi apliecinoSu dokumentu un kvalifikaciju apliecinosSu
dokumentu veidus. (maksimali iegiistamais punktu skaits 20)

Veicama darbiba VérteSanas Kritériji Plesl,qrar_me
punkti
3.1. STCW konvencija noteikto | Nosauc STCW konvencija noteiktos jarnieku 10
pienakumu jurniekiem attieciba | pienakumus, kas attiecas uz sardzes pienakumu
uz sardzes pienakumu pildiSanu | pildisanu
nosauksana. (maksimali
iegistamais punktu skaits 10) )
3.2. STCW sertifikatu nozimes | Skaidro STCW sertifikatu nozimi jarnieku 6
jurnieku kvalifikacijas un kvalifikacijas un kompetences apliecinasana, lai
kompetences apliecinasana, lai | jurnieki varétu pildit darba pienakumus uz kuga, un
jarnieki vargtu pildit darba nosauc sertifikatu piemérus.
pienakumus uz kuga
paskaidrosana. Apmacibu Nosauc apmacibu apguvi apliecinosu dokumentu un 4
apguvi apliecino$u dokumentu | kvalifikaciju apliecinoSu dokumentu veidus.
un kvalifikaciju apliecinosu
dokumentu veidu nosauksana.
(maksimali iegiistamais punktu
skaits 10)
8
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4. uzdevums. Nosaukt darba un veselibas aizsardzibas principus un lidzeklus darba
pienakumu veik§ana, izmantojot elektriskos un pneimatiskos instrumentus. Paskaidrot
aktiva un veseliga dzivesveida principus un stresa un noguruma ietekmi uz veselibu un
darba kvalitati. (maksimali iegiistamais punktu skaits 10)

Pieskiramie

Veicama darbiba VérteSanas Kriteriji .
punkti

4.1. Darba un veselibas Nosauc un skaidro darba un veselibas aizsardzibas 5
aizsardzibas principu un principus un lidzeklus darba pienakumu veiks$ana,
lidzeklu darba pienakumu izmantojot elektriskos un pneimatiskos instrumentus.
veiksana, izmantojot elektriskos
un pneimatiskos instrumentus,
nosauksana. (maksimali
legiistamais punktu skaits 5)

4.2. Aktiva un veseliga Skaidro aktiva un veseliga dzivesveida principus un 5
dzivesveida principu un stresa stresa un noguruma ietekmi uz veselibu un darba
un noguruma ietekmes uz kvalitati.

veselibu un darba kvalitati
paskaidrosana. (maksimali
iegiistamais punktu skaits 5)

5. uzdevums. Visparigi paskaidrot katra sadala (section) aizpildamo informaciju dotaja
darba atlauja. Paskaidrot darba atlaujas nozimi darbu veikSana. (maksimali iegiistamais
punktu skaits 10)

Veicama darbiba Vértesanas Kriteriji Pieskl ramie
punkti
5.1. Katra sadala (section) Visparigi nosauc un skaidro katra sadala aizpildamo 5
aizpildamas informacijas dotaja | informaciju dotaja darba atlauja.
darba atlauja vispariga Skaidro darba atlaujas nozimi darba veikSana. 5

paskaidrosana. Darba atlaujas
nozimes darbu veikSana
paskaidrosana. (maksimali
iegustamais punktu skaits 10)

6. uzdevums. Nosaukt un paskaidrot piesardzibas pasakumus, lai nepielautu jiiras vides
piesarnosanu. Paskaidrot ricibas planu naftas u.c. produktu noplides gadijuma un
pienakumus noplaiZzu likvideSanas gadijuma saskana ar Siem planiem (SOPEP, SMPEP
u.tml.). (maksimali iegiistamais punktu skaits 20)

Veicama darbiba Vertesanas kriteriji Plesl,(lral_nle
punkti
6.1. Piesardzibas pasakumu, lai | Nosauc galvenos piesardzibas pasakumus, lai 5
nepielautu jaras vides nepielautu juras vides piesarnosanu.
piesarnosanu, nosauksana un Paskaidro piesardzibas pasakumus, lai nepielautu 5
paskaidrosana. (maksimali juras vides piesarnosanu.
iegiistamais punktu skaits 10)
6.2. Ricibas plana naftas u.c. Skaidro ricibas planu naftas u.c. produktu nopludes 5
produktu noplades gadijuma un | gadijuma (13 batibu Un nepiecieSamibu).
pienakumu nopliiZu likvidéSanas | Skaidro pienakumus nopluzu likvidésanas gadijuma 5
gadijuma saskana ar Siem saskana ar ricibas planiem naftas u.c. produktu
planiem (SOPEP, SMPEP nopludes gadijuma (SOPEP, SMPEP u.tml.).
u.tml.) paskaidrosana.
(maksimali iegiistamais punktu
skaits 10)
9

Modulis "Jurniecibas normativie akti, darba un vides aizsardziba I"




7. uzdevums. Raksturot ietekmi uz jiiras vidi, kas var rasties piesarnojuma gadijumos no
kugiem. Raksturot naftas produktus saturoSo iidenu un notekiidenu apstrades kartibu uz
kugiem. (maksimali iegiistamais punktu skaits 10)

Veicama darbiba Veértesanas kriteriji PieSkiramie
punkti
7.1. letekmes uz juras vidi, kas | Skaidro un raksturo ietekmi uz jiras vidi, kas var 5
var rasties piesarnojuma no rasties piesarnojuma gadijumos no kugiem.
kugiem gadijumos,
raksturosana. (maksimali
iegiistamais punktu skaits 5)
7.2. Naftas produktus saturoso Raksturo naftas produktus saturo$o fidenu un 5
tdenu un notekiidenu apstrades | notekiidenu apstrades kartibu uz kugiem.
kartibas uz kugiem
raksturosana. (maksimali
iegustamais punktu skaits 5)

8. uzdevums. Noradit atkritumu izmeSanas nosacijumus, aizpildot doto tabulu. Noradit
distanci jiras judzes no tuvakas sauszemes un to, vai kugim jabut gaita gadijuma, kad
atkritumus drikst izmest. Ja atkritumus izmest nedrikst, tabula to noradit ar vardiem
"izmest aizliegts", ja izmest drikst bez distances ierobezojumiem, tabula to noradit ar
vardiem "‘izmest atlauts™. (maksimali iegiistamais punktu skaits 10)

Veicama darbiba Vertesanas kriteriji Pleslglrar_nle
punkti

8.1. Atkritumu izmeSanas Pareizi norada, vai ir atlauts vai nav atlauts izmest 5
nosacijumu noradiSana, katras kategorijas atkritumus.

aizpildot uzdevuma doto tabulu. | Papildus pareizi norada tuvakas distances lidz 3
(maksimali iegiistamais punktu | sauszemei, kur atlauts izmest atkritumus.

skaits 10) Papildus pareizi norada, vai kugim jabit gaita, 2

izmetot atkritumus.

Pareizas atbildes

1. uzdevums

A2.1.4. Standarts — Jurnieku darba ligumi.

Visos jurnieku darba ligumos ietver §adas zinas:

a) jurnieka vardu un uzvardu, dzimsanas datumu vai vecumu un dzimSanas vietu;

b) kuga tpasnicka nosaukumu un adresi;

¢) vietu un datumu, kura noslégts jirnieka darba ligums;

d) darbu, kura jarnicku nodarbinas;

e) jurnieka darba algas lielumu vai attiecigaja gadijuma formulu, péc kuras to aprékina;

f) gadskartgja atvalinajuma apmaksas lielumu vai attiecigd gadijuma formulu, ko izmanto tas
aprekinasanai;

g) informaciju par liguma izbeigSanu un tas nosacijumiem, tostarp:

1) ja ligums ir noslégts uz nenoteiktu laiku, nosacijumus, kados abas puses tiesigas izbeigt
ligumu, ka arT iepriek$€ja pazinojuma terminu, kas kuga ipasnickam nedrikst biit mazaks ka
jurniekam;

i) ja ligums ir noslégts uz noteiktu laiku, liguma beigu datumu;

iii) ja ligums ir noslégts uz reisu, galamérka ostu un laiku, kam japaiet p&c nokliSanas
galamerki, pirms jurnieks tiek atbrivots;

h) veselibas un socialas droSibas aizsardzibas pabalstus, ko jurnieckam nodrosina kuga
Ipasnieks;
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1) jurnieka tiesibas uz repatriaciju;
j) ja vajadzigs, atsauci uz darba kopligumu;
k) jebkuru citu informaciju, ko paredz valsts tiesibu akti.

Iesp&jama papildus informacija 1. sadala: Minimalas prasibas, lai jurnieki varétu stradat uz
kuga. Minimalais vecums, mediciniska izzina, apmaciba un kvalifikacijas.

2. uzdevums

ISM kodekss — Starptautiskais droSibas vadibas kodekss. Tas paredz galvenos pamata
principus, procediras un kugu un kompaniju sertifikaciju, ja tas atbilst ISM kodeksa
starptautiskajiem standartiem kugu darbibas drosai vadibai un ekspluatacijai un piesarnojuma
novérsanai.

Kodeksa mérkis ir nodroSinat droSibu uz juras, noveérst cilvéku ievainoSanu vai dzivibas
zaude$anu, ka ari izvairities no kaitéjuma videi, jo Tpasi juras videi, un Ipasumam. Darba
pienakumu veikS$ana saistita ar procediiru un checklist ievérosanu, ko noteikusi kompanija.
Kompanija ir atbildiga par procediiru un droSas politikas ieviesanu un kontroli, lai to ieverotu
viss uz kuga stradajosais personals.

3. uzdevums

Vienm@r pastavigi javeic pienaciga noveroSana. Tiltin$ nekad nedrikst bat atstats bez
uzraudzibas. Sardzes stiirmanis uz tiltina drikst atrasties viens tikai dienas gaiSaja laika,
izvertgjot satiksmes blivumu, meteorologiskos apstaklus, redzamibu un citus faktorus, kas var
radit nepiecieSamibu izsaukt noverotaju un/vai stiires viru. Ir jaizmanto visi iesp&jamie Iidzekli,
lai var@tu pilniba novertet situaciju un sadursmes draudu iesp&jamibu. Noverotajs un stiires virs
ir jauzskata ka divi atseviski pienakumu pilditaji. Sttres viru nedrikst uzskatit ka novérotaju, jo
vinam ir javeic stiré$ana. Sardzes stirmanis ir delegéta kapteina persona, kura ir atbildiga par
droSu navigacijas sardzes pildiSanu. Jebkados Saubu gadijumos vai ierobezotas redzamibas
apstaklos uz tiltina nekavéjoties ir jaizsauc kapteinis un jainformé par notiekoso.

Saskana ar STCW konvenciju ir dazadi apmacibu apguvi apliecino$i dokumenti: kursu
aplieciba (dokumentars apliecinajums) vai prasmju aplieciba. Kvalifikaciju apliecinosi
dokumenti ir kompetences sertifikats un kompetences sertifikata apstiprinajums, prasmju
sertifikats.

4. uzdevums
Rokas parnésajamie elektriskie instrumenti.
Izpildot darbus ar rokas elektroiekartam un parnésajamiem apgaismes kermeniem, pirms
darba uzsaksanas ir japarbauda:
e instrumentu komplektacija un visu stiprinajumu drosiba;
e vizualais (apskatot) kabelu (vadu) darba stavoklis, to aizsargapvalka un
kontaktdakSas stavoklis;
e korpusa izolgjosas dalas, rokturu, Suku turétaju un aizsargiericu stavoklis;
e sledza (palaidgja) darbiba;
e rokas elektroierices darbs tukSgaita.
Rokas elektroierices un parné€sajamos elektribas apgaismes kermenus un to paligierices,
kuriem konstatéti defekti, izmantot darbam ir aizliegts.
Rokas elektroieri¢u un parnésajamo elektribas apgaismes kermenu tehnisko apkopi un to
parbaudi ir javeic speciali sagatavotam personalam.
Personam, kuras izmanto rokas elektroinstrumentus, ir aizliegts:
e izmantot rokas elektroinstrumentus bez aizsargapvalka;
¢ nodot rokas elektroinstrumentus lietoSana citam personam pat uz neilgu laiku;
e patvaligi izjaukt rokas elektroinstrumentus un veikt jebkadu remontu;
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e turdties pie rokas elektroinstrumentu vada vai pieskarties pie ta rot€josas dalas;
e nonemt skaidas no apstradajamas detalas elektroinstrumenta darbibas laika, kamer
tas nav pilnigi apstajies;
e stradat uz parnésajamam kapn€m; $adu darbu veikSanai darba vieta ir jaapriko ar
sastatném vai paaugstinajumu;
e ievietot cilindru, veltnu, katlu, metalisko rezervuaru u.c. tilpnu iekSieng
parnésajamos transformatorus vai frekvencu parveidotajus;
e atstat bez uzraudzibas pie elektriska tikla pieslégtus rokas elektroinstrumentus.
Pneimatiskie instrumenti.
Pirms darba uzsaksanas javeic pneimatiska instrumenta
e argja apskate;
e darbibas parbaude tuksgaita.
Veicot pneimatiska instrumenta apskati, japarliecinas, ka:
e ta darba dala pareizi un drosi piestiprinata;
visi vitnes savienojumi pareizi piestiprinati;
ir visas norobezojosas detalas;
nav sabojata palai$anas ierice (izsledzgjs);
nav sabojats instrumenta korpuss,
e nav plaisu, nosk€lumu, iespiedumu utt.

Veicot saspiesta gaisa padeves Slutenu apskati, japarliecinas, ka:

e Slitenes ir attiritas no putekliem, mitruma ar attirita gaisa caurpliiSanu (Slutenu
caurpiiSanas gaita gaisa strukla ir jasmidzina uz augsu);

e §latenu un instrumenta uzgalu un nipelu skaldnes un vitnes ir darba kartiba;

e uz argjas virsmas nav atkailinato aptinuma posmu, iespiedumu un citu defektu,
kas var€tu ietekmét slutenu ekspluatacijas kvalitati;

e stipringjumi pie uzgaliem un nipeliem ar specialam savilcgjskavam ir drosi.

Veicot pneimatiska instrumenta parbaudi tuksgaita, ir japaliecinas, ka:

e palaiSanai ierices ventilis strada precizi;

e Slutenu savienojumi ar pneimatisko instrumentu, ar caurulvadiem un Slitenu
savstarpgjie savienojumi ir blivi un nelaiz cauri gaisu;

e ventilis ir blivi pielagots, aizvérta stavokli nav gaisa caurpliides, nav spontanas
instrumenta darba dalas kustibas;

e nav paaugstinats trokSpa Itmenis, nav grabinaSanas un vibracijas.

Veicot pneimatiska instrumenta darba dalas apskati, ir japarliecinas, ka nav bojajumu,
stiprin@jumi ir pareizi un drosi.

Ar pneimatisko instrumentu var veikt tikai tos darbus, kuriem tas ir paredzéts. Sliitenu
pieslégsana pie saspiesta gaisa caurulvadiem ir atlauta tikai caur ventiliem, kuri ir uzstaditi uz
magistrales atzarojumiem. Slatenu pieslégSanas laika pie pneimatiska instrumenta ir
nepiecieSams no gaisa magistrales izlaist kondensatu ar islaicigo ventila atvérSanu. Sliitenes
pievienosanu pneimatiskajam instrumentam var veikt, kad gaisa magistrales ventilis ir aizverts,
instrumenta ventilis ir atvérts. Darba procesa ir nepiecieSams sekot blivumam Slatenu
savienojumu vietas, nepielaujot gaisa izpliudi. Parnesot pneimatisko instrumentu, tas jatur aiz
korpusa, nevis aiz §latenes. Ir jaievéro, lai §lutenes nekrustojas ar kabeliem un metinaSanas
aparatu Sliteném, tros€m, ka arT nebltu saskares ar karstam un ellainam virsmam, —
izvairiSanas noluka Slitenes piekarina vai aizsarga cita veida. Instrumenta darba dalu
uzstadiSana vai iznems$ana, ka arT instrumenta regulésana ir atlauta tikai p&c pilnas apstasanas
un atslégSanas no magistrales. Stradajot ar pneimatisko instrumentu, ir nepiecieSams veikt
pasakumus, lai noverstu $litenes nokliiSanu zem griezosas dalas. Izbeidzot gaisa padevi vai
Tslaicigi partraucot darbu, ir jaaizver gaisa magistrales ventilis un javeic pasakumi, lai noverstu
iespgju ta klidainai atvérSanai. Nav pielaujams, izmantojot pneimatisko instrumentu, kaut
islaicigi nodot instrumentu citai personai, kurai nav atlaujas stradat ar to, ka ari pieskarties
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rot€joSam griezoSam instrumentam. Nav pielaujama grieZama instrumenta nomaina, izjaukSana
un remonta veikS$ana, neatslédzot to no gaisa magistrales. Nav pielaujams sakt rievu izcirSanu
metinasanas Suvju otraja pus€ pirms to pilnigas atdziSanas. Aizliegts stradat ar pneimatisko
instrumentu no pielickamam kapném. Aizliegts Slitenes norausSanas gadijuma kert to ar rokam.
Ir nepiecieSams atslégt gaisa padevi, aizverot magistrales ventili. Nav pielaujams izmantot
pneimatisko instrumentu, ja Slitenes savienojumu Vvietas ir bojatas vai ir radusas gaisa
caurpliides, ka arT palaiSanas ierices darbojas neprecizi vai gaisa nopliides no tas parsniedz
normas. Nav pielaujams izmantot pneimatisko instrumentu paaugstinatas grab&Sanas,
vibracijas, bojajumu vai korpusa plisumu izveidosanas gadijuma.

Balstoties uz STCW prasibam, visam personam, kuram ir uztic€ti par sardzi atbildigo
virsnieku vai sardzes jiirnieku pienakumi un kuru pienakumi saistiti ar drosibu, piesarnojuma
novér$anu un aizsardzibu, nepiecieSams nodroSinat atpatas laiku, kura ilgums nav mazaks ka:

1) vismaz 10 atpitas stundas katra 24 stundu perioda
un
2) 77 stundas katra 7 dienu perioda.

Atputas laiku var iedalit ne vairak ka divos periodos, no kuriem viens ir vismaz 6 stundas
ilgs, un intervali starp secigiem atputas periodiem neparsniedz 14 stundas. Atputas laika
prasibas nav jaievero avarijas situacija vai macibu trauksmes laika, vai citos arkartas apstaklos.
Sardzes grafikiem jabut izliktiem viegli pieejamas vietas. Grafiki jasagatavo standartizéta
formata vai nu darba valoda, vai uz kuga lietotajas valodas un anglu valoda.

Jurnieku ikdienas atptitas laikam jabiit registrétam standartizéta formata, lai biitu iesp&jams
uzraudzit un parbaudit atbilstibu noteikumiem. Jurniekam izsniedz uz vinu attiecinama registra
dalas kopiju, kuru ir apstipringjis kuga kapteinis vai kapteina pilnvarota persona un attiecigais
jurnieks.

Atkapes no noradita atpiitas laika ir pielaujamas ar nosacijumu, ka atpiitas periods nav 1saks ka
70 stundas 7 dienu laika. Atkapes no noradita ned€las atpiitas laika nav pielaujamas vairak ka
divas ned€las péc kartas. Starplaikiem starp divam atkapém uz kuga jabit vismaz divas reizes
lielakiem neka atkapes ilgums. Atpttas laiku var sadalit ne vairak ka tris periodos, no kuriem
viens ir vismaz 6 stundas ilgs, un neviens no Siem periodiem nav isaks par vienu stundu.
Starplaiki starp diviem secigiem atpiitas periodiem nedrikst parsniegt 14 stundas.

Papildus atpiitas stundu ieveroSanai svarigi ir ievérot veseliga un aktiva dzivesveida
nosacijumus, proti, regulara pilnvertiga uztura uznemsana, laika pavadiSana svaiga gaisa un
meérenas fiziskas aktivitates, jo no Siem procesiem ir atkariga jirnieka mentala veseliba, darba
veikSanas un atputas laika kvalitate. Ir jaizvairas no ilgam stundam, kas pavaditas mazkustigi
pie datora, alkohola lietoSanas un neregulara miega, jo tas tie$a veida ietekmé jurnieka sp&ju
kvalitativi dzivot un veikt darba pienakumus, lai izvairitos no cilvéka faktora, neuzmanibas vai
noguruma kltdam, jo darbs uz kuga saistits ar augstu risku.

5. uzdevums

Pirms jebkura darba veikSanas uz kuga ir jaizverté un jasamazina visi ar veicamo darbu
saistoSie riski. Jaaizpilda veidlapa ar risku noveért€Sanas un minimiz€$anas matricu. Ja ir kadi
nozimigi riski, kurus nav iesp&jams samazinat 1idz minimumam, tad attiecigo darbu nav atlauts
veikt un darba atlauja netiek izsniegta. Darba atlauja ir dala no droSas darba veikSanas
pamatnosacijumiem, jo visi iesp&jamie riski ir apzinati un minimizeti pirms darba veik$anas.

1. Atbildigais virsniecks (RESPONSIBLE OFFICER) un komandas lideris (TEAM
LEADER) vai uzdevuma izpilditajs (TASK PERFORMER) nedrikst biit viena un ta pati
persona.

2. Atbildigais virsnieks nedrikst ieiet slégta telpa, kameér otrs virsnieks vinu nav atbrivojis
no uzdevuma pildiSanas. Jaunajam atbildigajam virsniekam ir japaraksta atlauja velreiz.

3. Uzraudzitajs (ATTENDANT) un uzdevuma pilditajs (TASK PERFORMER) ir divas
dazadas personas. Uzraudzitajs nedrikst pamest posteni bez uzraudzibas vai veikt citus
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uzdevumus. Ja nepiecieSams ieiet divas dazadas slégtas telpas, tad jablit norikotiem diviem
atseviskiem uzraudzitajiem.

4. Drikst izmantot tikai tadus gazes analizatorus, kas ir atbilstoSi testeti/kalibréti,
balstoties uz razotaja instrukcijam. Ja tiek izmantoti Tres gazu analizatori, tad japarbauda to
sertifikati par kalibrésanu un testésanu.

5. Slegta telpa jaieiet vismaz 2 personam, ja vien telpas izmeri to lauj izdarit.

6. Jaizmanto tikai tadi elektriskie instrumenti, kurus ir atlauts izmantot slégtas un
bistamas telpas.

7. Pirms ieiesanas slégta telpa darba atlauju kopijam ir jabit pieejamam pie ieejas slégtaja
telpa.
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6. uzdevums
Piesardzibas pasakumi, lai nepielautu jiiras vides piesarnosanu:

e degvielas pienemsanas un nodosanas operaciju laika nodro$inat stingru sardzi pie
manifoldiem;

e pirms $adam operacijam jabiit sagatavotam aprikojumam tuilit€jai gatavibai;

e pirms $adam operacijam visam Spigatém jabit aizvertam ar aizbazniem,;

e $adu operaciju laika jabut novietotiem "dip trays" zem manifoldiem, ka arT zem visam
klaja hidrauliskajam iericém, lai izvairitos no hidrauliskas ellas noklGsanas uz klaja;

e japartrauc jebkada iekartu darbiba, ja tas sabojajusas vai nedarbojas pareizi, it Tpasi, ja
tas saistits ar masintelpas aprikojumu;

e ja kugim draud uzskrieSana uz s€kla, tad preventivi jauzsédina kugis uz sékla péc
iesp&jas saudzigak, izveloties tadu grunti, lai neizsistu cauri degvielas tankiem un
neraditu draudus videi;

e Kkugu sadursmju gadijuma nekavgjoties ir janoverté pasa kuga bojajumi, lai izvairitos no
vides piesarnojuma;

e jebkuru kravas operaciju partraukSana, ja kugim paradas neplanota sansvere;

e STS operaciju laika jaievero 1pasa piesardziba un procesu uzraudziba;

e japarstrada uz kuga sarazotie atkritumi saskana ar MARPOL prasibam.

16
Modulis "Jirniecibas normativie akti, darba un vides aizsardziba I"



Atbrivosanas metodes no atkritumiem uzskaititas 8. uzdevuma atbilZzu tabula.

Apkalpes pienakumi balstoties uz SOPEP:

Amats Pienakumi

Kapteinis Atbildigais par operaciju uz kuga, likvid&jot nopladi, un par visu
darbibu izpildisanu, ka noteikts plana, it ipasi, kas attiecas uz
zinosanu un darbibu uzraudzibu. Uztur visus ierakstus par
situacijas attistibu un notikumiem.

Vecakais kapteina Atbildigais par klaja operacijam, informe kapteini par situacijas
paligs attistibu un rezultatiem, kas sasniegti nopliides minimiz€sana vai
likvideSana.

Vecakais mehanikis | Atbildigais par degvielas uznemsanas operacijam. Informe
kapteini par situacijas attistibu un rezultatiem, kas sasniegti, lai
ierobezotu naftas saturosu produktu noplidi.

Sardzes stirmanis Tanku parplade (bunkeréSanas laika):

Celt trauksmi un zinot vecakajam kapteina paligam/vecakajam
mehanikim par situaciju. Organizet apkalpi, ka tas nepiecieSams
atbilstosi situacijai.

Sardzes mehanikis Asisté vecakajam mehanikim, gatavojas ugunsdzesibai, nodrosina
pietiekosu energijas un tidens padevi klajam. Organiz€ tirisanas un
savakSanas aprikojumu.

Sardzes ierindnieki Izzino trauksmi, lidzko naftas saturoSu produktu noplade ir
ieverota, zino sardzes virsniekiem, sakarto tiriSanas un savakSanas
aprikojumu, lai izvairitos no parpliides par bortu. Uzsak tiriSanas
un savaks$anas procediiru.

7. uzdevums
letekme uz juras vidi, kas var rasties piesarnojuma gadijumos no kugiem:
e eitrofikacija — baribas vielu parsatinajums;
e naftas saturoSu produktu piesarnojums — griiti/dargi savacams un katastrofali ietekmé
gan floru, gan faunu;
e Dbalasta Gidenu sajauks$anas — invazivo sugu celoSana pa pasaules tideniem (vietgjo augu
un dzivnieku apdraud&jums);
e (Qaisa piesarnojums;
e tiSa atkritumu izmeSana no kugiem neatlautos region0s un neievérojot parstrades
noteikumus.

Naftas produktus saturo$o tidenu un notekiidenu apstrades kartiba. MARPOL I pielikums
nosaka jebkadu naftu saturo$u produktu piesarnojuma novérSanu. Tas paredz, ka uz kugiem
obligati ir jabtit OWS sistémai un tai jabut laba darba kartiba, atbilstosi kalibrétai un ar
pietiekosu rezerves dalu daudzumu uz kuga, ja nepiecieSams remonts. Visiem kugiem ir jabut
naftu saturoS$u produktu filtréSanas aprikojumam ar 15ppm (cieto dalinu daudzums)
signalizaciju un ar standarta savienojumu, lai operativi varétu nodot naftu saturo$u produktu
tideni osta, kad nepieciesams.

Lai novaditu jiira naftu saturoSus produktus, ir jaizpilda sadi kriteriji:

o kugis ir gaita;

e naftu saturosu produktu koncentracija neparsniedz 15 ppm;

e naftu saturo$s produkts ir no masintelpas (nedrikst but no kravas tilpném vai naftu
saturosi kravas parpalikumi);

e Kugis atrodas vismaz 12 juras judZzu attaluma no tuvakas sauszemes.
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8. uzdevums

Atkritumu tips

Visiem kugiem, iznemot stacionaras vai peldoSas
platformas

Arpus TpaSiem rajoniem
4. noteikums

(Distance no tuvakas
sauszemes)

Ipasajos rajonos
6. noteikums

(Distance no tuvakas
sauszemes vai ledaja)

Stacionaras vai peldosas
platformas attaluma
vairak par 12 jiiras jidzeém
no tuvakas sauszemes un
kugi 500 m radiusa ap tam.
5. noteikums

Partikas atkritumi
(smalcinati)

>3 nm, en route and as
far as practicable

>12 nm, en route and as
far as practicable®

Discharge permitted

Partikas atkritumi
(nesmalcinati)

>12 nm, en route and as
far as practicable

Discharge prohibited

Discharge prohibited

Parpalikumi no kravas,
kas nav mazgaSanas
tdenT.

> 12 nm, en route and as
far as practicable

Discharge prohibited

Discharge prohibited

Parpalikumi no kravas
mazgasanas tident

> 12 nm, en route and as far
as practicable

> 12 nm, en route and as
far as practicable (subject
to conditions in

regulation 6.1.2 and paragraph
5.2.1.5 of part 1I-A of the
Polar Code)

Discharge prohibited

TiriSanas Iidzekli un
piedevas, kas atrodas
kravas tilpnu un argjas
virsmas mazgasanas
tdent

Discharge permitted

> 12 nm, en route and as
far as practicable (subject
to conditions in

regulation 6.1.2 and paragraph
5.2.1.5 of part 1I-A of the
Polar Code)

Discharge prohibited

Tirisanas lidzekli un
piedevas uz klaja virsmas
mazgasanas tdent

Discharge permitted

Discharge permitted

Discharge prohibited

Dzivnieku liki (jabut
sadalitiem vai ka citadi
apstradatiem, lai tie
nekavgjoties nogrimtu)

Must be en route and as
far from the nearest land
as possible. Should be
>100 nm and maximum
water depth

Discharge prohibited

Discharge prohibited

Citi atkritumi, tadi ka
plastmasa, sint&tiskie
tauvu gali, zvejas 11ki,
plastmasas maisini,
atkritumu dedzinamas
krasns pelni, cepama ella,
peldoss iepakojums,
dazadi iepakojumu
materiali, papirs, lupatas,
stikls, metals, pudeles
u.tml.

Discharge prohibited

Discharge prohibited

Discharge prohibited
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IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE

Nr. 8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sist€mas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»

Profesionalas kvalifikacijas ""Kuga motorists" (3. LKI) un
""Sardzes mehanikis uz kugiem ar galveno dzinéju jaudu,
mazaku par 3000 kW" (4. LKI)

S\
Obligata dala (A dala) @)
Modulis " Jiirniecibas anglu valodas pamati''! X
’ Uz sakumu

Parbaudijuma programma

Parbaudit un novertét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

M B atbilstoSi moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 4
Uzdevumu veidi Terminologijas lietojums, praktiskais darbs,
Darba uzbiive atbildes uz jautajumiem.
Uzdevumu izpildes 60 min.
kopg€jais laiks miniites

1. Atrast dotajiem jurniecibas terminiem un standartfrazém atbilstosus
skaidrojumus.

2. levietot teksta atbilstosos jurniecibas terminus.

Uzdevumu apraksts | 3. Izmantojot izvilkumu no kuga droSibas rokasgramatas, rakstiski
atbildét uz jautajumiem par drosibas pasakumiem uz kuga.

4. Mutiski atbildét uz jautajumu par darba pienakumiem, kuga drosibu,
aizsardzibu u.c. t€mam.

. . Norises vieta — telpa ar atsevisku darba vietu katram izglitojamajam.
Norises vieta un ’

nepiecieSamie

materialie lidzekli Katram izglitojamajam nepiecieSami kancelejas piederumi (pildspalva,

zimulis, dz€Sgumija, lineals, papirs).

Parbaudijuma uzdevumu izpildi vérté pedagogs(-i). Veérteta tiek katra
uzdevuma izpilde. Maksimali iegtstamais punktu skaits ir 50, kas
Veértesanas kartiba | atbilst 100%. Parbaudijums ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms
nav zemaks par 60%. Parbaudijuma vértgjums tiek izteikts ballés
atbilsto$i vert€sanas skalai:

Iegtito punktu

skaits 1-7 8-14 | 15-22 | 23-29 | 30-33 | 34-37 | 3841 | 42-45 | 46-48 | 49-50

Uzdevumu
izpildes apjoms | 1-14 | 15-29 | 30-44 | 45-59 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | 97-100
(%)

Véb“éj}lms 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
allés

! Attiecinams uz profesionalajam kvalifikacijam:
"Kuga matrozis" (3. LKI), "Kuga motorists" (3. LKI), "Sardzes stirmanis uz kugiem, mazakiem par 3000 BT"
(4. LKI), "Sardzes mehanikis uz kugiem ar galveno dzingju jaudu, mazaku par 3000 kW" (4. LKI).
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Task 1. Match the term or standard marine communication phrase with a corresponding

Uzdevumi, to izpildes verteSanas kriteriji

definition. Fill in the corresponding numbers in the last column of the table.

Terminology, standard

No. marine communication Explanation No.

phrases

1. | Embark (to) A clearly marked way in the vessel which has
to be followed in case of an emergency.

2. | Leaking A round through the vessel carried out by a
crew member of the watch at certain intervals
so that an outbreak of fire may be promptly
detected.

3. | Escape route Process of supplying fuel to ships for their
oOwn Uuse.

4. | Launch (to) To evacuate a vessel from crew and
passengers following a distress.

5. | Letgo (to) To go aboard a vessel.

6. | Bunkering To set free, let loose, or cast off of anchors,
lines, etc.

7. | Safe working load (SWL) Written document of the functions each
member of a ship crew is required to perform
in case of an emergency.

8. | Abandon vessel Escape of liquids such as water, oil, etc., out of
pipes, boilers, tanks, etc., or minor inflow of
seawater into the vessel due to a damage to the
hull.

9. | Muster list Maximum weight that the lifting equipment
can lift, move, suspend, and lower down to the
ground without any problem of breaking.

10. | Fire patrol To lower, e.g., lifeboats to the water.

Task 2. Insert in the gaps appropriate terms given below in the box.
board at height hazardous bunkering safety
risk hot enclosed maintenance assessment

A permit to work (PTW) system is a formal written system for controlling potentially
..................... work and activities on board ship. The PTW system should be a key element
in the SMS and should be used for activities where there is potential ........ccccceeueen.n. to the
health and safety of personnel. The PTW system can be used for simple tasks, e.g., planned
..................... activities, and for more complex operations such as tank cleaning and entry
INO vevenernennnennennns spaces.

Each shipping company will have its own PTW systems, which may vary from ship to
ship, depending on the ship type. It is, therefore, essential that all new crew are trained and
familiarised in the specific PTW system and its application on board.
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A PTW system does not replace a risk ...cceeeevveiinnnnnns , Which must always be
conducted for potentially hazardous. The risk assessment process will identify whether work
should be conducted under the control of a PTW.

Activities that would usually require a PTW include: ....ccccevevuenennen work, e.g.,
burning, grinding and welding; working .......ccccceeeeeneen. and overside; work on electrical
equipment and installations; work on mechanical equipment and installations; entry into
enclosed spaces; tank cleaning operations; ....cc.eeeeeeeaceeens operations; heavy lift operations;
simultaneous operations.

The main purpose of any PTW system is to ensure the .....cceeeveeeennnns of all personnel
involved in a particular work activity, as well as all on ......cccceevvenenenn. This is achieved by

ensuring that all potential hazards have been identified, considered and controlled prior to
commencement of the work. Issue of a PTW does not mean that all risks and hazards have been
eliminated form the proposed work activity, nor does it indicate that the work is now
considered safe. The PTW is a control measure.

Task 3. Read an extract from Safety training manual (annex 1) and answer the questions:
1) What types of accidents are mentioned in the Safety training manual? Describe shortly
each of the type.
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3) What is MOB muster list and where should it be placed on board?

Task 4. Describe the key responsibilites of deck or engine rating during the watch on the
bridge and deck or engine room (specification of the topic depends on a qualification that

trainee ir going to acquire).

(Topics should be chosen according to the IMO model course 3.17 “Maritime English”

Elementary level.)

Veértesanas Kriteriji

1. uzdevums. Atrast dotajiem jurniecibas terminiem un standartfrazém atbilstoSus
skaidrojumus. (maksimali iegiistamais punktu skaits 10)

. _ - v e ees PieSkiramie
Veicama darbiba Vertesanas kriteriji o
punkti
1.1. Jurniecibas terminu Pareizi savienoti jurniecibas termini un 10

savietoSana ar to
skaidrojumiem. (maksimali
iegustamais punktu skaits 10)

1 punkts)

standartfrazes ar to skaidrojumiem.
(par katru pareizi savienotu pari tiek pieskirts

2. uzdevums. levietot teksta atbilstoSos jurniecibas terminus. (maksimali iegiistamais

punktu skaits 10)

Veicama darbiba Vertesanas Kriteriji Pieskiramie
punkti
2.1. Terminu ievietosana teksta. Dotie termini ievietoti tiem paredz&tajas vietas, 10
(maksimali iegistamais punktu | veidojot skaidru un logisku tekstu.
skaits 10) (par katru pareizi ievietotu terminu tiek pieskirts
1 punkts)
4

Modulis "Jurniecibas anglu valodas pamati"




3. uzdevums. Izmantojot izvilkumu no kuga drosibas rokasgramatas, rakstiski atbildet uz
jautajumiem par drosibas pasakumiem uz kuga. (maksimali iegiistamais punktu skaits 15)

Veicama darbiba Vertesanas Kriteriji Pleslglral_me
punkti

3.1. Atbildesana uz jautajumu Rakstiska atbilde ir gramatiski pareiza. 2

"What types of accidents are Rakstiska atbilde ir izsmelosa, logiska un balstita uz 2

mentioned in the Safety training | izlasito tekstu.

manual? Describe shortly each Pareizi izmantota profesionala terminologija anglu 1

of the type". (maksimali valoda.

iegiistamais punktu skaits 5)

3.2. Atbildesana uz jautajumu Rakstiska atbilde ir gramatiski pareiza. 2

"Why is it important to do the Rakstiska atbilde ir izsmelosa, logiska un balstita uz 2

drills on board?" (maksimali izlasito tekstu.

iegiistamais punktu skaits 5) Pareizi izmantota profesionala terminologija anglu 1
valoda.

3.3. Atbildesana uz jautajumu Rakstiska atbilde ir gramatiski pareiza. 2

"What is MOB muster list and Rakstiska atbilde ir izsmelosa, logiska un balstita uz 2

where should it be placed on izlasito tekstu.

board?" (maksimali iegiistamais | Pareizi izmantota profesionala terminologija anglu 1

punktu skaits 5) valoda.

4. uzdevums. Mutiski atbildét uz jautajumu par darba pienakumiem, kuga drosibu,
aizsardzibu u.c. temam. (maksimali iegiistamais punktu skaits 15)

Veicama darbiba Vértesanas kriteriji Plesl,qral_me
punkti
4.1. Klaja un masintelpas Mutiska atbilde ir tehniski pareiza. 4
apskates izskaidrosana. Mutiska atbilde ir gramatiski pareiza. 5
(maksimali iegitstamais punktu | Mutiska atbilde ir logiski strukturgta. 3
skaits 15) Mutiskaja atbildé tiek pareizi izmantota 3
terminologija anglu valoda.

Pareizas atbildes

1. uzdevums. Match the term or standard marine communication phrase with a corresponding
definition. Fill in the corresponding numbers in the last column of the table.

Modulis "
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No. | Terminology, standard marine Explanation No.

communication phrases

1. | Embark (to) A clearly marked way in the vessel which has to be | 3.
followed in case of an emergency.

2. | Leaking A round through the vessel carried out by a crew | 10.
member of the watch at certain intervals so that an
outbreak of fire may be promptly detected.

3. | Escape route Process of supplying fuel to ships for their own use. 6.

4. | Launch (to) To evacuate a vessel from crew and passengers | 8.
following a distress.

5. | Letgo (to) To go aboard a vessel. 1.

6. | Bunkering To set free, let loose, or cast off of anchors, lines, etc. 5.

7. | Safe working load (SWL) Written document of the functions each member of a | 9.
ship crew is required to perform in case of an
emergency.

8. | Abandon vessel Escape of liquids such as water, oil, etc., out of pipes, | 2.
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boilers, tanks, etc., or minor inflow of seawater into
the vessel due to a damage to the hull.

9. | Muster list Maximum weight that the lifting equipment can lift, | 7.
move, suspend, and lower down to the ground without
any problem of breaking.

10. | Fire patrol To lower, e.g., lifeboats to the water. 4,

2. uzdevums. Insert in the gaps appropriate terms given below in the box.

A permit to work (PTW) system is a formal written system for controlling potentially
hazardous work and activities on board ship. The PTW system should be a key element in the
SMS and should be used for activities where there is potential risk to the health and safety of
personnel. The PTW system can be used for simple tasks, e.g., planned maintenance activities,
and for more complex operations such as tank cleaning and entry into enclosed spaces.

Each shipping company will have its own PTW systems, which may vary from ship to
ship, depending on the ship type. It is, therefore, essential that all new crew are trained and
familiarised in the specific PTW system and its application on board.

A PTW system does not replace a risk assessment, which must always be conducted for
potentially hazardous. The risk assessment process will identify whether work should be
conducted under the control of a PTW.

Activities that would usually require a PTW include: hot work, e.g., burning, grinding
and welding; working at height and overside; work on electrical equipment and installations;
work on mechanical equipment and installations; entry into enclosed spaces; tank cleaning
operations; bunkering operations; heavy lift operations; simultaneous operations.

The main purpose of any PTW system is to ensure the safety of all personnel involved
in a particular work activity, as well as all on board. This is achieved by ensuring that all
potential hazards have been identified, considered and controlled prior to commencement of the
work. Issue of a PTW does not mean that all risks and hazards have been eliminated form the
proposed work activity, nor does it indicate that the work is now considered safe. The PTW is a
control measure.

3. uzdevums.
Read an extract from Safety training manual and answer the questions shortly:
1) What types of accidents are mentioned in the given manual? Describe shortly each of
the type.
Fire / Explosion can arise due to failure
or fatuity operation of equipment, to self-

ignition caused by carelessness with open
fire or smoking in the bunk.

Collision can be caused by failure of machinery
or rudder, inadequate watchkeeping or by
navigational errors.

Grounding or standing, like collision, can be
caused by navigational errors, failure of machinery
or rudder, bad weather or by the ship dragging its
anchor.

Leakage occurs if the ship’s hull, deck or
hatches are damaged.

Icing can be dangerous especially to smaller
vessels.

It reduces the stability of the vessel, which may
result in capsizing.
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Man-Over-Board.

To rescue a person fallen overboard safely
on board again, a fast and efficient action
is required by the crew.

All the above emergencies present danger
to human lives ; most of them eventually
can lead to the abandoning and loss of the
ship.

A happy ending of an emergency implies
that you too perform your duties with
responsibility and care.

2) Why is it important to do the drills on board?

To ensure that all on board always know their
duties in the event of an emergency, drills shall
be performed.

It is during drills that things possibly not
functioning quite according to the purpose shall
be found and it is during drills you ask the
questions you want to have answered.

Remember! Ask — while there is time to
answer!

During an emergency there is no time to
answer questions.

As it is most important that the crew is
prepared to act correctly in any emergency it
is necessary always to be aware of what
could possibly lead to an accident; because
of that, drills for various emergencies take
place frequently and in order to supplement
the drills with some more theoretical matter
instruction are given about the various life-
saving appliances.
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3) What is MOB muster list and where should it be placed on board?

If a person falls overboard, it is vital to get him
aboard again as quickly as possible.

The most frequent cause of death is not
drowning but death caused by cold

To ensure the rapid recovery of persons who
have fallen overboard, some ships have
special Man-Over-Board muster lists — MOB
muster lists.

These muster lists consist of only a small
number of crew members, who in case
someone falling overboard can quickly
launch the rescue boat and save the person
concerned.

Some ships have rescue boats specifically
for this purpose, on others, the motor
lifeboat is used.

The Man-Over-Board muster list should be
placed near the lifeboat and fire muster lists.
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Safety training manual

1, Common Safety

Boat and fire muster lists
Man-Over-Board muster list
Drills and Instructions
Safety notices and signs
Escape

Know the location and use of
Safety equipment

PSRN NN N N
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Instruction

Knowledge of the proper use of your ship’s life-
saving appliances is vital both to yourself and others
in the event of an emergency.

You can Iimprove your -current knowledge by
participating in drills, by reading this training manual
now and then and by being alert to all matters in your
daily work which concern your own safety and that
of your ship.

This first part of the training manual concerns
common safety like your own attitude towards
safety on board, it forms the basis of complete
safety.

Modulis "Jurniecibas anglu valodas pamati"
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1.1, Lifeboat and Fire Muster List

In accordance with SOLAS, notices known

as muster lists, which tell each crew member,
What to do in an emergency , are to be
placed on all ships. among these notices are
“‘LIFEBOAT AND FIRE MUSTER

LISTS”. they can differ from ship to ship
depending on the company.

The lifeboat and fire muster lists will also
vary according to the type of ship and the
size of its crew.

Certain general requirements apply to the
contents of these among other things that they
are to contain information about when the various
alarm signals are to be used and what they
sound like.

It is vital that all those on board fully
understand their tasks in the event of an emergency.
For this reason it is the duty of every crew
member carefully to study the lifeboat and fire
muster lists as soon as they sign on.

To ensure that all on board always know their
duties in the event of an emergency, drills shall
be performed.

It is during drills that things possibly not
functioning quite according to the purpose shall
be found and it is during drills you ask the
questions you want to have answered.

Remember! Ask — while there is time to
answer!

During an emergency there is no time to
answer questions.

Remember! It is your duty to participate in

the lifeboat( Abandon Ship ) and fire drills
and musters.

Modulis "Jurniecibas anglu valodas pamati"
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1.2, Man-Overboard Muster List

If a person falls overboard, it is vital to get him
aboard again as quickly as possible.

The most frequent cause of death is not
drowning but death caused by cold

To ensure the rapid recovery of persons who
have fallen overboard, some ships have
special Man-Over-Board muster lists — MOB
muster lists.

These muster lists consist of only a small
number of crew members, who in case
someone falling overboard can quickly
launch the rescue boat and save the person
concerned.

Some ships have rescue boats specifically
for this purpose, on others, the motor
lifeboat is used.

The Man-Over-Board muster list should be
placed near the lifeboat and fire muster lists.

1.3, Drills and Instructions

As it is most important that the crew is
prepared to act correctly in any emergency it
is necessary always to be aware of what
could possibly lead to an accident; because
of that, drills for various emergencies take
place frequently and in order to supplement
the drills with some more theoretical matter
instruction are given about the various life-
saving appliances.

1.4, Safety Notices and Signs

For the benefit of safety various notices and
signs are placed at various locations on-
board; these can be notices concerning the
contents of various compartment, containers

or the like.

Safety signs can be and should be separated
into a system of mandatory signs, prohibition
signs, warning signs, emergency signs and

fire fighting signs.
These signs should all be made

accordance with international standards
which often are symbols, pictures and
drawings in lieu of text, marking them more

easily understood by all nationalities.

Modulis "Jurniecibas anglu valodas pamati"
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1.5, Escape

A system of escape routes is arranged from
all rooms and sections of the ship.

These escape routes are marked by green
signs.

It is important always to know your escape
routes and as there may be a need for
alternative escape routes it is always wise
to know the various possibilities.

Maintain safety on board and note if any escape
routes are blocked — keep the escape routes free
so they serve their purpose, namely

ESCAPE.

1.6, Know the Location and Use
of Safety Equipment

The location of the safety equipment is
carefully planned and was  built the
distribution of the safety equipment was
approved by the administration.

No matter where you are in the ship there is always
some safety equipment nearby — but remember it
might be difficult to locate if for instance the rooms
are filled with smoke, so it is wise to note the location
of the equipment before you have to use it.

Modulis "Jurniecibas anglu valodas pamati"
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2, When the accident occurs

2.1 Types of accidents
2.2 Muster lists
2.3 Alarm signal

Introduction

At sea various types of accidents may occur.
This part tells you what you must know and
what to do from the moment the accident
occurs and until the decision may be made
to abandon ship.

Modulis "Jurniecibas anglu valodas pamati"
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2.1, Types of accidents

The ship and the seafari can encounter many
different types of emergencies.

Many of these can be avoided with care
and by knowledge of the potential dangers.
For this reason it is important, not to
expose yourself or others to dangers
because of sloppiness.

- Know your duties in an emergency !

- Be prepared — an emergency can arise
any time !

- Knowledge and training gives you the
best chances to cope with an
emergency.

Emergencies can arise for a variety of
reasons, for instance :

Fire / Explosion can arise due to failure
or fatuity operation of equipment, to self-
ignition caused by carelessness with open
fire or smoking in the bunk.

Collision can be caused by failure of machinery
or rudder, inadequate watchkeeping or by
navigational errors.

Grounding or standing, like collision, can be
caused by navigational errors, failure of machinery
or rudder, bad weather or by the ship dragging its
anchor.

Leakage occurs if the ship’s hull, deck or
hatches are damaged.

Icing can be dangerous especially to smaller
vessels.

It reduces the stability of the vessel, which may
result in capsizing.

Modulis "Jurniecibas anglu valodas pamati"
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Man-Over-Board.

To rescue a person fallen overboard safely
on board again, a fast and efficient action
is required by the crew.

All the above emergencies present danger
to human lives ; most of them eventually
can lead to the abandoning and loss of the
ship.

A happy ending of an emergency implies
that you too perform your duties with
responsibility and care.

Modulis "Jurniecibas anglu valodas pamati"

16



2.2, Muster lists

In order to cope with an emergency situation in the
best way planning ahead is necessary.

The plans are called the muster lists and comprise
the boat muster lists and the fire muster lists
respectively, and in certain ships there ought also
to be a Man-Over-Board muster list.

Out of consideration for your shipmates and
yourself it is your duty to acquaint yourself
thoroughly with the muster lists — consider in
particular :

- What is my task, do | understand what to do ?
- Where do | have to appear ?

- Where is the equipment to be used ?

- Who give the orders ?

- To whom shall | report ?

- What are the ship’s alarm signals ?

It is your duty to attend all mustering and drills.
Your place on the muster list is given either by

your profession, name, crew number or room
number.

2.3, Alarm signals

At drills or when an emergency arises the crew is
alerted by the ship’s alarm system and the ship’s
whistle.

Modulis "Jurniecibas anglu valodas pamati"
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«Nozaru kvalifikacijas sist€mas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodrosinasanai»

Profesionalas kvalifikacijas ""Kuga motorists" (3. LKI) un
""Sardzes mehanikis uz kugiem ar galveno dzinéju jaudu,
mazaku par 3000 kW" (4. LKI)

Obligatas izvéles dala (B dala) @

Modulis "Kuga masinu un sistému ekspluatacijas pamati*
Uz sakumu

Parbaudijuma programma

Parbaudit un novertét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

Merkis atbilstoSi moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 5
Uzdevumu veidi Atbildes uz jautajumiem mutiski un rakstiski,
Darba uzbiive situacijas analize.
Uzdevumu izpildes 240 min.
kopgjais laiks miniit€s

1. Rakstiski atbildet uz jautajumu par kuga galveno energétisko iekartu un
paligmehanismu ekspluataciju un uzraudzibu.

2. Rakstiski atbildét uz jautajumu par kuga elektrisko iekartu un sistemu
ekspluataciju.

Uzdevumu apraksts | 3. Rakstiski atbildét uz jautagjumu par kuga bunkuréSanas un citam
parstknésanas operacijam.

4. Rakstiski atbildét uz jautajumu par drosu masintelpas sardzi un deztram.
5. Rakstiski atbild€t uz jautajumu par kuga arkartas aprikojumu un arkartas
procediiram.

Norises vieta — macibu klase, mehaniskas darbnicas, masintelpas
Norises vieta un simulatora klase (ja pieejams).
nepieciesamie Katram izglitojamajam nepiecieSams:
materialie lidzekli e Kancelejas preces — pildspalva, papirs, zimulis, dzéSgumija.
e Masintelpas simulators (ja pieejams).

Parbaudijuma uzdevumu izpildi vérté pedagogs(-i). Verteta tiek katra
uzdevuma izpilde. Maksimali iegiistamais punktu skaits ir 50, kas
Vertesanas kartiba | atbilst 100%. Parbaudijums ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms
nav zemaks par 60%. Parbaudijuma vert§jums tiek izteikts ball€s
atbilsto$i vértéSanas skalai:

Iegiito punktu

skaits 1-7 8-14 | 15-22 | 23-29 | 30-33 | 34-37 | 3841 | 42-45 | 46-48 | 49-50

Uzdevumu
izpildes apjoms | 1-14 | 15-29 | 30-44 | 45-59 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | 97-100
(%)

Vertgjums 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

ballés

Modulis "Kuga masinu un sistému ekspluatacijas pamati"”



Uzdevumi, to izpildes verteSanas kriteriji

1. uzdevums. Mutiski paskaidrot centrbédzes siikna palaiSanas principu, savu atbildi
pamatot, ka ar1 paskaidrot centrbédzes siikna uzbiuivi, iedalijjumu un darbibas principu!

2. uzdevums. Smagas degvielas siikna vietéja kontrolés paneli ampérmetra raditajs
atrodas sarkanaja zona. Paskaidrot $adas situacijas iespéjamos iemeslus un savu atbildi
pamatot!

3. uzdevums. Raksturot bunkuréSanas procesa biitibu un galvenos tas posmus, ka ar
paskaidrot, kadi sagatavoSanas darbi ir javeic uz klaja pie bunkuréSanas stacijas
(manifolda) un kadi ir motorista pienakumi bunkurés$anas laika!

4. uzdevums. Veicot masintelpas apgaitu sardzes laika, ir konstatéts, ka gar satecu iidenu
sisttmas varsta kata blivsléegu stipri siicas tidens. Paskaidrot, ka jarikojas kuga
motoristam §ada situacija!

5. uzdevums. Mutiski paskaidrot, kadél maSintelpas ventilacijas sistéma iebuveti
ugunsdrosibas varsti (fire flaps), kur tie atrodas uz kuga, un kadas situacijas tie ir
jaaizver!

Veértesanas Kriteriji

1. uzdevums. Mutiski paskaidrot centrbédzes siikna palaiSanas principu, savu atbildi
pamatot, ka ar1 paskaidrot centrbédzes siikkna uzbiuvi, iedalijjumu un darbibas principu!
(maksimali iegiistamais punktu skaits 10)

Veicama darbiba Vertesanas kriteriji Pleslglral_nle
punkti

1.1. Centrbédzes siikna Paskaidro centrbédzes siikna palaiSanas principu un 5
palaiSanas principa savu atbildi pamato (stikniem ar/bez pasuzsuksanas
paskaidrosana. (maksimali spéjam).
iegiistamais punktu skaits 5)
1.2. Centrb&dzes siikna uzbtves, | Paskaidro centrbédzes stikna uzbuvi (darba rats, 5
iedalfjuma un darbibas principa | varpsta, blivslégi u.c.), iedalijumu (vienpakapes,
paskaidrosana. (maksimali daudzpakapju u.c.) un darbibas principu.
iegustamais punktu skaits 5)

2. uzdevums. Smagas degvielas siikna vietéja kontrolés paneli ampérmetra raditajs
atrodas sarkanaja zona. Paskaidrot $adas situacijas iespéjamos iemeslus un savu atbildi
pamatot! (maksimali iegiistamais punktu skaits 10)

Veicama darbiba VerteSanas kriteriji Plesl,(lral_nle
punkti
2.1. Elektrodzingja parslodzes iespgjamo | Paskaidro $adas situacijas iespgjamos 10
iemeslu paskaidrosana. (maksimali iemeslus un savu atbildi pamato.
iegiistamais punktu skaits 10)
2
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3. uzdevums. Raksturot bunkuré$anas procesa biittbu un galvenos tas posmus, ka ar
paskaidrot, kadi sagatavoSanas darbi ir javeic uz klaja pie bunkuréSanas stacijas
(manifolda) un kadi ir motorista pienakumi bunkuréSanas laika! (maksimali iegiistamais

punktu skaits 10)

Veicama darbiba Veértesanas Kkritériji Plesl,qral_me
punkti
3.1. BunkurgSanas procesa Raksturo bunkurésanas procesa biitibu un galvenos 5
batibas un galveno tas posmu tas posmus (degvielas/e]lu uznemsana, daudzuma
raksturoSana. (maksimali aprekins, bunkuréSanas sistémas sagatavosana,
iegiistamais punktu skaits 5) bunkurésanas process, drosibas pasakumi).
3.2. Uz klaja veicamo Isi un kodoligi paskaidro, kadi sagatavo$anas darbi ir 5

sagatavoSanas darbu pie
bunkurésanas stacijas
(manifolda) un motorista
pienakumu bunkuréSanas laika
paskaidrosana. (maksimali
iegiistamais punktu skaits 5)

javeic uz klaja pie bunkuréSanas stacijas (manifolda)
un kadi ir motorista pienakumi bunkur&Sanas laika
(caurulvadu atloku atverSana, paraugu nemsanas
aprikojums, SOPEP/SMPEP aprikojums, sazinas
veidi, procesa uzraudziba u.tml.).

4. uzdevums. Veicot masintelpas apgaitu sardzes laika, ir konstatéts, ka gar satecu idenu
sisttmas varsta kata blivsléegu stipri siicas tdens. Paskaidrot, ka jarikojas kuga
motoristam $ada situacija! (maksimali iegiistamais punktu skaits 10)

Veicama darbiba Vertesanas kriteriji Plesl,qral_me
punkti
4.1. Kuga motorista ricibas, Paskaidro, ka jarikojas kuga motoristam, konstat&jot 10

konstatgjot stici no stikna
blivsléga, paskaidrosana.
(maksimali iegiistamais punktu
skaits 10)

stici no siikna blivsléga (zino sardzes mehanikim,
rikojas atbilstosi vina noradijumiem, ja
nepieciesamas, iesleédz citu stikni, blivslegu pievelk
ciesak vai nomaina, ievero darba drosibu).

5. uzdevums.

Mutiski paskaidrot, kadeél masintelpas ventilacijas sistema iebuiveti

ugunsdrosibas varsti (fire flaps), kur tie atrodas uz kuga, un kadas situacijas tie ir
jaaizver! (maksimali iegiistamais punktu skaits 10)

Veicama darbiba Vertesanas kriteriji Pleslglral_nle
punkti
5.1. Masitelpas ventilacijas Paskaidro, kad€] masintelpas ventilacijas sisteéma 10
sistéma iebliveéto ugunsdrosibas | iebiiveti ugunsdrosibas varsti (fire flaps), kur tie
varstu nepiecieSamibas (fire atrodas uz kuga, un kadas situacijas tie ir jaaizver
flaps), to atrasanas vietas uz (nepiecieSami, lai noslégtu gaisa padevi uz
kuga un situaciju, kadas tie ir masintelpu ugunsgréka gadijuma, parasti atrodas
jaaizver, paskaidrosana. arpusé (piem., uz galvena klaja).
(maksimali iegiistamais punktu
skaits 10)
3
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Nr. 8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sistemas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»

Profesionalas kvalifikacijas ""Kuga motorists" (3. LKI) un
""Sardzes mehanikis uz kugiem ar galveno dzinéju jaudu,
mazaku par 3000 kW" (4. LKI)

Obligatas izvéles dala (B dala)
Modulis ""Kuga masinu un sistému apkopes un remonta pamati'’ U\\‘f,
Z sakumu

Parbaudijuma programma

Parbaudit un novertét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

Merkis atbilstoSi moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 3
_ Uzdevumu veidi Praktiskais darbs, situacijas analize.
Darba uzbuve - i
Uzdevumu izpildes 40 min.
kopgjais laiks miniit€s

1. Veikt blives nomainu caurulvadam (starp flan¢iem).

2. Veikt skriives meériSanu, izveidot skici un izvéléties pieméroto
Uzdevumu apraksts | uzgriezni.

3. Izmantojot drosibas datu lapu (SDS) vielai DISCLEAN, noteikt
pirmas palidzibas ricibu, vielai nokliistot uz adas, acis, ieelpojot.

Modula parbaudei nepiecieSams: drosi aprikota telpa, caurulvads ar
flan¢u savienojumu, 2 blives, uzgrieznu atslégas, bidmérs ar vismaz
0,05 mm lielu precizitati, vitnmérs, dro§ibas datu lapa (SDS).

Norises vieta un Izglitojamajam nepiecieSams:

nepiecieSamie * rakstampiederumi — pildspalva, zZimulis, papirs A4,

materialie Iidzekli | * darba apgerbs — 1 komplekts,
* darba apavi — 1 paris,
« aizsargbrilles — 1 gab.,
» aizsargcimdi — 1 paris.

Parbaudijuma uzdevumu izpildi vérté pedagogs(-i). Verteta tiek katra
uzdevuma izpilde. Maksimali iegiistamais punktu skaits ir 38, kas
Vertesanas kartiba | atbilst 100%. Parbaudijums ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms
nav zemaks par 60%. Parbaudijuma vertgjums tiek izteikts ballEs
atbilsto$i vertesanas skalai:

Iegﬁstﬁafi’;‘s“ktu 15 | 6-10 | 11-15 | 16-19 | 20-23 | 24-27 | 28-30 | 31-33 | 34-36 | 37-38

Uzdevumu
izpildes apjoms | 1-14 | 15-29 | 30-44 | 45-59 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | 97-100
(%)

Vé;téjllms 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
allés

Modulis "Kuga masinu un sisteému apkopes un remonta pamati*



Uzdevumi, to izpildes vértésanas Kriteriji
1. uzdevums. Veikt blives nomainu caurulvadam (starp flanciem).
2. uzdevums. Veikt skriives mérisanu, izveidot skici un izvéléties pieméroto uzgriezni.
3. uzdevums. Izmantojot drosibas datu lapu (SDS) vielai DISCLEAN (1. pielikums),

atbildét uz jautajumu par pirmas palidzibas ricibu vielai noklistot uz adas, acis,
ieelpojot, norijot.

Veértesanas Kritériji/Pareizas atbildes

1. uzdevums. Veikt blives nomainu caurulvadam (starp flan¢iem). (maksimali iegiistamais
punktu skaits 18)

Veicama darbiba Vértesanas Kkriteériji Pieskiramie
punkti
1.1. Blives nomaina | Izmanto visus nepiecieSamos individualos aizsardzibas Iidzeklus: 4
(maksimali * darba apgérbu,
iegiistamais punktu | * darba apavus,
skaits 18) » darba cimdus,
» aizsargbrilles
(par katru pareizi lietotu aizsardzibas lidzekli 1 punkts)
levéro drosibas noteikumus attieciba uz kimisko vielu lietoSanu. 1
Izmanto darba instrumentus atbilstos$i labas darba prakses 1
panémieniem.
Lieto piem@rotu skidrumu un specialo vielu sartisgjuso detalu un 1
mezglu izjaukSanai. (Piem&ram: WD — 40).
Izvélas pieméroto/-as uzgrieznu atslégu/-as 1

Lieto pareizus panémienus detalu izjauksanai: 3
* pareiza staja — taisna mugura, pareizs attalums no mezgla utt.,
* pareizi tur instrumentu un stabili balsta kermeni

izjaukSanas momenta (atgrieZ uzgriezni virziena

uz sevi, viena kaja izvirzita uz aizmuguri balstam

u.tml.),

* izjauc savienojumu atstajot dazas skriives saskruvetas, bet
nedaudz atslabinatas.

(par katru pareizi izpilditu panémienu 1 punkts)

Iznem vecu blivi 1
levieto jaunu blivi 2
Lieto pareizus pan€mienus detalu salikSanai: 3

* pareiza staja — taisna mugura, pareizs attalums no mezgla utt.,
* pareizi tur instrumentu un stabili balsta kermeni

salikSanas momenta (griez uzgriezni virziena Uz sevi, viena kaja
izvirzita uz aizmuguri balstam u.tml.),

* saskrlivé savienojumu pareiza seciba (krustiski);

(par katru pareizi izpilditu panémienu 1 punkts)

Apkopj un novieto tiem paredzetajas vietas visus lietotos 1
instrumentus.

Modulis "Kuga masinu un sisteému apkopes un remonta pamati*




2. uzdevums. Veikt skriives mériSanu, izveidot skici un izveéléties pieméroto uzgriezni.
(maksimali iegistamais punktu skaits 12)

Veicama darbiba Veértesanas Kkritériji Plesl,qral_me
punkti
Skriives nomérisana. (maksimali | Izmantojot bidméru pieraksta skriives izm&rus un 7
iegustamais punktu skaits 12) izveido skriives skici
Izmantojot vitnu méru nosaka vitnes tipu un soli 3
Izvelas pareizo uzgriezni atbilstosi iegiitajiem datiem 2

3. uzdevums. Izmantojot droSibas datu lapu (SDS) vielai DISCLEAN atbildét uz
jautajumu par pirmas palidzibas ricibu vielai nokliistot uz adas, acis, ieelpojot, norijot.
(maksimali ieguistamais punktu skaits 8)

Veicama darbiba Veértesanas Kkritériji Plesl,ﬂral_nle
punkti
Nosauc pirmas palidzibas ricibu | Uz adas: skalot ar fideni, nonemt ar skidrumu 2
vielai nokliistot uz adas, acs, piesarnotas drébes
ieelpojot. (maksimali Acis: nekavgjoties tas skalot ar lielu daudzumu 2
iegistamais punktu skaits 8) iidens
Ieelpots: nodrosinat svaigu gaisu. Ja elso, nodrosinat 2
skabekli.
Norijot: izraisit vemsanu. 2
3
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Chemwalch: 5221532

1. pielikums

MINI 505
DISCLEAN
INGREDIENT S CAS ND % BHR OEL
phosphoric ackd TE64-38-2 30-50 1 mgim3
24 2-butoksyethoxy)ethanol 112-34-5" 1-5 67.5 mg'm3
GHS DG PROFPERTIES
UN Moc 1805 Liguld.
DG Class: B Mixes with waler.
Subsidary Risk: Mot Comosive.
Applicable Acid.Does not bum.
Packing Group: I

HEALTH HAZARD INFORMATION

Danger
H314 Causes severs skin burns and eye damage.

H230 May be commosive to metals.
H302 Harmful f swallowed.

PRECAUTIONS FOR USE

0000

Appropriats
enginesring  Local Exhaust Ventilation recommended.
confrola:
Glasses:  Conslder full face-shisid.
Gloves: 1. HAT+NEQOPR+NITRILEZNEQOPRENE
Store In cool, dry, profected ansa.
Resfrictions on Storage apply. Refer to Full Report.
Storage and  eep locked up.
Trangportatlon:  ¥eep out of reach of children,
Keep away from Iiving quarters.
Keep away from food, drink and animal feeding suffs.
Towdc smokefumas In a fire.
Firs!Exploelon  Atacks metals to lberabe hydrogen.
Hazard: In case of fire andfor explosion, DO NOT EREATHE
FUMES.
o — : May cause long-iem adverse effects In the aquatic
environment.

This document ks copyright. Apart Trom amy fair dediing for the purposes of privale shudy, ressarch, review or

any process without wiithen permission from CHEMWATCH. TEL (+61 3) 2572 4700.

EMERGENCY

FIRST AID

Swallowad:
Eye:
Skin:

Inhalad:

Advics To
Doctor:

Fire Fighting:

Splilz and
Dlaposal:

-
e

It more than 15 ming from Doctor, INDUCE VOMITING
{If conscious).

Wash with running water {15 mins). Medical attention.

Flood body with water. Remove contaminated clothing.
Wash with water

Fresh alr. Rest, keap warnm. If breath shallow, give
oxygen. Medical attention.

Alrway prodlems - 100% O2. Traat bums a5 tharmal,
Ratract eyelds - Imgate 30 mins. Retract eyalids’
Imigate 30 mins.

Keep swrounding area cool. Water spraymog.

Pobutant.
Absoih with dry agent.

Dilute with waier.

Haufralize with soda ashi ime.

Stop leak I safe to do &0,

This material and lts container must be disposed of In a
saTe way.

To tiean the ficor and all cbjects contaminated by this
matarial, use water.

SAFE STORAGE WITH OTHER CLASSIFIED CHEMICALS

OOOPPOO

X — Must not be stored fogether

0 — hiay be stored together with specific prEventons

+ — i3y be stored together

Mote: Depending on other iisk fackors, compabiMy sssessment basad on the bl
abave may nat be relevant o Sormge Skustons, perticulary whers e wiumes of
dangerus goods are Sved and handed. Reference should be made o the Saely Dafa
Sheets for e3ch substance or aticke and risks assessed scoardngly
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Nr. 8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sistemas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»

Profesionala kvalifikacija ""Sardzes mehanikis uz kugiem ar galveno dzingju
jaudu, mazaku par 3000 kW" (4. LKI)

Obligatas izvéles dala (B dala) @
Modulis *"Kuga uzbiive un teorija'*! —

Uz sakumu

Parbaudijuma programma

Parbaudit un novertét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

Merkis atbilstosi moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 3
Uzdevumu veidi Situacijas analize, aprékinu uzdevumi, skicu
Darba uzbiive veidoSana.
Uzdevumu izpildes 90 min.
kopgjais laiks miniit€s

1. Noteikt kuga korpusa elementus dotaja attéla, ierakstot elementa apli
ta numuru. Skaidrot to nozimi stipriba.

Uzdevumu apraksts | 2. Nosaukt un raksturot kuga stiires ierices, tas sastavdalas un prasibas.
3. Izmantojot statiskas noturibas diagrammu (SND), noteikt nezinamos
lielumus.

Norises vieta: macibu klase ar darba vietu katram izglitojamajam.
Katram izglitojamajam nepiecieSams:

e rakstampiederumi,

e kalkulators,

Norises vieta un
NepiecieSamie
materialie Itdzekli

Parbaudijuma uzdevumu izpildi vérté pedagogs(-i). Veértéta tiek katra
uzdevuma izpilde. Maksimali ieglistamais punktu skaits ir 30, kas
Veértesanas kartiba | atbilst 100%. Parbaudijums ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms
nav zemaks par 60%. Parbaudijuma veértg§jums tiek izteikts balles
atbilstosi vertésanas skalai:

Iegtito punktu

. 14 5-8 9-13 | 14-17 | 18-19 | 20-22 | 23-24 | 25-27 28 29-30
skaits

Uzdevumu
izpildes apjoms | 1-14 | 15-29 | 30-44 | 45-59 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | 97-100
(%)

Vé;téjl‘ms 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
allés

! Attiecinams uz profesionalajam kvalifikacijam:
"Sardzes stirmanis uz kugiem, mazakiem par 3000 BT" (4. LKI), "Sardzes mehanikis uz kugiem ar galveno
dzin&ju jaudu, mazaku par 3000 kW" (4. LKI).

Modulis "Kuga uzbtve un teorija"



Uzdevumi, to izpildes vértésanas Kriteriji

1. uzdevums. Noteikt kuga korpusa elementus dotaja attéla, ierakstot elementa apli ta
numuru. Skaidrot to nozimi stipriba.

1.1. Noteikt kuga korpusa elementus dotaja att€la, ierakstot elementa apli ta numuru.
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kimenkneija

kravas tilpnes branga
lidlika uz dubultdibenu
tilpnes seguma malgja loksne
kimenkneijas stiprinajums
ramja branga

kolonnas pamatne
vertikalais kilis
horizontalais kilis

10.  borta kilis

11.  kalsin$

CoNoR~wWNE

12.  flora
13. apaksgja garenloksne
14. augseja garenloksne

15.  piekila josla

16.  kimenjosla

17.  borta josla

18. kravas tilpnes segums
19.  dibenjosla

20.  Kklajbalsts, pillars

1.2. Skaidrot to nozimi stipriba.

2. uzdevums. Nosaukt un raksturot kuga stiires ierices, tas sastavdalas un prasibas.
2.1. Izskaidrot, kas ir pasivie un aktivie kuga vadamibas lidzekli. Nosaukt piemé&rus.
2.2. Uzskicet devinus piemérus kuga stiires lapstam.

2.3. Raksturot divas galvenas prasibas stures ierices pievadiem.

lespéjami uzdevuma varianti par tauvosands, enkura, kravas iericem.

Modulis "Kuga uzbuve un teorija"



3. uzdevums. Izmantojot statiskas noturibas diagrammu (SND), noteikt nezinamos
lielumus.

Dots: kuga tidensizspaids no Statiskas Noturibas Diagrammas Nr.2. -
D=18500t
3.1. Noteikt SND raksturigos 2}% o
lielumus! t mee

st - max —
?t max .-’ GM -
I max -?,
GM _?. ®FIOI’ =
Onor -2 3.2.
3.2. Noteikt, kadu kuga sansveri Icf)asl:
radis Ms = 1 850 tm!
0 -?

Statiskas noturibas diagramma
le, m
10 T
./ -
LA._'/; B : = =
NI ]
06 —— A i 4
04 / /,/ \l\\
// - Pl ' i}
70 ‘ /Z/ \\
£ N\ <~
v ' i
g 0 20 ¥/ 40 50 60 74 aq 8’

Vertesanas Kriteriji

1. uzdevums. Noteikt kuga korpusa elementus dotaja attela, ierakstot elementa apli ta
numuru. Skaidrot to nozimi stipriba. (maksimali iegustamais punktu skaits 10)

Veicama darbiba VerteSanas Kkriteriji Pleslglral_me
punkti
1.1. Korpusa elementu Pareizi noteikts korpusa elements. 5
noteikSana. (maksimali (1 punkts par katriem cetriem pareizi noteiktiem
iegustamais punktu skaits 5) elementiem)
1.2. Korpusa elementu nozimes | Atbilstosi skaidrota korpusa elementu nozime. 5
skaidrosana. (maksimali (1 punkts par katru skaidrojumu)
iegustamais punktu skaits 5)
3
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2. uzdevums. Raksturot kuga stiires ierices sastavdalas un prasibas tai. (maksimali

iegiistamals punktu skaits 15)

Veicama darbiba Veértesanas Kkritériji Pleslglrar_me
punkti
2.1. Vadamibas lidzeklu Pareizi skaidrots pasivais un aktivais vadamibas 2
skaidro$ana un pieméru lidzeklis.
nosauk$ana. (maksimali (1 punkts par katru pareizu skaidrojumu)
iegistamais punktu skaits 4) Nosaukts vismaz viens piemérs katram no vadamibas 2
lidzeklu veidiem.
(1 punkts par katru pieméru)
2.2. Stures lapstu veidu Parskatami uzskicgti stares lapstu veidi. 9
skic€sana. (maksimali (1 punkts par katru skici)
iegustamais punktu skaits 9)
2.3. Stiires pievadu galveno Pareizi raksturota stires pievada prasiba. 2

prasibu raksturosana. (maksimali
legiistamais punktu skaits 2)

(1 punkts par katru pareizi raksturotu pievada
prasibu)

3. uzdevumes.

lielumus. (maksimali iegiistamais punktu skaits 5)

Izmantojot statiskas noturibas diagrammu (SND), noteikt nezinamos

Veicama darbiba Vertesanas kriteriji Plesl,qrar_me
punkti
3.1. SND raksturigo lielumu Pareizi noteikts raksturigais lielums. 4
noteikSana. (maksimali (1 punkts par katru pareizu vértibu)
iegustamais punktu skaits 4)
3.2. Kuga sansveres vértibas Pareizi noteikta kuga sansvere grados. 1

noteikSana. (maksimali
iegustamais punktu skaits 1)

Pareizas atbildes

1. uzdevums. Noteikt kuga korpusa elementus dotaja attéla, ierakstot elementa apli ta numuru.

Skaidrot to nozimi stipriba.

Modulis "Kuga uzbiive un teorija"




1.1. Noteikt kuga korpusa elementus dotaja attéla, ierakstot elementa apli ta numuru.
kimenkneija

kravas tilpnes branga

lidlika uz dubultdibenu
tilpnes seguma malgja loksne
kimenkneijas stiprinajums
ramja branga

kolonnas pamatne

vertikalais kilis

horizontalais kilis

10.  borta kilis

11.  kalsin$

CoNoOR~WNE

12.  flora

13. apaksgja garenloksne
14. augsgja garenloksne
15.  piekila josla

16.  kimenjosla

17.  borta josla

18. kravas tilpnes segums
19.  dibenjosla

20.  klajbalsts, pillars

1.2. Skaidrot to nozimi stipriba.

Korpusa elementu skaidrojuma piemérs.

Garensaisti (kilis, kalsini) nodro$ina kuga vispargjo stipribu (garenstipribu), Skérssaisti (flora,
brangas) — skersstipribu. Borta kilis samazina kuga zvalstibas. ApSuves joslas (dibenjosla, borta
josla) nodroSina kuga tdensnecaurlaidibu. Atseviski elementi (kimenkneijas, stiprindjumi,
garenloksnes) uzlabo kuga korpusa dalu vietgjo stipribu.

2. uzdevums. Raksturot kuga stiires ierices sastavdalas un prasibas tai.

2.1. Izskaidrot, kas ir pasivie un aktivie kuga vadamibas lidzekli. Nosaukt piemérus.

Pasivais kuga vadamibas lidzeklis — tads lidzeklis, kurs rada griezes momentu tikai, kad kugis
atrodas kustiba. Piemeri: parasta stiires lapsta, grozama vadaptvere.

Aktivais kuga vadamibas lidzeklis — tads lidzeklis, kurs rada griezes momentu arf, ja kugis
neatrodas kustiba. Pieméri: tunela tipa piestiiréSanas ierice, azimutala dzenskriive, pagrieZamais
tudensmetgjs.

2.2. Uzskicet devinus piemé&rus kuga stiires lapstam.

Modulis "Kuga uzbuve un teorija"
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. Parasta sture

. Balanséta stiire

. Pusbalanséta stiire

. Piekarstiire

. Puspiekarstiire

. Aktiva stiire

. Paatrinosa vadaptvere
. Pal€linosa vadaptvere
. Grozama vadaptvere

O 00 1N DN K~ W —

2.3. Raksturot divas galvenas prasibas stiires ierices pievadiem.

Uz kuga jabut vismaz diviem pievadiem — galvenajam un rezerves. Ja abi Sie pievadi atrodas
zem Udenslinijas, tad jabut arT treSajam — avarijas pievadam.

Galvenajam pievadam janodrosina stiires lapstas parliksana no 35° viena borta uz 30° otra borta
— ne vairak ka 28 sekundes;

3. uzdevums. Izmantojot statiskas noturibas diagrammu (SND), noteikt nezinamos lielumus.

Dots: kuga adensizspaids no Statiskas Noturibas Diagrammas Nr.2. >
D=18500t

3.1. Noteikt SND raksturigos 3'3{ o .

i ®>max=40,0

lielumus! o e

Ot ax -?: Irmax = 0,8 m

st e . GM:O,6m

I*max -?; !

GM -?: Onor =70,0

Oror? 32.

3.2. Noteikt, kadu kuga sansveri '(j)aSle'\é'so /D =1850/18500=0,1 m
radis Ms =1 850 tm! 1=1U,

o -?
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3.1

Statiskas noturibas diagramma
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= EIROPAS SAVIENIBA

e NACIONALAIS XA

Valsts izglitibas ATTISTIBAS * * Eiropas Socialais
satura centrs PLANS 2020 P‘ * *

oy * fonds
IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE

Nr. 8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sistemas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodro§inasanai»

Profesionala kvalifikacija ""Sardzes mehanikis uz kugiem ar galveno dzingju
jaudu, mazaku par 3000 kW" (4. LKI)

Obligatas izvéles dala (B dala) @

Modulis " Jiirniectbas normativie akti, darba un vides aizsardziba I1'"! Unr
Z sakumu

Parbaudijuma programma

Parbaudit un noveértét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

Merkis atbilstoSi moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 6
Uzdevumu veidi Situacijas analize, darbs ar normativajiem
Darba uzbiive aktiem.
Uzdevumu izpildes 120 min.
kopgjais laiks miniit€s

1. Paskaidrot jurniecibas organizaciju atbildibas jomas.
2. Paskaidrot SOLAS konvencijas nozimi.

3. Paskaidrot jiras parvadajumu jédzienus.

4. Paskaidrot darba aizsardzibas prasibas.

5. Atrast informaciju, izmantojot MLC konvenciju.

6. Atrast informaciju, izmantojot MARPOL konvenciju.

Uzdevumu apraksts

Norises vieta — telpa ar atsevisku darba vietu katram izglitojamajam.
Katram izglitojamajam nepiecieSams:
e kancelejas piederumi (pildspalva, zZimulis, dz&Sgumija, lineals,
papirs),
e MLC konvencija (drukata vai elektroniska formata),
e MARPOL konvencija (drukata vai elektroniska formata).

Norises vieta un
nepiecieSamie
materialie ltdzekli

Parbaudijuma uzdevumu izpildi vérté pedagogs(-i). Veértéta tiek katra
uzdevuma izpilde. Maksimali ieglistamais punktu skaits ir 70, kas
Veértesanas kartiba | atbilst 100%. Parbaudijums ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms
nav zemaks par 60%. Parbaudijuma veért€§jums tiek izteikts balles
atbilsto$i vert€sanas skalai:

Iegiito punktu

skaits 1-10 | 11-20 | 21-31 | 32-41 | 42-47 | 48-53 | 54-58 | 59-63 | 6467 | 68-70

Uzdevumu
izpildes apjoms | 1-14 | 15-29 | 30-44 | 45-59 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | 97-100
(%)

Véb“éj}lms 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
allés

! Attiecinams uz profesionalajam kvalifikacijam:
"Sardzes stirmanis uz kugiem, mazakiem par 3000 BT" (4. LKI), "Sardzes mehanikis uz kugiem ar galveno
dzingju jaudu, mazaku par 3000 kW" (4. LKI).
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Uzdevumi, to izpildes verteSanas kriteriji

1. uzdevums. Paskaidrot jiirniecibas organizaciju atbildibas jomas.

Paskaidrot, kadas ir IMO un Latvijas Juras administracijas atbildibas jomas, minot vismaz
piecus piemérus IMO instrumentiem un piecus piemé&rus Latvijas Jaras administracijas
veicamajiem uzdevumiem.

2. uzdevums. Paskaidrot SOLAS konvencijas nozimi.
Nosaukt, uz kadiem kugiem SOLAS konvencijas prasibas ir attiecinamas, aprakstit SOLAS
konvencijas mérki un galvenas jomas, kurds SOLAS konvencija nosaka prasibas.

3.uzdevums. Paskaidrot juras parvadajumu jédzienus.
Paskaidrot, kas ir kuga frakteé$ana, un nosaukt un paskaidrot ¢artera Iigumu veidus.

4. uzdevums. Paskaidrot darba aizsardzibas prasibas.
Nosaukt darbinieka pienakumus, pamatojoties uz Darba aizsardzibas likumu.

5. uzdevums. Atrast informaciju, izmantojot MLC konvenciju.
Izmantojot MLC konvenciju, atrast un paskaidrot, kas ir nakts darbs un kados gadijumos nakts
darbs ir atlauts jarniekiem, kas ir jaunaki par 18 gadiem.

6.uzdevums. Atrast informaciju, izmantojot MARPOL konvenciju.

6.1. Atrast un noradit geografiskos ierobezojums MARPOL 1. pielikuma konteksta
noteiktajiem ipaSajiem rajoniem: Baltijas jurai, Vidusjirai un Melnajai jirai.

6.2. MARPOL konvencijas 1. piclikuma atrast "tanka" definiciju, noradit, kadi tanki uz
tankkugiem ir definéti 1. pielikuma konteksta.

6.3. Vai osta, kas vid&ji parkrauj mazak par 1000 t naftas produktu diena, bet kura ir pieejami
kugu remonta pakalpojumi, ir jabut piecjamam krasta pienemsanas iekartam naftas produktu

savakSanai?

Vertesanas Kriteriji

1. uzdevums. Paskaidrot jurniecibas organizaciju atbildibas jomas. (maksimali
iegiistamais punktu skaits 10)

> A - oy com e Pieskiramie

Veicama darbiba Vertesanas kriteriji o
punkti
1.1. IMO atbildibas jomu Paskaidro IMO atbildibas jomas. 2
paskaidrosana, minot vismaz Nosauc vismaz 5 piemérus IMO instrumentiem. 3
piecus piemérus IMO Izveles vértejums:
instrumentiem. (maksimali nosaukti 1-2 piemeri — 1 punkts;
iegiistamais punktu skaits 5) nosaukti 3—4 pieméri — 2 punkii;
nosaukti 5 un vairak pieméri — 3 punkii.
1.2. Latvijas Jiras Paskaidro Latvijas Jiras Administracijas atbildibas 2
administracijas atbildibas jomu jomas
paskaidrosana,, minot vismaz Nosauc vismaz 5 piemérus Latvijas Juras 3
piecus piemérus Latvijas Jiras administracijas veicamajiem uzdevumiem.
administracijas veicamajiem Izveles vertejums:
uzdevumiem. (maksimali nosaukti 1-2 piemeri — 1 punkts;
iegistamais punktu skaits 5) nosaukti 3—4 piemeri — 2 punkti;
Nosaukti 5 un vairak piemeri — 3 punkti.
2
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2. uzdevums Paskaidrot SOLAS konvencijas nozimi. (maksimali iegiistamais punktu

skaits 10)

Veicama darbiba Veértesanas Kkritériji Plesl,ﬂral_me

punkti

2.1. Konvencijas mérka un Pareizi identific€ konvencijas mérki. 2
galveno jomu, kuras konvencija | Pareizi identificé galvenas konvencijas darbibas 3
nosaka prasibas, aprakstiSana. jomas.
(maksimali iegiistamais punktu
skaits 5)
2.2. Kugu, uz kuriem Nosauc un paskaidro, uz kadiem kugiem attiecas 5

attiecinamas SOLAS
konvencijas prasibas,
nosauksana. (maksimali
iegustamais kadiem punktu
skaits 5)

konvencijas prasibas.

3. uzdevums. Paskaidrot jiuras parvadajumu jedzienus. (maksimali iegustamais punktu

skaits 10)
Veicama darbiba Vertesanas kriteériji Plesl,(lrar_nle
punkti
3.1. Kuga fraktésanas Paskaidro kuga fraktéSanas jédzienu. 4
paskaidrosana. (maksimali
iegustamais punktu skaits 4)
3.2. Cartera Iigumu veidu Nosauc un paskaidro Cartera ligumu veidus. 6

nosauksana un paskaidrosana.
(maksimali iegiistamais punktu
skaits 6)

Izvéles vertejums:

Nosauc un paskaidro 1 cartera liguma veidu — 2
punkti;

Nosauc un paskaidro 2 cartera liguma veidus — 4
punkti;

nosauc un paskaidro 3 cartera liguma veidus —5
punkti;

nosauc un paskaidro 4 cartera liguma veidus — 6
punkiti.

4. uzdevums. Paskaidrot darba aizsardzibas prasibas. (maksimali iegistamais punktu

skaits 10)

Veicama darbiba

Vértesanas kriteriji

PieSkiramie
punkti

4.1. Darbinieka pienakumu,
pamatojoties uz Darba
aizsardzibas likumu, nosauks$ana.
(maksimali iegiistamais punktu
skaits 10)

Par katru nosaukto pienakumu tiek pieskirts
1 punkts. Ja nosaukti visi 10pienakumi, tiek pieskirti
10 punkti.

10
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5. uzdevums. Atrast informaciju, izmantojot MLC konvenciju. (maksimali iegiistamais

punktu skaits 10)

Veicama darbiba

Veértesanas Kkritériji

Pieskiramie
punkti

5.1. Nakts darba definicijas
atrasana un paskaidrosana,
izmantojot MLC konvenciju.
(maksimali iegiistamais punktu
skaits 5)

Pareizi atrod un paskaidro, kas ir nakts darbs.

5

5.2. Informacijas par
gadijumiem, kad atlauts nakts
darbs jurniekiem, kas ir jaunaki
par 18 gadiem, atrasana,
izmantojot MLC konvenciju, un
paskaidrosana. (maksimali
iegiistamais punktu skaits 5)

Pareizi atrod un paskaidro, kados gadijumos nakts
darbs ir atlauts jurniekiem, kas ir jaunaki par 18
gadiem.

6. uzdevums. Atrast informaciju, izmantojot MARPOL konvenciju.

iegiistamais punktu skaits 20)

(maksimali

Veicama darbiba

Vértesanas Kkritériji

PieSkiramie
punkti

6.1. Geografiska ierobezojuma
MARPOL 1. pielikuma
konteksta noteiktajiem ipasajiem
rajoniem — Baltijas jurai,
Vidusjurai un Melnajai jurai —
atrasana un noradisana.
(maksimali iegiistamais punktu
skaits 5)

Pareizi atrod un norada geografiskos ierobezojumus.

5

6.2. "Tanka" definicijas
MARPOL konvencijas

1. pielikuma atrasana,
informacijas par to, kadi tanki uz
tankkugiem ir definéti

1. pielikuma konteksta,
noradisana. (maksimali
iegiistamais punktu skaits 10)

Konvencija atrod, nolasa un 1si paskaidro tanka
definiciju.

Nosauc tanku veidus uz tankkugiem.

6.3. Atbildésana uz jautajumu
"Vai osta, kas vidgji parkrauj
mazak par 1000 t naftas
produktu diena, bet kura ir
pieejami kugu remonta
pakalpojumi, ir jabiit pieejamam
krasta naftas pienemsanas
iekartam?" (maksimali
iegiistamais punktu skaits 5)

Pareizi atbild uz jautajumu.

Isi paskaidro savu atbildi, balstoties uz saisto$o
normativo aktu prasibam.
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Pareizas atbildes
1. uzdevums. Jiirniecibas organizacijas

Paskaidro, kadas ir IMO un Latvijas Jaras administracijas atbildibas jomas, minot vismaz
piecus piemérus IMO instrumentiem un piecus piemérus Latvijas Juras administracijas
veicamajiem uzdevumiem.

Starptautiska Jurniecibas organizacija (IMO) ir Apvienoto Naciju Organizacijas specializéta
agentiira, kas ir atbildiga par pasakumiem starptautiskas kugosanas drosSibas un aizsardzibas
(safety and security) uzlabosana un kugu radita piesarnojuma novér$ana. Tapat IMO ir
iesaistita juridisko jautajumu, tai skaita atbildibas un kompensaciju jautdjumu un ar jiiras
satiksmes veicinasanu saistito jautajumu, risinasana.

IMO ir atbildiga par visaptveroSas normativas bazes jeb starptautisku standartu, proti,
konvenciju, kodeksu u. c. jiirniecibas normativo aktu izstradasanu un uzturésanu, lai regulétu
visas kugoSanas jomas aspektus, ar mérki novérst juras negadijumus un vides piesarnojumu.
Sos starptautiskos standartus médz saukt ari par IMO instrumentiem.

Lidz §im organizacija ir veicinajusi aptuveni 50 konvenciju un protokolu pienemSanu un
pienémusi vairak neka 1000 kodeksus un rekomendacijas, kas skar kugoSanas dro$ibu un
aizsardzibu, piesarnojuma novérianu no kugiem u.c. saisto$as jomas. Sie normativie akti
nosaka kugu uzblives un noturibas standartus, mehanismu un aprikojuma standartus,
ugunsdro$ibas standartus, bistamu kravu parvadasanas standartus, glabsanas aprikojuma
standartus, kugu vadiSanas droSuma standartus, kugu navigacijas iekartu standartus, jarnieku
profesionalas sagatavosanas, sertificéSanas un sardzes pildiSanas standartus, vides piesarnojuma
noversanas standartus u. c.

IMO instrumentu pieméri:

SOLAS konvencija, MARPOL konvencija, STCW konvencija, LSA kodeks, ISM kodeks u.c.

VSIA "Latvijas Juras administracija”

Valsts sabiedriba ar ierobezotu atbildibu "Latvijas Juras administracija” tika izveidota 1994.
gada uz 1991. gada dibinata Latvijas ostu Galvena kapteina dienesta bazes. Sabiedribas
struktiira ietilpst Kugosanas drosibas departaments (ta sastava KugoSanas dro$ibas inspekcija
un Kugu un ostu aizsardzibas inspekcija), Latvijas Kugu registrs, Latvijas Jurnieku registrs un
Latvijas Hidrografijas dienests.

Juras administracija ir Satiksmes ministrijas parraudziba esoSa valsts sabiedriba ar ierobeZotu
atbildibu, kas atbilstoSi Latvijas Republikas normativajiem aktiem, starptautiskajam tiesibu
normam un savai kompetencei jirlietas veic Jurlietu parvaldes un Juras droSibas likuma
noteiktas funkcijas.

Juras administracija saskana ar normativajiem aktiem veic $adus galvenos uzdevumus:

1) veic kugu un kugu hipotéku registraciju un izsniedz ar to saistitos dokumentus, ka ar7 uztur
Latvijas Kugu registra datu bazes;

2) uzrauga Latvijas Kugu registra ieklauto kugu atbilstibu dros§ibas un vides aizsardzibas
prasibam;

3) veic ostas valsts kontroli;

4) veic Latvijas Kugu registra ieklauto kugu tilpibas mérisanu un izsniedz tilpibu apliecinoSus
dokumentus;

5) izsniedz atbilstibas apliecibu (sertifikatu) komersantiem, kas veic kuga drosibas aprikojuma
parbaudes vai kugu buvi, projekté$anu, modernizaciju vai remontu;
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6) uzrauga beramkravu kugu droSas krauSanas prasibu ievérosanu uz kugiem un terminalos, ka
ar1 veic beramkravu terminalu atbilstibas parbaudes;

7) kontrol€ bistamo un piesarnojo$o kravu apriti ostas kuga un krasta mijiedarbibas ietvaros;

8) pilda Starptautiskas kravu logistikas un ostu informacijas sistémas (SKLOIS) turétaja
funkcijas, tai skaita nodroSina tas savietojamibu ar Eiropas Savienibas sisttmu apmainai ar
kugosanas informaciju (SafeSeaNet sistema);

9) koordiné Automatiskas identifikacijas sistémas (AIS) attistibu un lietosanu, ka ari nodroSina
Talas darbibas identifikacijas un sekosanas (LRIT) sist€émas darbibu sadarbiba ar Nacionalo
brunoto speku Jiiras speku vienibu, kas veic krasta apsardzes funkcijas;

10) veic jurnieku sertificéSsanu, organizé jurnieku kvalifikacijas parbaudes un izsniedz
profesionalo kvalifikaciju apliecino$us dokumentus darbam uz kugiem, ka ari uztur jarnieku
sertificé$anas datubazi;

11) saskano jurnieku profesionalas izglitibas programmu un macibu kursu programmu
atbilstibu starptautiskajiem tiesibu aktiem un uzrauga So programmu istenosanu;

12) izsniedz jurnieku profesionalas apmacibas instruktoriem un jurnieku profesionalas
kvalifikacijas vertetajiem sertifikatus, kuri apliecina vinu atbilstibu prasibam, kas noteiktas
1978.gada Starptautiskaja konvencija par jurnieku sagatavosanu un diplomésanu, ka arf sardzes
pildisanu un tas grozijumos (turpmak — STCW konvencija);

13) izsniedz specialo atlauju (licenci) komersantiem, kas sniedz darbiekartoSanas pakalpojumus
kuga apkalpes komplektéSana, un uzrauga So komersantu atbilstibu STCW konvencija un
Starptautiskas Darba organizacijas konvencijas noteiktajam prasibam;

14) atzist arstus, kuri ir tiesigi sniegt atzinumu par jiirnieku veselibas stavokla atbilstibu darbam
uz kuga atbilstosi STCW konvencija noteiktajam prasibam;

15) uzrauga baku, boju un citu kugosanas drosibai nepiecieSamo navigacijas tehnisko Iidzeklu,
ka arf to sisteémas izveidoSanu un darbibu Latvijas tidenos;

16) kontrol€ un veic dziluma m&rijumus, ka arT hidrografiskos mérjjumus un p&tijjumus Latvijas
tdenos;

17) organiz€ navigacijas publikaciju sagatavosanu, iespiesanu un izplatiSanu, ka ari publicé un
izplata navigacijas bridingjumus un pazinojumus, veic kugoSanas dro$ibas informacijas
analizes un izzinoSanas nacionala koordinatora pienakumus;

18) atbilstosi normativajiem aktiem par geotelpisko informaciju iegiist, apkopo un uztur
Latvijas tidenu (juras un ostu) geotelpiskos datus un pamatdatus;

19) nodros$ina kugosanas drosibas informacijas apriti;

20) no kugosanas drosibas un kugu, ostu un ostas iekartu aizsardzibas viedokla saskano ostu
noteikumus un Kontrol@ to ievéroSanu, ka ar kontrol€ ostas, ka tiek ievéroti normativajos aktos
noteiktie pienakumi par konteineru droSu ekspluataciju un apriti ostas, un normativajos aktos
noteiktas prasibas par konteineru verificéto bruto masu;

21) saskano hidrotehnisko siltumenergijas, gazes un citu, atseviski neklasificétu inzenierbuivju
biivprojektus;

22) apstiprina kugu, kugoSanas kompaniju, ostu un ostas iekartu aizsardzibas personala
apmacibas programmu atbilstibu kugu, kugosanas kompaniju, ostu un ostas iekartu aizsardzibas
prasibam;

23) sertificg atzitas aizsardzibas organizacijas un uzrauga to darbibu;

24) uzrauga klasifikacijas sabiedribu (atzito organizaciju) darbibu.

2. uzdevums. SOLAS konvencija

Nosauc, uz kadiem kugiem SOLAS konvencijas prasibas ir attiecinamas, apraksta konvencijas
mérki un galvenas jomas, kuras konvencija nosaka prasibas.

Starptautiska konvencija par cilvéku dzivibas aizsardzibu uz juras jeb SOLAS konvencija
(International Convention for the Safety of Life at Sea jeb SOLAS Convention), iesp&jams, ir
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vispazistamakais normativais akts jirnieciba. SOLAS konvencijas mérkis ir "veicinat cilvéku
dzivibas aizsardzibu uz jiras, veidojot kopigu izpratni par vienotiem principiem un
noteikumiem" (to promote safety of life at sea by establishing common agreement for uniform
principles and rules). Ta ir centralais normativais akts kugu dro$ibas joma. P&dgja SOLAS
konvencijas versija pienemta 1974. gada. ST konvencija joprojam ir viens no galvenajiem
normativajiem regul&jumiem jirniecibas nozaré: ta nosaka minimalos kugu konstrukcijas,
mehanismu un ekspluatacijas standartus. SOLAS konvencija tiek nepartraukti aktualizéta
atbilsto$i izmainam jurniecibas un kugoSanas tehnologijas un regulé arvien jaunas nozares
jomas. Konvencija pédgjos gados ir ieklauti vairaki kodeksi, tadi ka ISM kodekss, ISPS
kodekss, LSA kodekss, FSS kodekss, Polarais kodekss, IGF kodekss u. C.

SOLAS konvencija attiecas tikai uz tiem kugiem, kas nodarbinati starptautiskajos reisos. Katra
nodala ir konkrétak noteikts, uz kuru klasu kugiem un kada apjoma attieciga nodala attiecas.

Ja vien konvencija attiecigaja nodala nav skaidri noteikts citadi, konvencija neattiecas:

i) uz karakugiem un karaspéka transportkugiem;

i) uz kravas kugiem, kuru bruto tilpiba ir mazaka par 500 BT;

iii)  uzkugiem, kam nav mehaniskas piedzinas;

Iv) uz primitivas konstrukcijas koka kugiem;

V) uz jahtam, kas paredzétas izklaides braucieniem un nav nodarbinatas tirdznieciba;
vi) uz zvejas kugiem.

3.uzdevums. Jiras parvadajumi
Paskaidro, kas ir kuga fraktéSana, un nosauc un paskaidro ¢artera ligumu veidus.

Kuga fraktéSana ir kravas parvadasanai nepiecieSamas tonnazas (kuga vai vietas uz kuga)
mekléSana, kam seko Iiguma noslégsana par parvadaSanu pa jiru ar kuga ipasnieku. FraktéSana
ir vienosanas par kuga 1ri, lai veiktu noteiktu parvadajumu (reisu), vai kuga iri uz noteiktu
laiku.

Ja kuga ipasnieks mekl€ kravu un noslédz ligumu par tas parvadasanu, to sauc par kuga
frakté$anu. Prakse abos gadijumos ir ierasts lietot vienu terminu: "fraktésana".

Pircgju, pardeveju, kravas nosititaju, kur§ frakté tonnazu (kugi), sauc par fraktétaju. Kuga
ipasnieks, kas nodroSina tonnazu (kugi) pre¢u parvadaSanai pa juru — fraktetajs. Saskana ar
fraktesanas ligumu fraktetajs apnemas nogadat kravu no izbrauksanas ostas lidz galamérka
ostai un nogadat to san€mejam, un fraktétajs apnemas par to samaksat noteiktu maksu (kravu).

Var teikt dazadi: juras parvadajumu ligums ir ligums, saskana ar kuru viena puse (kugniecibas
uznémums, kuga Tpasnieks, parvadatajs, fraktétajs) apnemas veikt pre¢u parvadasanu no vienas
ostas uz otru, bet otra puse (fraktetajs, kravas 1paSnieks) apnemas samaksat So fiks€to maksu
(kravu).

Galvenie carterligumu veidi

Reisa noma — kugis tieck nomats konkrétam reisam. Kugi var ari fraktét turp un atpakal, t.i., uz
galamérka ostu un atpakal. Sada krava kuga Tpasniekam ir visrentablaka, jo ta nodro$ina kuga
iekrausanu pretgja virziena un izslédz tuksu reisu (parvietoSanu balasta). Reisa noma dod
fraktetajam tiesibas parvadat savu kravu uz konkréta kuga. Sada gadijuma kuga Tpasumtiesibas
un kontrole netiek nodota fraktetajam.

Modulis "Jurniecibas normativie akti, darba un vides aizsardziba II"



Laika noma (Time Charter) ir ligums par kuga frakté$anu uz noteiktu laiku. Sada gadijuma
kuga Tpasnieks apnemas par noteiktu samaksu nodrosSinat fraktétajam kugi un kuga apkalpes
loceklu pakalpojumus precu, pasazieru parvadasanai vai citiem juras navigacijas mérkiem.
Kugis tiek parvests uz laika frakteéSanu juras peldéSanas stavokli, aprikots ar apkalpotu apkalpi.
Bet kuga ipasumtiesibas un kontrole netiek nodota fraktetajam.

Bareboat noma ir liguma veids par kuga frakt€Sanu uz noteiktu laiku. Tas atSkiras no laika
Cartera ar to, ka fraktétajs pienem darba apkalpi un uznemas visas kuga uzturéSanas izmaksas,
ieskaitot apkalpes apmaksas izmaksas. Sada gadijuma kuga kapteinis un apkalpe ir fraktétaja
dienesta. Tadgjadi fraktétajs kliist par kuga pagaidu pasnieku.

Apjoma liguma (Contract of Affreightment) — tas ir ligums starp kuga fraktétaju un kuga
ipasnieku, kura kuga ipasnieks apnemas noteikta laika perioda parvest no vienas ostas uz otru
noteiktu kravas daudzumu.

4. uzdevums
Nosauc darbinieka pienakumus, pamatojoties uz Darba aizsardzibas likumu.

Nodarbinatajam darba aizsardzibas joma ir pienakums:

1) riip&ties par savu droSibu un veselibu un to personu dros§ibu un veselibu, kuras ietekme vai
var ietekmét nodarbinata darbs;

2) lietot darba aprikojumu, bistamas vielas, transportu un citus razoSanas lidzeklus saskana ar
normativajos aktos noteikto dokumentaciju (razotaja instrukcijas, kimisko vielu un maistjumu
drosibas datu lapas u.c.);

3) lietot kolektivos aizsardzibas lidzeklus, ka arT vina riciba nodotos individualos aizsardzibas
lidzeklus saskana ar normativajos aktos noteikto dokumentaciju (raZotaja instrukcijas, kimisko
vielu un maisijumu drosibas datu lapas u.c.) un péc lictoSanas attiecigos aizsardzibas Iidzeklus
novietot tiem paredzetaja vieta,

4) ieverot drosibas zimes, ka ari lietot droSibas ierices, ar ko apgadats darba aprikojums un
darba vieta, saskana ar normativajos aktos noteikto dokumentaciju (raZzotaja instrukcijas,
kimisko vielu un maisijumu dro$ibas datu lapas u.c.) un atturéties no attiecigo drosibas iericu
patvaligas iedarbinaSanas, mainiSanas vai parvietoSanas;

5) nekavgjoties zinot darba devEam, tieSajam darba vaditajam vai darba aizsardzibas
specialistam par nelaimes gadijjumu darba, ka arT par jebkuriem darba vides faktoriem, kuri
rada vai var radit risku personu droSibai un veselibai, arT par trikumiem uznémuma darba
aizsardzibas sistéma;

6) piedalities darba devgja rikotajas instruktazas un apmacibas darba aizsardzibas joma;

7) sadarboties ar darba dev&ju vai darba aizsardzibas specialistu, lai izpilditu prasibas, kas
ietvertas Valsts darba inspekcijas atzinumos, bridinajumos, rikojumos vai l€émumos par
uznémuma darba aizsardzibas sistemu;

8) sadarboties ar darba devéju vai darba aizsardzibas specialistu droSas darba vides un darba
apstaklu nodroS§inasana, lai neraditu risku nodarbinata drosibai un veselibai;

9) apmeklét obligatas veselibas parbaudes saskana ar darba devéja rikojumu.

5. uzdevums. Darbs ar MLC konvenciju

Izmantojot MLC konvenciju, atrast un paskaidrot, kas ir nakts darbs un kados gadijumos nakts
darbs atlauts jiirniekiem, kas ir jaunaki par 18 gadiem.
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Standard Al.1 — Minimum age

1. The employment, engagement or work on board a ship of any person under the age of 16
shall be prohibited.

2. Night work of seafarers under the age of 18 shall be prohibited. For the purposes of this
Standard, "night" shall be defined in accordance with national law and practice. It shall cover a
period of at least nine hours starting no later than midnight and ending no earlier than 5 a.m.

3. An exception to strict compliance with the night work restriction may be made by the
competent authority when:

(a) the effective training of the seafarers concerned, in accordance with established

programmes and schedules, would be impaired; or

(b) the specific nature of the duty or a recognized training programme requires that the
seafarers covered by the exception perform duties at night and the authority determines, after
consultation with the shipowners’ and seafarers’ organizations concerned, that the work will
not be detrimental to their health or well-being.

6.uzdevums. Darbs ar MARPOL konvenciju

1. Atrast un noradit geografiskos ierobezojums MARPOL 1. pielikuma konteksta $adiem
IpaSajiem rajoniem: Baltijas jurai, Vidusjiirai un Melnajai jirai.

2. MARPOL konvencijas 1. pielikuma atrast tanka definiciju, noradit, kadi tanki uz tankeriem
ir definéti 1. pielikuma konteksta.

3. Vai osta, kas vidgji parkrauj mazak par 1000 t naftas produktu diena, bet kura ir pieejami
kugu remonta pakalpojumi, ir jabiit pieejamam krasta naftas pienemsanas ickartam?

Ipasie rajoni:

1. the Mediterranean Sea area means the Mediterranean Sea proper including the gulfs and seas
therein with the boundary between the Mediterranean and the Black Sea constituted by the 41°
N parallel and bounded to the west by the Straits of Gibraltar at the meridian of 005°36' W;

2. the Baltic Sea area means the Baltic Sea proper with the Gulf of Bothnia, the Gulf of Finland
and the entrance to the Baltic Sea bounded by the parallel of the Skaw in the Skagerrak at
57°44.8'N;

3. the Black Sea area means the Black Sea proper with the boundary between the
Mediterranean Sea and the Black Sea constituted by the parallel 41° N;

Tanki:
e Tank means an enclosed space which is formed by the permanent structure of a ship and
which is designed for the carriage of liquid in bulk.
e Wing tank means any tank adjacent to the side shell plating.
e Centre tank means any tank inboard of a longitudinal bulkhead.
e Slop tank means a tank specifically designated for the collection of tank drainings, tank
washings and other oily mixtures.

Vai osta, kas vidgji parkrauj mazak par 1000 t naftas produktu diena, bet kura ir pieejami kugu
remonta pakalpojumi, ir jabiit pieejamam krasta naftas pienemsanas iekartam?

Annex |. CHAPTER 6 - RECEPTION FACILITIES Regulation 38

2. Reception facilities in accordance with paragraph 1 of this regulation shall be provided in:
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2.1. all ports and terminals in which crude oil is loaded into oil tankers where such tankers have
immediately prior to arrival completed a ballast voyage of not more than 72 hours or not more
than 1,200 nautical miles;
2.2. all ports and terminals in which oil other than crude oil in bulk is loaded at an average
quantity of more than 1,000 tonnes per day;

2.3. all ports having ship repair yards or tank cleaning facilities;

Modula "Jurniecibas normativie akti, darba un vides aizsardziba II" sasniedzamie rezultati

Nr.p.k. Sasniedzamie rezultati Uzdevums
1. Spgj: identific€t normativo aktu prasibas un nodro$inat to 1.,2.,3.,4.,5. un
ieveéroSanu attieciba uz cilveku dzivibas drosibu jira un 6. uzdevums.
aizsardzibu.
2. Spgj: veicinat personala un kuga drosibu, izmantojot 4. un 5. uzdevums.
atbilstosus darba aizsardzibas lidzeklus, nosakot darba
vides riskus pirms darba veikS$anas un atbilstosi kugoSanas
drosibas un darba aizsardzibas noteikumiem un
proceduram.
3. Sp&j: ievérot juras vides piesarnojuma noversanas prasibu | 6. uzdevums.

ievérosanu atbilstosi MARPOL konvencijas un nacionalo
normativo aktu prasibam un kuga procediiram.

Modulis "Jurniecibas normativie akti, darba un vides aizsardziba II"
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Nr. 8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sist€mas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»

Profesionala kvalifikacija '""Sardzes mehanikis uz kugiem ar galveno dzinéju
jaudu, mazaku par 3000 kW" (4. LKI)

PN
Obligatas izvéles dala (B dala) @

Modulis ""Kuga masinu un sistému ekspluatacija'' 2
Uz sakumu

Parbaudijuma programma

Parbaudit un novertét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

Merkis atbilstoSi moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 3
_ Uzdevumu veidi Atbildes uz jautajumiem, praktiskais darbs.
Darba uzbiuve - )
Uzdevumu izpildes 120 min.
kopgjais laiks miniit€s

1. Veikt masintelpas sardzes pienemsanu, TstenoSanu un nodoSanu
atbilstosi kuga procediiram un STCW konvencijas prasibam.

2. Nosaukt visas kuga ieks€jo sakaru sistémas un paskaidrot to lictoSanas
Uzdevumu apraksts | jomas un noteikumus.

3. Izmantojot masintelpas simulatoru, sagatavot darbam, palaist,
ekspluatét un apturét galveno energétisko iekartu (dizeldzingju) un
paligmehanismus.

Norises vieta — macibu klase ar masintelpas simulatoru.
Katram izglitojamajam nepiecieSams: masintelpas simulators (1 darba
vieta), papirs, pildspalva, zimulis, dz€$gumija.

Norises vieta un
nepiecieSamie
materialie Itdzekli

Parbaudijuma uzdevumu izpildi vérté pedagogs(-i). Veértéta tiek katra
uzdevuma izpilde. Maksimali ieglistamais punktu skaits ir 60, kas
Veértesanas kartiba | atbilst 100%. Parbaudijums ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms
nav zemaks par 60%. Parbaudijuma vert€§jums tiek izteikts balles
atbilstosi vertesanas skalai:

Iegtito punktu

skaits 1-8 9-17 | 18-26 | 27-35 | 3640 | 41-45 | 46-49 | 50-54 | 55-57 | 58-60

Uzdevumu
izpildes apjoms | 1-14 | 15-29 | 30-44 | 45-59 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | 97-100
(%)

Vé;téjllms 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
allés

Modulis "Kuga masinu un sistému ekspluatacija”



Uzdevumi, to izpildes verteSanas Kkriteriji

1. uzdevums. Veikt masintelpas sardzes pienemsSanu, istenosanu un nodosanu atbilstosi
kuga procediram un STCW konvencijas prasibam. Aizpildit masintelpas Zurnalu.
Izmantojot masintelpas simulatoru, identificét problémas, célonus, iemeslus distances
vadibas/automatiskas vadibas nomainas nepiecieSamibai uz vietéjo vadibu visam
sisttmam un to elementiem. Nosaukt un pamatot drosibas pasakumus, kas jaievero
sardzes laika.

2. uzdevums. Nosaukt visas kuga iek$éjo sakaru sistémas un paskaidrot to lietoSanas
jomas un noteikumus. Noradit, kadas sakaru sistéemas tiks izmantotas arkartas gadijuma,
un raksturot arkartas situacijas veidus. Veikt situaciju un risku novertésanu.

3. uzdevums. Izmantojot masintelpas simulatoru, sagatavot darbam, palaist, ekspluatét
un apturét galveno energétisko iekartu (dizeldzinéju) un paligmehanismus, ka ari
degvielas, elloSanas, balasta un citas siikneSanas sistemas, nodroSinat to darbibas
nepartrauktibu.

Modulis "Kuga masinu un sistému ekspluatacija”



] |
Izmantojot attélus, izskirt dazadu kugu dizeldzingju konstruktivos tipus, raksturot kuga

dizeldzingja sastavdalas un paskaidrot to nozimi kopgja dzingja darbiba.

Izmantojot maSintelpas simulatoru, raksturot dazadus kuga dizeldzingja darbibas
(ekspluatacijas) reZzimus un pamatot to izveli. Nolasit no kuga dizeldzingja darbibas
raksturlikném nepiecieSamas ekspluatacijas raditaju vertibas. Atpazit un noverst dazadas
dizeldzingja darbibas klimes.

Vertesanas kriteriji

1. uzdevums. Veikt masintelpas sardzes pienemSanu, istenosanu un nodosanu atbilstosi
kuga procediram un STCW konvencijas prasibam. Aizpildit masintelpas Zurnalu.
Izmantojot masintelpas simulatoru, identificét problémas, c€lonus, iemeslus distances
vadibas/automatiskas vadibas nomainas nepiecieSamibai uz vietéjo vadibu visam
sisttmam un to elementiem. Nosaukt un pamatot drosibas pasakumus, kas jaievéro
sardzes laika. (maksimali iegiistamais punktu skaits 30)

Veicama darbiba VerteSanas Kkriteriji Ple;llf;]rlftlinle
1.1. Masmtelpas sardze. Sniedz parskatu par sardzes pienemsanu atbilstosi 5
(maksimali iegistamais punktu | kuga procedaram un STCW konvencijas prasibam.
skaits 15) Sniedz parskatu par sardzes TstenoSanu atbilstosi 5
kuga procediiram un STCW konvencijas prasibam.
Sniedz parskatu par sardzes nodoSanu atbilsto$i kuga 5
procediiram un STCW konvencijas prasibam.
1.2. Masintelpas zurnala Patstavigi aizpilda masintelpas zurnalu. Paskaidro 5
aizpildiSana. (maksimali mehanismu parametru radijumu atbilstibu
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iegiistamais punktu skaits 5)

pielaujamiem lielumiem.

1.3. Distances /automatiskas Izmantojot maSintelpas simulatoru, identifice 5
vadibas nomaina uz vietgjo problémas, c€lonus, iemeslus distances
vadibu. (maksimali iegiistamais | vadibas/automatiskas vadibas nomainas
punktu skaits 5) nepiecieSsamibai uz vietgjo vadibu visam sistémam
un atsevisSkiem elementiem.
1.4. Drosibas pasakumu Nosauc un pamato drosibas pasakumus, kas jaievero 5

veikSana sardzes laika.
(maksimali iegiistamais punktu
skaits 5)

sardzes laika. Parzina kuga arkartas procediiras un
ricibu avarijas gadijuma. Veic situaciju un risku
novertésanu.

2. uzdevums. Nosaukt visas kuga iekS$€jo sakaru sistémas un paskaidrot to lietoSanas
jomas un noteikumus. Noradit, kadas sakaru sistémas tiks izmantotas arkartas gadijuma,
un raksturot arkartas situacijas veidus. Veikt situaciju un risku noverteSanu. (maksimali

iegiistamais punktu skaits 10)

Veicama darbiba Vertesanas kriteriji Plesl,ﬂral_nle
punkti
2.1. Kuga ieksgjo sakaru sisttmu | Nosauc visas kuga iek$¢jo sakaru sistémas un 5
nosauks$ana. (maksimali paskaidro to lietoSanas jomas un noteikumus.
iegiistamais punktu skaits 5)
2.2. Arkartas gadijumu un sakaru | Nosauc arkartas situacijas uz kuga un lietojamas 5

sistému nosauksana. (maksimali
iegiistamais punktu skaits 5)

iek$gjo sakaru sist€émas, paskaidro to lietosanas
jomas un noteikumus.

3. uzdevums. Izmantojot masintelpas simulatoru, sagatavot darbam, palaist, ekspluatét
un apturét galveno energétisko iekartu (dizeldzinéju) un paligmehanismus, ka ari
degvielas, elloSanas, balasta un citas siikneSanas sistemas, nodrosinat to darbibas
nepartrauktibu. (maksimali iegiistamais punktu skaits 20)

Veicama darbiba Vertesanas kriteriji Pleslglrar_nle
punkti
3.1. Galveno energgtisko iekartu | Izmantojot maSintelpas simulatoru, sagatavo darbam, 10
un paligmehanismu palaiz, ekspluaté un aptur galveno energétisko
ekspluatésana. (maksimali iekartu un paligmehanismus, ka ari degvielas,
iegustamais punktu skaits 10) elloSanas, balasta un citas sikn&$anas sistémas,
nodrosina to darbibas nepartrauktibu un atbilstibu
kuga ekspluatacijas rezimam.
3.2. Dizeldzingja konstrukcijas Izskir dazadu kugu dizeldzin&ju konstruktivos tipus, 5
un sastavdalu nosauks$ana. raksturo kuga dizeldzingja sastavdalas un paskaidro
(maksimali iegiistamais punktu | to nozimi kop€ja dzingja darbiba.
skaits 5)
3.3. Kuga dizeldzingja Raksturo dazadus kuga dizeldzingja darbibas 5
ekspluatacijas raditaju, (ekspluatacijas) rezimus un pamato to izvéli. Nolasa
raksturliknes un darbibas klimes | no kuga dizeldzingja darbibas raksturlikném
noteiksana. (maksimali nepiecieSamas ekspluatacijas raditaju vertibas.
iegistamais punktu skaits 5) Atpazist un prot noverst dazadas dizeldzingja
darbibas klumes.
4
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Pareizas atbildes

1. uzdevums.
Sniedz korektu parskatu par kuga masintelpas sardzes pienemsanas, istenosanas un nodoSanas
procediiram kuga mehanika pienakumu jomas.

2. uzdevums.

Nosauc dazadus kuga ieks$€jas komunikacijas Iidzeklus, piem.: telefons, racija (UHF radio),
avarijas telefons (sound-powered phone), publiskas apzinoSanas sistéma (public address
system), masintelpas telegrafs, pneimatiska signaltaure (air horn), avarijas signalizacija u.c.
Paraksta So sakaru lidzeklu lietoSanas jomas un lietosanas noteikumus. Paskaidro zinojumu
registrésanas kartibu.

3. uzdevums.

Sagatavo, iedarbina un ekspluaté galveno energétisko iekartu un paligmehanismus atbilstosi
kuga ekspluatacijas reZimam, ar&jiem apstakliem, ka arT saskana ar razotaja rekomendacijam un
kuga procediram. Energétiskas iekartas darbibas raksturlielumi ir stabili un pielaujamo normu
robezas.

Modulis "Kuga masinu un sistému ekspluatacija”
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C e G
Obligatas izvéles dala (B dala) )
Modulis "Kuga masinu un sistému apkope un remonts*’ Ui

Parbaudijuma programma

Parbaudit un novertét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

Merkis atbilstoSi moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 2
_ Uzdevumu veidi Praktiskais darbs, situacijas analize.
Darba uzbuve - i
Uzdevumu izpildes 60 min.
kopgjais laiks miniit€s

1. Veikt remontu flanc¢u ventilim, demontgjot vienu no bojatam
tapskrivém. Veikt tapskrives meérfjumus un izveidot skici detalas
izgatavoSanai. Bojatai tapskriivei atjaunoto vitni salikt kopa mezglu.

2. Nosaukt (rakstiski) metalu raksturigas ipasibas un to nozimi.

Uzdevumu apraksts

Modula parbaudei nepieciesams: drosi aprikota telpa, flanc¢u ventilis,
atsledznieka galds, vitnes uzgrieSanas griez€jinstrumenta komplekts,
papira dvieli, tiriSanas vielas, smérvielas, uzgrieznu atslégas, bidmeérs ar
vismaz 0,05 mm lielu precizitati.

Izglitojamajam nepiecieSams:

» Rakstampiederumi — pildspalva, zimulis, papirs A4,

* darba apgérbs — 1 komplekts,

* darba apavi — 1 paris,

» aizsargbrilles — 1 gab.,

» aizsarg cimdi — 1 paris.

Norises vieta un
nepiecieSamie
materialie Itdzekli

Parbaudijuma uzdevumu izpildi vérté pedagogs(-i). Veértéta tiek katra
uzdevuma izpilde. Maksimali ieglistamais punktu skaits ir 60, kas
Veértesanas kartiba | atbilst 100%. Parbaudijums ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms
nav zemaks par 60%. Parbaudijuma veértgjums tiek izteikts balles
atbilstosi vertesanas skalai:

Iegtito punktu

skaits 1-9 10-17 | 18-25 | 26-33 | 34-38 | 39-43 | 44-48 | 49-53 | 54-57 | 58-60

Uzdevumu
izpildes apjoms | 1-14 | 15-29 | 30-44 | 45-59 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | 97-100
(%)

Vertejums
e 1 | 2 | 3| 4| 5 6 | 7 | 8 | 9 | 10
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Uzdevumi, to izpildes vértésanas Kriteriji

1. uzdevums. Veikt remontu flanc¢u (izvéléts no 1. pielikuma) ventilim, demontgéjot vienu
no bojatam tapskriivém, atjaunot vitni un ieskriivét saremontéto tapskravi.

1.1 Izskruvét tapskriivi.

1.2 Izveidot skici.

1.3 Atjaunot vitni.
1.4 Salikt kopa mezglu.

2. uzdevums. Nosaukt (rakstiski) metalu raksturigas ipasibas un to nozimi.

Veértesanas kritériji/Pareizas atbildes

1. uzdevums. Veikt remontu flanc¢u (izvéléts no 1. pielikuma) ventilim, demont€jot vienu
no bojatam tapskriivém, atjaunot Vitni un ieskrivét saremontéto tapskravi. (maksimali
iegiistamais punktu skaits 50)

Veicama darbiba Vertesanas kriteriji Pleslglrar_nle
punkti
1.1. Tapskriives Darba drosibas noteikumu ievéroSana
izskrivéSana Izmanto visus nepieciesamos individualos aizsardzibas lidzeklus: 4
(maksimali * darba apgerbu,
iegiistamais punktu | * darba apavus,
skaits 20) » darba cimdus,
» aizsargbrilles
(par katru pareizi lietotu aizsardzibas lidzekli 1 punkts)
levéro droSibas noteikumus attieciba uz kimisko vielu lietosanu. 1
Izmanto darba instrumentus atbilstosi parakstitajiem darba 1
drosibas noteikumiem.
Izskrivesana
Lieto piemeérotu Skidrumu un specialo vielu sartis€juso detalu un 1
mezglu izjaukSanai. (Piem&ram: WD — 40).
Izvélas piemérotu(-as) uzgrieznu atslégu(-as) 1
IzvElas un lieto tapu izgrieSanas panémienu (Pieméram, 10
uzskritvejot 2 uzgrieznus)
Lieto pareizus panémienus detalu izjaukSanai: 2
* pareiza stdja pie darbagalda — taisna mugura,
pareizs attalums no atslédznieka galda utt.,
* pareizi tur instrumentu un stabili balsta kermeni
izjaukSanas momenta (atgrieZ uzgriezni virziena
uz sevi, viena kaja izvirzita uz aizmuguri balstam
u.tml.).
(par katru pareizi izpilditu panémienu 1 punkts)
1.2. Skices izveide. Notira nonemto detalu un veic merijjumus 5
(maksimali Izveido skici 5
iegiistamais punktu
skaits 10)
1.3. Tapskriives Tapskriives iestiprinaSana 1
vitnes atjaunosana. Lieto piem@rotu Skidrumu vitnes uzgrieSanai (piem&ram, 2
(maksimali mineralellu)
iegustamais punktu IzvElas piemé&rota izméra vitnu ripu 2
2
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skaits 10) Veic vitnes uzgrieSanu 5
1.4. Mezgla saliksana | Lieto tapu ieskriivéSanas panémienu (Pieméram, uzskrivgjot 5
kopa (Maksimali 2 uzgrieznus)
iegiistamais punktu Lieto piem@rotu instrumentu detalu un mezglu salikSanai. 2
skaits 10) Lieto pareizus panémienus detalu saliksanai: 2

* pareiza staja pie darbgalda — taisna mugura, pareizais attalums

no atslédznieka galda utt.,

* stabili balsta kermeni salikSanas momenta (grieZ uzgriezni

virziena uz sevi, viena kaja izvirzita uz aizmuguri balstam u.tml.).

(par katru pareizi izpilditu lietoSanas pazimi 1 punkts)

Apkopj un novieto tiem paredzg&tajas vietas visus lietotos 1

instrumentus.

2. uzdevums. Nosaukt (rakstiski) metalu raksturigas ipasibas un to nozimi. (maksimali
ieguistamais punktu skaits 10)

Veicama darbiba Veértesanas Kkritériji Plesl,ﬂral_nle
punkti
2.1. Metalu 1pasibu fizikalas (atoma izméri, kuSanas un kristalizacijas 2
un to nozZimes temperatiira, blivums u.c.)
nosauksana. kimiskas (atomsvars, kimiska aktivitate, struktiira u.c.) 4
(maksimali mehaniskas (cietiba, stiepes stipriba, relativais
iegiistamais punktu pagarinajums, stingriba, ilgizturiba, §liide u.c.)
skaits 10) tehnologiskas (kalamiba, lejamiba, metinamiba, apstradajamiba 2
griezot u.c.)
ekspluatacijas (nodilumizturiba, karstumizturiba, 2
korozijizturiba u.c.)
3

Modulis "Kuga masinu un sistému apkope un remonts”




FIG.215 G ZETKAMA

)

Atpakal

== STOP VALVE zGLO

Body Nominal Nominal Max.
material pressure diameter temperature
A
A 6 bar DN .
Grey cast iron C 15-300 300°C
16 bar
¢ 16(t:)ar ON
Nodularcast D 15-200 350°C
ron 25 bar
C DN
16 bar 15-125
E B DN .
Bronze 10 bar 150-200 25°¢
A DN
6 bar 250-300
G E DN .
Forgedsteel 40 bar 15-25 450°C
F E DN .
Caststeel 40 bar 15-300 450°c
! E DN
Cast 40 bar 15-300 a007c
stainlesssteel

correspond to the pressureequipmentdirective 2014/68/UE
marking CE for DN2>32

FEATURES

. high tightness (leakproofnessclass - A acc. to EN - 12266 - 1
. compact settlement

. environment friendly

. testsacc. to EN - 12266 - 1

. face-to-face dimensionaccording to EN 558 series 1

. flangesdrilledaccording to EN 1092-2 for body material A, C
. flangesdrilledaccording to EN 1092-3for body material E

. flangesdrilledaccording to EN 1092-1 for body materialF, |, G

APPLICATION *

*not all of the applicationsaresuitable for all of the executions
On the website www.zetkama.com.pl is a ChemicalResistance List, whichspecifies the parameters of work for a given medium

v
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£

REFRIGERATION
INDUSTRY Sﬂﬁgﬁ!ﬂy G HEATING AND AIR ?:;%ITC:J‘
CONDITIONING

o '

3 ®

9]

£ H

INDUSTRIAL COMPRESSED NEUTRAL
GLYCOL WATER DIATHERMIC OIL STEAM AR FLUIDS
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FIG.215

MATERIALS, DIMENSIONS

¥ ZETKAMA

K/nxd

Body material A C E
Type 00 010431 7191 | 020532 7292 0313 33 010431 7191 020532 7292 0313 33 03237393
11 | Bod EN —GJL-250 EN — GJS-400 — 18-LT CuSn5Zn5Pb5-C
) v 5.1301 (ex. JL1040) 5.3103 (ex.JS1025) CC491K
12 | seatrin X12Cr13 CuSn10-C X12Cr13 CuSn10-C CuSn5Zn5Pb5-C
’ g 1.4021 CC480K 1.4021 CC480K CC491K
2 Bonnet EN-GJL-250 EN — GJS-400 — 18-LT CuSn5Zn5Pb5-C
5.1301 (ex. JI1040) 5.3103 (ex.JS1025) CC491K
3 Disc X20Cr13+QT CuSn10-C X20Cr13+QT CuSn10-C CuSn5Zn5Pb5-C
1.4021 CC480K 1.4021 CC480K CC491K
X20Cr13 CusSn10-C X20Cr13 CuSn10-C .
4 Stem 1.4021 CuZn40Mn1l,5 CCASOK 1.4021 CuZn40Mn1l,5 CCas0K CuZn35Ni
EN-GJS500-7
> | Hand-wheel 5.3200 (ex.J51050)
6 Glandpacking Graphite
7 | Hexagonbolt 5.6 | A2-70 | 5.6 A2-70
8 Gasket Graphite+ NiCr
9* | Spring X17CrNil6-2 CuSn6 X17CrNil6-2 CuSn6
Max. temperature 300°C 300°C 225°C 350°C 225°C 225°C
*_ for version 31,32,33
Edition 01/2021
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FIG.215 ¥ ZETKAMA
DN 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 | 200 250 300
L (mm) 130 150 160 180 200 230 290 310 350 400 480 | 600 730 850
Dk A, C 100 120 160 180 200 250 320 360 500
(mm) E 100 125 160 200 250 315 400
01, 04, 02, 05,
03,13, 31, 32, 167 175 186 235 248 260 291 338 373 429 | 529 638 710
H 33
91 189 189 205 221 249 262 298 335 377 427 476 | 695 826 888
E 180 200 210 220 250 250 315 335 375 420 460 | 550 670 750
01, 04, 02, 05 5 5,5 7 14 20 25 35 41 31 48 54 77 120 120
h (mm) |71, 91 14 14 25 30 24 32 42 48 50 50 60 80 100 100
E 6 7 8 10 12 15 19 24 28 36 40 56 65 80
Kvs 01, 04, 02, 05, 5,9 7,4 13 18 30 41 79 115 181 225 364 | 690| 1010| 1460
(m3/h) E 6 8 11 17 29 47 78 114 192 234 410| 725 1145 1635
Weight (kg)
01,04,02,05 3,3 3,9 5 6,6 9,4 12 17,3 22,7 35,8 52,8 74,2 | 126 200 315
31 3,3 3,9 5 6,6 9,4 12 17,3 22,7 35,8 52,8 74,2 | 126 200 315
215 71 3,3 3,9 5 6,6 9,4 12,5 17,6 24 36,8 52,6 76,5| 126 200 315
E 5 5,5 6 8 10 12 17 23 30 50 65| 110 165 295
91 3,3 3,9 5 6,6 9,4 12,5 17,6 24 36,8 52,6 76,5 | 126 200 315
KV [m3/h] FIG. 215-71, 91
Turn DN 15 DN 20 DN 25 DN 32 DN 40 DN 50 DN 65 DN 80 DN 100 DN 125 DN 150 DN 200 DN 250 DN 300
0,5 1,49 1,56 1,08 2,14 7,7 9,5 17 29
1 1,78 1,94 1,96 3,05 6,9 9,6 9,8 11,5 18 31 49 70 95 160
1,5 2,14 2,35
2 2,45 2,78 3,57 5,09 12,1 16,4 18,2 21,5 37,5 58 88 130 175 280
2,5 2,78 3,18
3 3,03 3,58 5,17 7,06 16,3 22,4 26,5 32 56 84 127 190 272 386
3,5 3,30 3,99
4 3,64 4,54 6,44 8,89 20,2 27,6 34,1 41,5 71 108 165 250 355 489
4,5 4,15 5,35
4,7 4,50 5,67
5 7,4 10,4 25,0 33 41,3 50 85 132 199 303 421 585
6 8,3 11,8 28,3 39 47,9 59 103 160 232 350 487 675
7 9,2 13,1 43,5 54,8 69 121 191 263 407 551 767
8 10,6 14,1 45,1 61,6 79 139 220 294 436 611 862
8,33 10,9
9 15,4 67,2 88 149 236 314 460 670 958
10 17,3 71 96 157 248 325 483 727 1050
10,5 75,5
11 100 335 499 783 1140
12 104 342 514 841 1229
13 524 882 1294
13,33 528
14 921 1354
15 955 1398
16 982 1434
16,66 1001 1453
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FIG.215

MATERIALS, DIMENSIONS
DN 15-200 type 01, 04, 71

3 ZETKAMA

DN 15-32 type 00

Body material F G
Type 010471 00
GP240GH P245GH
1.1 | Body 1.0619 1.0460
. G18 8Mn 1.4370 .
1.2 | Seatring for type 11-Stellite6 G199LSi
2 Bonnet GP240GH P245GH
1.0619 1.0460
. X20Cr13
3 | bisc 1.4021
4 Stem X14CrMoS17 X20Cr13
1.4104 1.4021
EN-GJS-400-18-LT
5 Hand-wheel 151025
6 Glandpacking Graphite
42CrMo5
7 Studbolt 1.7233 25CrMo4
C35E
8 Nut 11181 25CrMo4
9 Gasket Graphite
Max. temperature 400°C 450°C
DN 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200
L (mm) 130 150 160 180 200 230 290 310 350 400 480 600
Dk (mm) 120 120 120 180 180 250 250 250 250 320 320 400
H (mm) 208 208 208 248 248 332 332 407 407 571 571 571
h (mm) 6 6 6 10 10 16,5 16,5 25 25 40 40 92
Kus (m3/h) 4,3 7,0 11,0 17,5 27,0 47,0 68,0 116,0 162,0 250,0 364,0 550,0
Weight (kg) 4,3 5,1 5,8 9,5 9,8 17,5 20,5 34 44 77 113 180
Data givencan be changedwithoutnotice. Edition 01/2021
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FIG.215

MATERIALS, DIMENSIONS

ZETKAMA

DN 15-200

&=
Body material |
Type 0104 71 31
GX5CrNiM019-11-2
! Body 1.4408
1.2 Paddingweld G 199 LSi
GX5CrNiM0O19-11-2
2 Bonnet 1.4408
3 Stem X6CrNiMoTil7-12-2
1.4571
4 Disc X6CrNiMoTi17-12-2
1.4571
5 Hand-wheel KOZ-120 PN-M-74203
6 Studbolt A4-70
7 Nut Ad
8 Bonnetgasket SPETOGRAF GUS 40
9 Glandpacking GRAFMET 950
10 Spring | e X17CrNil6-2
Max. temperature 400°C
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FIG.215 ZETKAMA

DN 15 20 25 32 40 50 125 150 200

L (mm) 130 150 160 180 200 230 290 310 350 400 480 600

Dk (mm) 125 125 125 125 200 200 250 250 300 400 400 500

H 205 205 205 210 250 250 280 320 425 470 495 613

Kus (m3/h) 5,3 8,4 12,3 22 29 44 74,8 111,5 182 232,5 337,5 553

Weight (kg) 43 5,0 538 7,5 11,7 14,2 20,4 26,9 44,5 65,2 93 157
DN 250-300

Body material F |
Type 04 04

1 Body GP240GH G-X5CrNiMo19-11-2

2 Seat 18-8 Cr-Ni G-X5CrNiMo19-11-2

3 Bonnet GP240GH G-X5CrNiMo19-11-2

4 Stem X30Cr13 X6CrNiTi18-10

5 Disc GX12Cr12 18-8 Cr-Ni

6 Gasket Graphite Graphite

Max. temperature 450°C 400°C
DN 250 300
L 730 850
f 2 2
g 38 42
665 777
110 160

Dk 500 640
Weight (kg) 250 530
Data givencan be changedwithoutnotice. Edition 01/2021
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FIG.215

PRESSURE-TEMPERATURE RATINGS

¥ ZETKAMA

Acc. EN 1092-2 PN -60°C +<-10°C -10°C+120°C | 150°C | 200°C | 250°C | 300°C | 350°C | 400°C
6 | | - 6 5,4 4,8 4,2 3,6 - -
EN-GJL250
T I 16 14,4 12,8 11,2 9,6 - -
bar
B 16 15,5 14,7 13,9 12,8 11,2 -
EN-GJS400-18 LT
25 e 25 24,3 23 21,8 20 17,5 -
Acc. EN 1092-1 -40°+<-10°C | -10°:<50°C | 50°C+100°C | 150°C | 200°C | 250°C | 300°C | 350°C | 400°C
GP240GH +N 40 bar 30 40 371 35,2 33,3 30,4 27,6 25,7 23,8
Acc. EN 1092-1 -60°:<-10°C 10°C+100°C | 150°C | 200°C | 250°C | 300°C | 350°C | 400°C
G-X5CrNiMo19-11-2 40 bar 40 40 36,3 33,7 31,8 29,7 28,5 27,4
Acc. EN 1092-3 PN -10-120°C 150°C | 180°C | 200°C | 225°C | 350°C | 400°C
T I 16 10 10 10 100 |- [|-—-
CuSn5ZN5Pb5-C 10 bar | 10 6 6 6 6 |- |-
6 | | e 6 4 4 4 4 |- |-
FLANGE DIMENSIONSACC. PN-EN 1092-1 (F, I, G)
DN 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200 | 250| 300
D (mm) 95 105 115 140 150 165 185 200 235 270 300 375 | - | —-
PN40 | K (mm) 65 75 85 100 110 125 145 160 190 220 250 320 | - | -
nxd (mm) | 4x14 | 4x14 | 4x14 | 4x18 | 4x18 | 4x18 | 8x18 | 8x18 | 8x22 | 8x26 | 8x26 | 12x30 | ----- | -----
Data givencan be changedwithoutnotice. Edition 01/2021
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FIG.215 G ZETKAMA

FLANGE DIMENSIONSACC.PN-EN 1092-2 (A, C)

DN 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200 250 300
D (mm) 80 90 100 120 130 140 160 190 210 240 265 320 375 440
PN6 K (mm) 55 65 75 90 100 110 130 150 170 200 225 280 335 395

nxd (mm) | 4x11 | 4x11 | 4x11 | 4x14 | 4x14 | 4x14 | 4x14 | 4x19 | 4x19 | 8x19 | 8x19 | 8x19 | 12x19 | 12x23

D (mm) 95 105 115 140 150 165 185 200 220 250 285 340 405 460

PN16 | K(mm) 65 75 85 100 110 125 145 160 180 210 240 295 355 410

nxd (mm) | 4x14 | 4x14 | 4x14 | 4x19 | 4x19 | 4x19 | 4x19 | 8x19 | 8x19 | 8x19 | 8x23 | 12x23 | 12x28 | 12x28

D (mm) 95 105 115 140 150 165 185 200 235 270 300 360 | - | -

PN25 | K(mm) 65 75 85 100 110 125 145 160 190 220 250 310 | - | -

nxd (mm) | 4x14 | 4x14 | 4x14 | 4x19 | 4x19 | 4x19 | 8x19 | 8x19 | 8x23 | 8x28 | 8x28 | 12x28 | ----—- | --—--

FLANGE DIMENSIONSACC. PN-EN 1092-3 (E)

DN 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200 250 300

pmm) | - | o | | | e | | o | e | | - | - | 395 | 445

PN6 [K(mm) | o [ o | e | e | e | e | e | o | e | e [ | 350 | 400

nxd (mm) | - | o | e [ e | e | e | e | | e [ o | e ] 12x22 | 12x22

D(mm) | -— | — | — | — | — | | | | | - 285 340 | - | -

PN10 |K(mm) | [ o | o | e | o [ e | o ] e | | 240 | 295 | - | -

nxd(mm) [ -~ | - | — | — | — | — ||| — 8x22 | 8x22 | - | -

D (mm) 95 105 115 140 150 165 185 200 220 250 | - | - | e ] -

PN16 | K(mm) 65 75 85 100 110 125 145 160 180 20 | - | | — | -—-

nxd (mm) | 4x14 | 4x14 | 4x14 | 4x19 | 4x18 | 4x18 | 4x18 | 8x18 | 8x18 | 8x18 | ----—- | - | - | -

Data givencan be changedwithoutnotice. Edition 01/2021
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FIG.215

DISC

¥ ZETKAMA

Type04; 05; 13; 14Type00 Type 41; 42; 43 Type31; 32; 33; 40; 39 Type71 91

7

Othertype of valves on request:
e stellited seat
¢  hardened disc
e other
. : Nominal Nominal
Figure Body material diameter [ Type
A
215 Grey cast iron 15-50 A 00
EN-GJL-250 mm 6 bar stem and disc connection - fixed-rolled;stem, disc and seat ring - stainlesssteel
15-150 A 01
mm 6 bar stem and disc connection— nut;stem, disc and seat ring - stainlesssteel
200-300 A 04
mm 6 bar stem and disc connection— nut;stem, disc and seat ring - stainlesssteel;balancing disc
15-150 A 02
mm 6 bar stem and disc connection nut;stem - brass, disc and seat ring - bronze
200-300 A 05
mm 6 bar stem and disc connection— nut;stem- brass, disc and seat ring —bronze;balancing disc
15-150 A 03
mm 6 bar stem and disc connection nut;stem, disc and seat ring - bronze
200-300 A 13
mm 6 bar stem and disc connection— nut;stem, disc and seat ring —bronze;balancing disc
15-300 A 31
mm 6 bar loose disc with spring;stem, disc and seat ring - stainlesssteel
15-300 A 41
mm 6 bar loose disc without spring;stem, disc and seat ring - stainlesssteel
15-300 A 32
mm 6 bar loose disc with spring;stem - brass, disc and seat ring - bronze
15-300 A 42
mm 6 bar loose disc without spring;stem - brass, disc and seat ring - bronze
Data givencan be changedwithoutnotice. Edition 01/2021
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FIG.215

Data givencan be changedwithoutnotice.

15-300
mm

15-300

mm

15-300
mm

15-300
mm

15-300
mm

15-300
mm

15-50
mm

15-150
mm

200-300
mm

15-150
mm

200-300
mm

15-150
mm

200-300
mm

15-300

mm

15-300
mm

15-300
mm

15-300
mm

15-300
mm

15-300
mm

15-300
mm

15-300
mm

15-300
mm

15-300
mm

15-50
mm

15-150
mm

6 bar

6 bar

6 bar

6 bar

6 bar

6 bar

16 bar

16 bar

16 bar

16 bar

16 bar

16 bar

16 bar

16 bar

16 bar

16 bar

16 bar

16 bar

16 bar

16 bar

16 bar

16 bar

16 bar

16 bar

16 bar

¥ ZETKAMA

33

loose disc with spring;stem, disc and seat ring - bronze

loose disc without spring;stem, disc and seat ring - bronze

43

71

stem and disc connection— nut;stem, throttling disc and seat ring - stainlesssteel;throttling

disc;withoutpositionindicator

91

stem and disc connection— nut;stem, throttling disc and seat ring - stainlesssteel;throttling disc; with

positionindicator

72

stem and disc connection— nut;stem- brass, throttling disc and seat ring —bronze;throttling

disc;withoutpositionindicator

92

stem and disc connection— nut;stem - brass, throttling disc and seat ring —bronze;throttling disc; with

positionindicator

00

stem and disc connection - fixed-rolled;stem, disc and seat ring - stainlesssteel

01

stem and disc connection— nut;stem, disc and seat ring - stainlesssteel

04

stem and disc connection— nut;stem, disc and seat ring - stainlesssteel;balancing disc

02

stem and disc connection nut;stem - brass, disc and seat ring - bronze

05

stem and disc connection— nut;stem- brass, disc and seat ring —bronze;balancing disc

stem and disc connection nut;stem, disc and seat ring - bronze

03

13

stem and disc connection— nut;stem, disc and seat ring —bronze;balancing disc

loose disc with spring;stem, disc and seat ring - stainlesssteel

loose disc without spring;stem, disc and seat ring - stainlesssteel

loose disc with spring;stem - brass, disc and seat ring - bronze

loose disc without spring;stem - brass, disc and seat ring - bronze

31

41

32

42

33

loose disc with spring;stem, disc and seat ring - bronze

loose disc without spring;stem, disc and seat ring - bronze

43

71

stem and disc connection— nut;stem, throttling disc and seat ring - stainlesssteel;throttling

disc;withoutpositionindicator

91

stem and disc connection— nut;stem, throttling disc and seat ring - stainlesssteel;throttling disc; with

positionindicator

72

stem and disc connection— nut;stem- brass, throttling disc and seat ring —bronze;throttling

disc;withoutpositionindicator

92

stem and disc connection— nut;stem - brass, throttling disc and seat ring —bronze;throttling disc; with

positionindicator

00-D

stem and disc connection - fixed-rolled;stem, disc and seat ring - stainlesssteelepoxypaint

01-D

stem and disc connection— nut;stem, disc and seat ring - stainlesssteelepoxypaint
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FIG.215

C
215 Nodularcast iron
EN-GJS-400-18-LT

Data givencan be changedwithoutnotice.

200-300
mm

15-150
mm

200
mm
15-150

mm

200
mm

15-150
mm

200
mm

15-200

mm

15-200
mm

15-200

mm

15-200
mm

15-200
mm

15-200
mm

15-200
mm

15-200
mm

15-200
mm

15-200
mm

15-150

mm

200
mm

15-150
mm

200
mm

15-150
mm

200
mm

15-200
mm

15-200
mm

15-200
mm

16 bar

16 bar

16 bar

16 bar

16 bar

16 bar

16 bar

16 bar

16 bar

16 bar

16 bar

16 bar

16 bar

16 bar

16 bar

16 bar

16 bar

25 bar

25 bar

25 bar

25 bar

25 bar

25 bar

25 bar

25 bar

25 bar

¥ ZETKAMA

04-D

stem and disc connection— nut;stem, disc and seat ring - stainlesssteel;balancing disc epoxypaint

01

stem and disc connection— nut;stem, disc and seat ring - stainlesssteel

04

stem and disc connection— nut;stem, disc and seat ring - stainlesssteel;balancing disc

02

stem and disc connection nut;stem - brass, disc and seat ring - bronze

05

stem and disc connection— nut;stem- brass, disc and seat ring —bronze;balancing disc

03
stem and disc connection nut;stem, disc and seat ring - bronze

13

stem and disc connection— nut;stem, disc and seat ring —bronze;balancing disc

31
loose disc with spring;stem, disc and seat ring - stainlesssteel

41
loose disc without spring;stem, disc and seat ring - stainlesssteel

32
loose disc with spring;stem - brass, disc and seat ring - bronze

42
loose disc without spring;stem - brass, disc and seat ring - bronze

33
loose disc with spring;stem, disc and seat ring - bronze

43
loose disc without spring;stem, disc and seat ring - bronze

71
stem and disc connection— nut;stem, throttling disc and seat ring
disc;withoutpositionindicator

91
stem and disc connection— nut;stem, throttling disc and seat ring
positionindicator

72

- stainlesssteel;throttling

- stainlesssteel;throttling disc; with

stem and disc connection— nut;stem- brass, throttling disc and seat ring —bronze;throttling

disc;withoutpositionindicator

92

stem and disc connection— nut;stem - brass, throttling disc and seat ring —bronze;throttling disc; with

positionindicator

01

stem and disc connection— nut;stem, disc and seat ring - stainlesssteel

04

stem and disc connection— nut;stem, disc and seat ring - stainlesssteel;balancing disc

02

stem and disc connection nut;stem - brass, disc and seat ring - bronze

05

stem and disc connection— nut;stem- brass, disc and seat ring —bronze;balancing disc

03
stem and disc connection nut;stem, disc and seat ring - bronze

13

stem and disc connection— nut;stem, disc and seat ring —bronze;balancing disc

31
loose disc with spring;stem, disc and seat ring - stainlesssteel

a1
loose disc without spring;stem, disc and seat ring - stainlesssteel

32
loose disc with spring;stem - brass, disc and seat ring - bronze
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FIG.215

E
215 Bronze
CuZn5Zn5Pb5-C

G
215 Forgedsteel
P245GH 1.0460

F
215 Caststeel
GP240GH 1.0619

I
215 Caststainlesssteel
G-X5CrNiMo19-11-2

Data givencan be changedwithoutnotice.
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15-200*
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15-200*
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15-100
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125-200
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15-32
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250-300
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15-200*
mm

15-200*
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25 bar

25 bar

25 bar

25 bar

25 bar

16 bar

10 bar

6 bar

16 bar

16 bar

40 bar

40 bar

40 bar

40 bar

40 bar

40 bar

40 bar

40 bar

40 bar

40 bar

40 bar

40 bar

40 bar
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42
loose disc without spring;stem - brass, disc and seat ring - bronze

33
loose disc with spring;stem, disc and seat ring - bronze

43
loose disc without spring;stem, disc and seat ring - bronze

71
stem and disc connection— nut;stem, throttling disc and seat ring - stainlesssteel;throttling
disc;withoutpositionindicator

91

stem and disc connection— nut;stem, throttling disc and seat ring - stainlesssteel;throttling disc; with

positionindicator

03
stem and disc connection nut;stem, disc and seat ring - bronze

33
loose disc with spring;stem, disc and seat ring - bronze

43
loose disc without spring;stem, disc and seat ring - bronze

23
stem and disc connection— nut; with positionindicator;stem, disc and seat ring - bronze

53
loose disc with spring; with positionindicator;stem, disc and seat ring - bronze

63
loose disc without spring; with positionindicator;stem, disc and seat ring - bronze

73
stem and disc connection— nut;throttling disc —bronze;withoutpositionindicator

93
stem and disc connection— nut;throttling disc - bronze; with positionindicator

00
stem and disc connection - fixed;stem, disc and seat ring - stainlesssteel

01
stem and disc connectionseparable;stem, disc and seat ring - stainlesssteel

04
stem and disc connectionseparable;stem, disc and seat ring - stainlesssteel;balancing disc

00
stem and disc connection - fixed;stem, disc and seat ring - stainlesssteel

04
stem and disc connectionseparable; stem, disc and seat ring - stainlesssteel; balancing disc

31
loose disc with spring; stem, disc and seat ring - stainlesssteel

71
stem and disc connectionseparable; stem, disc and seat ring - stainlesssteel; throtlling disc

01
stem and disc connectionseparable; stem, disc and seat ring - stainlesssteel

04
stem and disc connectionseparable; stem, disc and seat ring - stainlesssteel; balancing disc

00
stem and disc connection - fixed;stem, disc and seat ring - stainlesssteel

04
stem and disc connectionseparable; stem, disc and seat ring - stainlesssteel; balancing disc

31
loose disc with spring, stem, disc and seat ring - stainlesssteel

71
stem and disc connectionseparable;stem, disc and seat ring - stainlesssteel;throtlling disc
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FIG.215

* DN 200, 250, 300 on request

¥ ZETKAMA

ORDERING
Nominal Nominal
Figure Body material di:::le'::r pr:::::e Type
A
215 Grey cast iron 15-50 ¢ 00
EN-GJL-250 mm 16 bar stem and disc connection - fixed - rolledstem, disc and seat ring - stainlesssteel
L

Order exampleacc. index 215 A 050 C 00
Bellowsealed stop valves, endsflanged, form straight 215
Grey cast iron EN-GJL-250 A
Nominaldiameter (mm) 050
NominalpressurePN 16 C
Stem and disc connection - fixed - rolledstem, disc and seat ring - stainlesssteel 00
Data givencan be changedwithoutnotice. Edition 01/2021
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a S L EIROPAS SAVIENIBA
Valsts izglitibas ATTISTIBAS & ) Eiropas Socialais
satura centrs PLANS 2020 P‘ LR fonds

IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE

Nr. 8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sist€mas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»

Profesionala kvalifikacija '""Sardzes mehanikis uz kugiem ar galveno dzinéju
jaudu, mazaku par 3000 kW" (4. LKI)

Obligatas izveles dala (B dala) 6
Modulis ""Kuga elektrisko, elektronisko un vadibas sistému ekspluatacija, N\’
apkope un remonts™ Uz sakumu

Parbaudijuma programma

Parbaudit un novertét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

M B atbilstoSi moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 4
Uzdevumu veidi Atbildes uz jautajumiem mutiski un rakstiski,
Darba uzbiive situacijas analize, praktiskais darbs.
Uzdevumu izpildes 240 min.
kopgjais laiks miniites

1. Rakstiski atbildét uz jautajumiem par kuga elektrosadales sistému un
veikt uzdevumu uz masintelpas simulatora.

2. Saslégt elektrisko shemu un mutiski atbildét uz jautajumiem.

3. Rakstiski atbildét uz jautajumiem par vadibas sistému.

4 1zvertet doto situdciju par augstsprieguma sist€mas sagatavoSanu
apkopei un aizpildit tabulu.

Uzdevumu apraksts

Norises vieta — macibu klase, elektrotehniska laboratorija, masintelpas
simulatora klase.
Izglitojamajam nepiecieSams:

e kancelejas preces — pildspalva, papirs,

e maSintelpas simulators,

e stends elektrodzingja palaiSanai (atbilstosi uzdevumam),

e mérinstrumenti — ampérmetrs, voltmetrs, izolacijas pretestibas

meritajs (atbilstosi uzdevumam),
e darba apgérbs (atbilstosi uzdevumam),
e individualas un kolektivas aizsardzibas lidzekli.

Norises vieta un
nepiecieSamie
materialie Itdzekli

Parbaudijuma uzdevumu izpildi vérté pedagogs(-i). Veértéta tiek katra
uzdevuma izpilde. Maksimali ieglistamais punktu skaits ir 78, kas
Veértesanas kartiba | atbilst 100%. Parbaudijums ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms
nav zemaks par 60%. Parbaudijuma vertg§jums tiek izteikts balles
atbilstosi vertesanas skalai:

Iegtito punktu

skaits 1-11 | 12-22 | 23-34 | 3546 | 47-52 | 53-58 | 59-65 | 6671 | 72-75 | 76-78

Uzdevumu
izpildes apjoms | 1-14 | 15-29 | 30-44 | 45-59 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | 97-100
(%)

Vé;téj}lms 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
allés

Modulis "Kuga elektrisko, elektronisko un vadibas sistému ekspluatacija, apkope un remonts"



Uzdevumi, to izpildes vértésanas Kriteriji

1. uzdevums. Rakstiski atbildét uz jautajumiem par kuga elektrosadales sistemu un veikt
uzdevumu uz masintelpas simulatora.

1.1. Rakstiski atbildét uz jautajumiem:

1.1.1. Uz generatora shémas (Sk. 1.attélu) nosaukt ar cipariem atzim&tus generatora
konstruktivos elementus.

1.1.2. Uzskaitit generatoru paralélas darbibas (sinhronizacijas) nosacijumus.

1.1.3. Paskaidrot transformatora darbibas principu, ta nozimi (lietoSanas jomas) kuga elektrosadales
sistéma.

1.1.4. Paskaidrot preferenciala atkabna darbibas principus un ta nozimi generatora darba.

1.2. Uz masintelpas simulatora veikt divu generatoru agregatu sinhronizéSanu:

1.2.1. Generatora agregats Nr.1 strada un pieslégts slodzei. Automatiskaja (attalinataja) rezima
palaist generatora agregatu Nr.2.

1.2.2. Manualaja rezima veikt pasakumus generatoru saslégsanai paraléle un pievienot
generatoru Nr.2 slodzei.

1.2.3. Piefiksét paral€lé stradajoso generatoru darba parametrus (sk. 1. tabulu).

1.2.4. Atslégt generatoru Nr.1 no slodzes un apstadinat to (atslég$anas un apstadinasanas veids
péc apmacama izveles).

1. attéls. Mainstravas generatora uzbiive

Modulis "Kuga elektrisko, elektronisko un vadibas sistému ekspluatacija, apkope un remonts"



1. tabula

Generators Nr.1 Generators Nr.2

I, A
U,V
cosQ, %
f, Hz

2. uzdevums. Saslégt elektrisko shemu un mutiski atbildét uz jautajumiem.

2.1. Mutiski atbildét uz jautajumiem par principialo shému (sk. 2. att€lu) un tas darbibas
principu:

2.1.1. Atpazit elektrisko sistemu.

2.1.2. Nosaukt elektriskas sistemas elementus.

2.1.3. Paskaidrot elektriskas sistémas darbibas principu tas elementu aktivizéSanas seciba.

2.2. leverojot darba drosibas prasibas, saslégt elektrisko shému:

2.2.1. Saslegt elektrisko sistemu.

2.2.2. Palaist elektrisko sisteému.

2.2.3. Ar atbilstoSiem meérinstrumentiem veikt elektriskos mérfjumus un piefiksét tos (sk.
2. tabulu).

2.2.4. Apstadinat elektrisko sist€ému.

2.3. Veikt elektrodzingja tehnisko apkopi:
2.3.1. Izmérit elektrodzingja izolacijas pretestibu un piefiksét rezultatu (sk. 2. tabulu).
L1 La L3

PN e e

il Sl

—J

Fut []

I
B\ KMl\ Kl |KA\

SB2
KM |

¥ F ko

KM2 A

/A

N

pl4

P2 4

FR]—IE)—J— T
/'[f/'\

KM2 KML kT A KM2

3/\1

2. attels Elektriska sistema

Modulis "Kuga elektrisko, elektronisko un vadibas sistému ekspluatacija, apkope un remonts"



3. uzdevums. Rakstiski atbildét uz jautajumiem par vadibas sistemu.

Vertiba

| (p1-p2), A

U(L1-L2), V

R, MQ

3.1. Atpazit shéma (sk. 3. att€lu) paradito vadibas sist€mu.
3.2. Nosaukt vadibas sistémas elementus.
3.3. Paskaidrot vadibas sist€mas darbibas principus tas elementu aktivizéSanas seciba.
3.4. Nosaukt vadibas sisteémas lieto§anas jomas uz kugiem.

Y14/

2. tabula

+24V 1 2 3 5
o . . .
3
K1
3 3 3
4
START E- K1 3 K2
4 4 N 4
s1 7
»— 4
.—
1
1
STOP E-7
s2 7
2
2
A1 Al
K1 [::l K2 Ej Y1 E_
. A2
oV
o * .
\ 1\
2 N
3 5

3. attels Vadibas sistema

Modulis "Kuga elektrisko, elektronisko un vadibas sistému ekspluatacija, apkope un remonts"



4. uzdevums. Izvertet doto
sagatavoSanu apkopei un aizpildit tabulu.

@ 11000 kW
H:HG’

HHG1
Port NC
MSB1 - 6.6kV /

11000 kW

situaciju par augstsprieguma

sisttmas aprikojuma

@ 11000 kW 11000 kW
-

HHG3 HHG4
STBD
N.C. MSB2-6.6kV

e \‘% 1 rvoss

HV060 i

]-]]-]3/[4 énvws H\/C71 HV072
N
ﬁ' G@
ACS

gMV{]73 H\/ 74 HV007 I-H-L\,L I-H—L\d} HV004 A
@&
ACS

EE 2500 kW 380 kw
CMG77

CM074

380 kw 380 kW EE
cMog? \iCM 5

No.1 Cargo 6.6V SWBD

940kW 810kW 5E89.5kW  SS59.5KkW  559.5kW  559.5kW l

094
No.2 Cargo 6.6kV SWED

559.5kW  S59.5KW  550.5kW  559.5KW  810kW S40kW

Ot

No.2 440V Cargo SWBD

No.1 440V Cargo SWBD
CcM238
N.O.

440V Main SWBD No.1

)
\ 025

o
! Lv0s0
o71
Shore
o

V030
N.O.
440V Main SWBD No.2

O—(/C
V049 I
}LVUZ

EM'CY SWBD

i e

4. attéls Augstsprieguma sistéma

Situacijas apraksts

Tiek planota augstsprieguma generatora MGE1 apkope (sk. 4. attélu). Pirms sagatavo kuga
elektroenergijas sadales sisttmu minéta aprikojuma apkopei, atbilsto$i prasitam ir jaaizpilda
3. tabula, uzskaitot darbam nepiecieSamos resursus un aprakstot veicamas darbibas.

3. tabula

Atbildigas personas

Aizpildama
dokumentacija

Izmantojamie individualie
aizsardzibas lidzekli

Izmantojamie  kolektivie
aizsardzibas lidzekli

Izmantojamie instrumenti
un aprikojums

Atslédzamais aprikojums
(atbilstosi shémai)

Veicamas darbibas (nemot
vera augstak aizpildito
informaciju)

Modulis "Kuga elektrisko, elektronisko un vadibas sistému ekspluatacija, apkope un remonts"



Vertesanas Kriteriji

1. uzdevums. Rakstiski atbildét uz jautajumiem par kuga elektrosadales sistemu un veikt

uzdevumu uz masintelpas simulatora. (maksimali iegiistamais punktu skaits 29)

Veicama darbiba Veértesanas Kkriteriji Pleslglralple
punkti
1.1.Rakstiska atbildésana
uz jautajumiem.
(maksimali iegiistamais
punktu skaits 15)
1.1.1. Uz generatora Pareizi nosaukts konstruktivais elements [1]. 1
shémas (sk. 1. attélu) ar Pareizi nosaukts konstruktivais elements [2]. 1
cipariem atzZim&tu Pareizi nosaukts konstruktivais elements [3]. 1
generatora konstruktivo Pareizi nosaukts konstruktivais elements [4]. 1
elementu nosauksana. Pareizi nosaukts konstruktivais elements [5]. 1
Pareizi nosaukts konstruktivais elements [6]. 1
1.1.2. Generatoru paralélo | Pareizi nosaukts generatoru paralélas darbibas nosacijums. 3
darbibu (sinhronizacijas) Pareizi nosaukts generatoru paralélas darbibas nosacijums. | (1 punkts par
nosacijumu UzskaitiSana. Pareizi nosaukts generatoru paralélas darbibas nosacijums. katru
nosacjumu)
1.1.3. Transformatora Pareizi un izsmelosi paskaidrots transformatora darbibas 2
darbibas principa, ta princips.
nozimes (lictosanas jomas) | Pareizi paskaidrota transformatora nozime (lietosanas 1
kuga elektrosadales jomas) kuga elektrosadales sistema.
sistéma paskaidrosana.
1.1.4. Preferenciala Pareizi un izsmelosi paskaidrots preferenciala atkabna 2
atkabna darbibas principu | darbibas princips.
un ta nozimes generatora Pareizi paskaidrota preferenciala atkabna nozime 1
darba paskaidrosana. generatora darbiba.
1.2. Divu generatoru
agregatu sinhroniz&sana uz
masintelpas simulatora.
(maksimali iegustamais
punktu skaits 14)
1.2.1. Generatora agregats | Veikti elektrogeneracijas sistémas sagatavoSanas 1
Nr.1 strada un pieslégts pasakumi generatora agregata Nr.2 palaiSanai (atbilstosi
slodzei. Generatora maSintelpas simulatora konfiguracijai).
agregata Nr.2 palaisana Izvélets automatiskais reZims generatora agregata Nr.2 1
automatiskaja (attalinataja) | palaiSanai.
reZima . Palaists generatora agregats Nr.2. 1
1.2.2. Pasakumus VveikSana | Izvéléts manualais rezZims generatoru sinhronizacijai. 1
Manualaja rezima, Manualaja reZzima veikti pasakumi generatoru saslégsanai 2
saslédzot generatoru paraléle (slodzes sadaliSana atbilstosi masintelpas
paral€lé un generatora Nr.2 | simulatora konfiguracijai).
pievienosana slodzei. Pievienots generators Nr.2 slodzei. 1
1.2.3. Paralgle stradajoso Tabula ierakstitas generatora Nr.1 darba parametru 1
generatoru darba pareizas vertibas (I, V, coso, f).
parametrus piefikséSana Tabula ierakstitas generatora Nr.2 darba parametru 1
(sk. 1. tabulu). pareizas vértibas (I, V, cos o, f).
1.2.4. Generatora Nr.1 Veikti pasakumi generatoru atslégsanai no paralélas 2
atslégsana no slodzes un darbibas (slodzes sadaliSana atbilstosi masintelpas
generatora agregatu Nr. 1 simulatora konfiguracijai).
apstadinasana (atslégSanas | Atslégts generators Nr.1 no slodzes. 1
un apstadinaSanas veids Apstadinats generatora agregats Nr.1. 1
péc izglitojama izveles). Veikti pasakumi elektrogeneracijas sistémas ieslégsanai 1
6

Modulis "Kuga elektrisko, elektronisko un vadibas sistému ekspluatacija, apkope un remonts"




M— =

automatiskaja rezima (atbilstosi masintelpas simulatora
konfiguracijai).

2. uzdevums. Saslégt elektrisko shéemu un mutiski atbildét uz jautajumiem. (maksimali
iegiistamais punktu skaits 27)

Veicama darbiba

Veértesanas Kkritériji

Pieskiramie

punkti

2.1. Mutiska atbildésana uz

jautdjumiem par principialo

shému (sk. 2.att€lu) un tas

darbibas principu.

(maksimali iegiistamais

punktu skaits 12)

2.1.1. Elektrisko sistemu Pareizi nosaukta elektriska sistéma. 1

atpaziSana.

2.1.2. Elektriskas sisttmas | Pareizi nosaukts elektriskas sistémas elements 1

elementu nosaukSana. [L1,L2,L3].
Pareizi nosaukts elektriskas sistémas elements [QS]. 1
Pareizi nosaukts elektriskas sistemas elements [FUL, 1
FU2].
Pareizi nosaukts elektriskas sistémas elements [KM1, 1
KM2, KA].
Pareizi nosaukts elektriskas sistémas elements [KT]. 1
Pareizi nosaukts elektriskas sistémas elements [FR]. 1
Pareizi nosaukts elektriskas sistémas elements [T]. 1
Pareizi nosaukts elektriskas sistémas elements [M]. 1
Pareizi nosaukts elektriskas sistémas elements [SB1, 1
SB2].

2.1.3. Elektriskas sistemas | Pareizi un izsmelosi paskaidrots elektriskas sist€mas 2

darbibas principa tas darbibas princips.

elementu aktiviz€Sanas

seciba paskaidrosana.

2.2. Elektriskas shemas

saslég8ana, ievérojot darba

drosibas prasibas.

(maksimali iegiistamais

punktu skaits 13)

2.2.1. Elektriskas sisttmas | Atbilstosi elektriskajai shémai pareizi saslégta elektriska 3

saslégSana. sistéma.

2.2.2. Elektriskas sisttmas | Elektriskas sistémas saslégums ir parbaudits. 1

palaisana. Elektriska sisteéma ir palaista un strada. 2

2.2.3. Elektrisko mérfjumu | Pareizi izvélets mérinstruments I(p1-p2) mérisanai. 1

veiksana ar atbilstosiem Pareizi veikta I(p1-p2) mérisana. 1

meérinstrumentiem un to Tabula ierakstita pareiza I(p1-p2) vértiba. 1

piefiks€Sana (sk. 3. tabulu). | Pareizi izvéléts mérinstruments U(L1-L2) méridanai. 1
Pareizi veikta U(L1-L2) mé&risana. 1
Tabula ierakstita pareiza U(L1-L2) vértiba. 1

2.2.4. Elektriskas sisttmas | Elektriska sistéma ir apstadinata un elementi atslegti. 1

apstadinasana.

2.3. Elektrodzingja

tehniskas apkopes

veiksana. (maksimali

ieguistamais punktu

skaits 2)

2.3.1. Elektrodzingja Pareizi veikta U(L1-1.2) mérisana. 1

Modulis "Kuga elektrisko, elektronisko un vadibas sistému ekspluatacija, apkope un remonts"




izolacijas pretestibas
meérisana un rezultatu
piefiksésana (sk. 3. tabulu).

Tabula ierakstitas pareizas R(M) veértibas katrai no
3 fazem.

3. uzdevums. Rakstiski atbildét uz jautajumiem par vadibas sistemu. (maksimali
iegiistamais punktu skaits 13)

Veicama darbiba Veértesanas kritériji Plesl,ﬂral_nle
punkti

3.1. Shéma (sk. 3. attélu) Pareizi nosaukta vadibas sistéma. 1

paraditas vadibas sisteémas

atpazisana. (maksimali

iegiistamais punktu

skaits 1)

3.2. Vadibas sistemas Pareizi nosaukts elektriskas sistémas elements [CO]. 1

elementu nosauksana. Pareizi nosaukts elektriskas sisteémas elements [CV]. 1

(maksimali iegiistamais Pareizi nosaukts elektriskas sistémas elements [FCW1, 1

punktu skaits 8) FCW2].
Pareizi nosaukts elektriskas sistémas elements [CYL]. 1
Pareizi nosaukts elektriskas sistémas elements [S1,S2]. 1
Pareizi nosaukts elektriskas sistémas elements [Y1]. 1
Pareizi nosaukts elektriskas sisteémas elements [K1, K2]. 1
Pareizi nosaukts elektriskas sist€mas elements [Start, 1
Stop].

3.3. Vadibas sisteémas Pareizi un izsmelosi paskaidrots elektriskas sistemas 3

darbibas principu un tas darbibas princips.

elementu aktivizéSanas

seciba paskaidrosana.

(maksimali iegiistamais

punktu skaits 3)

3.4. Vadibas sistemas Pareizi paskaidrotas vadibas sisteémas lietoSanas jomas uz 1

lietoSanas jomas uz kugiem | kugiem.

nosauksana.

(maksimali iegiistamals

punktu skaits 1)

4. uzdevums. Izvertét doto situaciju par augstsprieguma sistéemas aprikojuma

sagatavoSanu apkopei un aizpildit tabulu. (maksimali iegiistamais punktu skaits 9)

Veicama darbiba Vertesanas Kriteriji Pieskiramie
punkti
4.1. Tabulas aizpildisana Pareizi identificétas atbildigas personas. 1
(par augstsprieguma Pareizi identificéta aizpildama dokumentacija. 1
sistému) atbilstosi Pareizi identificéti izmantojamie individualie aizsardzibas 1
situacijas aprakstam. lidzekli.
(maksimali iegiistamais Pareizi identificéti izmantojamie kolektivie aizsardzibas 1
punktu skaits 9) lidzekli
Pareizi identific€ti izmantojamie instrumenti un 1
aprikojums
Pareizi identificéts atslédzamais aprikojums (atbilstosi 1
shémai).
Pareizi un izsmelosi aprakstitas veicamas darbibas (nemot 3
vera ieprieks aizpildito informaciju).
8
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Pareizas atbildes

1. uzdevums

Veicama darbiba

Pareizas atbildes

1.1.Rakstiski atbildet uz
jautajumiem.

(maksimali iegiistamais punktu
skaits 15)

1.1.1. Uz generatora shémas
(sk. 1. att€lu) nosaukt ar
cipariem atzZim&tus generatora
konstruktivos elementus.

[1] — kontaktgredzeni

[2] — sukas/suku turétaji

[3] — rotors/rotora tinums/rotora poli/ rotora polu tinums

[4] — stators/statora serdenis/statora tinums

[5] — ventilators

[6] — varpsta

1.1.2. Uzskaitit generatoru
paral€las darbibas
(sinhronizacijas) nosacijumus.

1) Spriegumi U1=U2,

2) Frekvences f1=f2.

3) Fazu nobides y1 = y2.

1.1.3. Paskaidrot transformatora
darbibas principu, ta nozimi
(lietosanas jomas) kuga
elektrosadales sistema.

Iesp&jama atbilde

Transformatora darbiba pamatojas uz elektromagnéetiskas

indukcijas paradibu. Kad vienam no tinumiem (to dévé par primaro
tinumu) pieslédz argju sprieguma avotu, caur o tinumu

plustosa mainstrava rada magn&tvada mainigu magnétisko pliismu.
Savukart mainiga magnétiska pliisma inducg visos transformatora
tinumos (t. sk. arT primaraja) elektrodzingjspeku (EDS), kas tiesi
proporcionals attieciga tinuma (sekundara tinuma) vijumu skaita
attiecibai pret primara tinuma vijumu skaitu. Ja kadu no
sekundarajiem tinumiem piesledz slodzei, Saja tinuma sak plist
strava, kas savukart arT rada magn&tisko pliismu magnétvada, turklat
§1 pliisma versta pret&ji primara tinuma radttajai. Strava sekundaraja
tinuma apgriezti proporcionala ta vijumu skaita attiecibai pret
primara tinuma vijumu skaitu.

Iesp&jama atbilde

Ar transformatoru palidzibu sprieguma vertiba var gan tikt
palielinata, gan samazinata, tada veida transformatori nodrosina
dazada sprieguma pieejamibu uz kugiem, neatkariba no generatora
agregatu genergjama sprieguma vértibas un neprasot citu specialu
aprikojumu.

1.1.4. Paskaidrot preferenciala
atkabna darbibas principus un ta
nozimi generatora darba.

lesp&jama atbilde

Preferencialais atkabnis sastav no elektromagnétiskas spoles un
mehaniskiem savienojumiem, lai nodrosinatu nelielu aizkavi slodzes
atvienoSana. Strava tek caur elektromagnétisko spoli, un savienojumi
nesaskaras, izmantojot atsperu izvietojumu. Tiklidz stravas vertiba
palielina robezu, elektromagnétiska spole pavelk savienojumu uz
augsu pret atsperes speéku un iedarbina momentano k&di un trauksmes
sisttmu. Apaksgja uzkare nosleédz preferenciala atkabna k&di.
Preferencialais atkabnis darbojas 5, 10 un 15 sekunzu garuma, un
slodze tiek attiecigi nonemta. Ja parslodze joprojam turpinas, tiek
atskanots skanas un vizuals trauksmes signals.

Iespgjama atbilde

Preferencialais atkabnis nodro$ina nebiitiskas elektriskas slodzes
atslégsanu no galvena slégdela kopném dal&jas atteices vai galvenas
baroSanas parslodzes gadijuma, tadéjadi novérsot generatora
atslég8anos un elektroapgades partrauksanu (black out).

1.2.Uz masintelpas simulatora
veikt divu generatoru agregatu
sinhroniz&Sanu.
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(maksimali iegiistamais punktu
skaits 14)

1.2.1. Generatora agregats Nr.1
strada un pieslégts slodzei.
Automatiskaja (attalinataja)
rezima palaist generatora
agregatu Nr.2.

Uzdevums tiek veikts atbilstosi pieejama maSintelpas simulatora
konfiguracijai.

Uzdevums tiek veikts atbilstosi pieejama masintelpas simulatora
konfiguracijai.

Uzdevums tiek veikts atbilstosi pieejama masintelpas simulatora
konfiguracijai.

1.2.2. Manualaja rezima veikt
pasakumus generatoru
saslegSanai paral€le un
pievienot generatoru Nr.2
slodzei.

Uzdevums tiek veikts atbilstosi pieejama masintelpas simulatora
konfiguracijai.

Uzdevums tiek veikts atbilstosi pieejama masintelpas simulatora
konfiguracijai.

Uzdevums tiek veikts atbilstosi pieejama masintelpas simulatora
konfiguracijai.

1.2.3. Piefiksét paraléle
stradajoso generatoru darba
parametrus (sk. 1. tabulu).

Uzdevums tiek veikts atbilstosi pieejama masintelpas simulatora
konfiguracijai.

Uzdevums tiek veikts atbilstosi pieejama masintelpas simulatora
konfiguracijai.

1.2.4. Atslegt generatoru Nr.1
no slodzes un apstadinat
generatora agregatu Nr. 1
(atsleégSanas un apstadinasanas
veids p&c apmacama izvéles).

Uzdevums tiek veikts atbilstosi pieejama masintelpas simulatora
konfiguracijai.

Uzdevums tiek veikts atbilstosi pieejama masintelpas simulatora
konfiguracijai.

Uzdevums tiek veikts atbilstosi pieejama maSintelpas simulatora
konfiguracijai.

Uzdevums tiek veikts atbilstosi pieejama masintelpas simulatora
konfiguracijai.

2. uzdevums

Veicama darbiba

Pareizas atbildes

1.1.Iepazities ar doto elektrisko
shému (sk. 3. attelu) un mutiski
atbildet uz jautajumiem par
principialo shému un tas
darbibas principu.

(maksimali iegiistamais punktu
skaits 12)

1.1.1. Atpazit elektrisko
sistemu.

Autotransformatora startera shéma.

1.1.2. Nosaukt elektriskas
sistémas elementus.

[L1,L2,L3] — sprieguma linija/ baro$anas avots

[QS] — slédzis/ automatiskais slédzis

[FUL, FU2] — drosinataji

[KM1, KM2, KA] — kontaktors (spole un kontakti)

[KT] — laika relejs (spole un kontakti)

[FR] — siltuma relejs

[T] — autotransformators

[M] — elektrodzingjs

[SB1, SB2] — pogas (Start, Stop)

1.1.3. Paskaidrot elektriskas
sisteémas darbibas principu tas
elementu aktivizé$anas seciba.

Iesp&jama atbilde

Tiek ieslégts automatiskais slédzis QS. Elektrodzing&ju M palaizot ar
pogu SB2, kontaktora KM 1 kontakti maina savu stavokli, tada veida
elektrodzingjs M tiek pieslégts autotransformatoram T, kur$ ir
iestatits uz noteikto sprieguma lielumu (piem., 30%, 50% vai 70%).
Sada startera konfiguracija lauj iedarbinat elektrodzingju ar
samazinatu spriegumu un pie samazinatiem apgriezieniem.
Elektrodzingjs M sak paatrinaties. P&c laika, kas ir uzstadits ar laika
releju KT, kontaktora KM1 kontakti maina stavokli. ArT kontaktora
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KM2 kontakti maina stavokli, pieslédzot elektrodzingju M pilnam
spriegumam, — elektrodzin€js M paatrinas lidz pilnam atrumam un
turpina stradat pie nominaliem apgriezieniem. Kontaktors KA ir
paligkontaktors vadibas k&de. Siltuma relejs FR paredzets
elektrodzingja aizsardzibai no parslodzes. Dro§inataji F1, F2
paredzeti aizsardzibai no Tssavienojuma. Elektrodzingjs M tiek
apstadinats, uzspiezot pogu SB2.

1.2. Ieverojot darba drosibas
prasibas, saslegt elektrisko
shému.

(maksimali iegiistamais punktu
skaits 13)

1.2.1. Saslégt elektrisko sistému.

Uzdevums tiek veikts uz piecejama elektriska stenda atbilstosi
elektriskajai sheémai.

1.2.2. Palaist elektrisko sistému.

Uzdevums tiek veikts uz pieejama elektriska stenda atbilstosi
elektriskajai shémai.

Uzdevums tiek veikts uz pieejama elektriska stenda atbilstosi
elektriskajai shémai.

1.2.3. Ar atbilstoSiem
merinstrumentiem veikt
elektriskos merijjumus un
piefikset tos (sk. 3. tabulu).

Izvelets ampermetrs/attiecigais multitestera rezims I(p1-p2)
meérisanai.

L1 L2 L3

03?
Iyl

| S—

-
G
e

—

KM1

FR

KM2
3N

Uzdevums tiek veikts uz pieejama elektriska stenda atbilstosi
elektriskajai shémai.

Izvelets voltmetrs U(L1-L2)/ attiecigais multitestera rezims U(L1-
L2) mérisanai.
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KM1

KM2

Uzdevums tiek veikts uz pieejama elektriska stenda atbilstosi
elektriskajai sheémai.

1.2.4. Apstadinat elektrisko
sistemu.

Uzdevums tiek veikts uz pieejama elektriska stenda atbilstosi
elektriskajai shémai.

1.3. Veikt elektrodzingja
tehnisko apkopi.

(maksimali iegiistamais punktu
skaits 2)

1.3.1. Izmérit elektrodzingja
izolacijas pretestibu un piefikset
rezultatu (sk. 3. tabulu).

Fut([] [ [
KMB{ 4 .4 J 4 .4
KM1
pld
p2 4
-

Uzdevums tiek veikts uz pieejama elektriska stenda atbilstosi
elektriskajai sheémai.
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3.uzdevums

Veicama darbiba

Pareizas atbildes

3.1. Atpazit shema (sk. 5. attelu)
paradito vadibas sist€ému.
(maksimali iegiistamais punktu
skaits 1)

Elektropneimatiska vadibas sisteéma.

3.2. Nosaukt vadibas sistémas
elementus.

(maksimali iegiistamais punktu
skaits 8)

[CO] — kompresors

[CV] — 5/2 virzienu vadibas varsts ar solenoida aktivizéSanu

[FCW1, FCW?2] — vienvirziena plusmas regulé$anas varsti

[CYL] — gaisa cilindrs

[S1,S2] — gala slédzi

[Y1] — solenoida (magn&tiskais) varsts

[K1, K2] — kontaktori/relejas

[Start, Stop] — pogas

3.3. Paskaidrot vadibas sistemas
darbibas principus tas elementu
aktivizéSanas seciba.
(maksimali iegiistamais punktu
skaits 3)

Iesp&jama atbilde

Nospiezot pogu "Start", strava plast uz releja K1 spoli un iedarbina
to (1. zara). Visi K1 kontakti maina stavokli. P&c releja K1
aktivizesanas slégtais kontakts K1 (3. zara) aktivize releja K2 spoli.
Visi K2 kontakti maina stavokli. Tiek aktivizéta solenoida Y1 spole
(5. zara). Tas izraisa 5/2 virzienu vadibas varsta CV 4. porta
atveérSanu. Kad 4. ports ir atvérts, gaisa spiediens iedarbina gaisa
cilindra CYL virzuli — zem spiediena tas sak kustgties (pa labi). Kad
virzulis ir sasniedzis gal&jo poziciju, kur atrodas gala sledzis S2, gala
sledza kontakts S2 atveras. 3. zara tiek partraukta strava, releja K2
spole deaktivizgjas. Visi K2 kontakti atgriezas sakotngja stavokli, kas
izraisa solenoida Y1 spoles deaktivizaciju, 4. ports aizveras, atveras
2. ports. Gaisa cilindra CYL virzulis sak kustibu pretgja virziena (pa
kreisi). Kad gaisa cilindrs sasniedz galgjo poziciju, kur atrodas gala
sleédzis S1, gala sleédza kontakts S1 aizveras, aktivizgjas kontaktora
K2 spole un solenoida Y1 spole, gaisa cilindra CYL virzulis maina
virzienu un sak kustéties (pa labi). Process atkartojas tik ilgi, kamér
tiek nospiesta poga "Stop".

3.4. Nosaukt vadibas sist€mas
pielietoSanas jomas uz kugiem.
(maksimali iegiistamais punktu
skaits 1)

Iesp&jama atbilde
Elektropneimatiskie varsti, piem., katla vadibas sistéma, sasveres
kontroles sisteéma utt.

4. uzdevums
Veicama Pareizas atbildes
darbiba
4.1. Aizpildit Atbildigas personas Kompetenta persona — tas, kur§ veiks darbu, piem.,
tabulu elektromehanikis.
atbilstosi Autorizgta persona — tas, kur$ atbildigs par darbu, piem.,
situacijas (par vecakaiS mehanikis.
augstsprieguma | Aizpildama Risk assesment, Toolbox talk, Work permit, Permit to isolate,
sisteému) dokumentacija Work cancel (ja biis nepiecieSams partraukt darbu).
aprakstam. Izmantojamie Augstsprieguma apavi, augstsprieguma cimdi, aizsardzibas
(maksimali individualie brilles, aizsardzibas ekrans, kivere, kombinezons, balaklava
legustamais aizsardzibas Iidzekli (p&c nepieciesamibas).
punktu Izmantojamie Barjeras, dro$ibas un bridinajuma zimes, izolacijas paklajs,
skaits 9) kolektivie papildu apgaismojums (p&c nepiecieSamibas).
aizsardzibas lidzekli
Izmantojamie Zemgjuma aprikojums, augstsprieguma indikators, slégdela
instrumenti un rokturi, LOTO (lock out-tag out) aprikojums, atslégu kaste.
aprikojums
Atsledzamais Jaudas sledzi HHG1, HHG2, HV006, HV056, HV005.
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aprikojums (atbilstosi
sh&mai)

Papildus ieteicams atslégt art HV071, HV072.

Veicamas darbibas
(nemot vera ieprieks
aizpildito
informaciju)

Iesp&jama atbilde

1) Lai veiktu augstsprieguma generatora MGEL apkopi, ir
nepiecieSams veikt augstsprieguma jaudas sledzu atslégSanu.
Jabit atslégtiem tadiem augstsprieguma jaudas sledziem,
caur kuriem, iesp&jams, var pliist strava lidz MGEL.
Konkrétaja gadijuma tie ir HHG1, HHG2, HV006, HV056,
HV005, art HV071, HV072.

2) P&c teorijas ir nepiecieSams aizpildit dokumentu
komplektu — Risk assesment, Toolbox talk, Work permit,
Permit to isolate — tas paredzéts katra minéta
augstsprieguma jaudas slédza atslégsanai. Tas nozimé, ka
konkrétaja gadijuma biitu jaaizpilda 7 dokumentu komplekti.
Tacu ta ka parasti uz kugiem dokumentacija tiek gatavota
specializéta datora programmatiira, tad tiek gatavots viens
komplekts visiem atslédzamajiem augstsprieguma jaudas
sledziem. Dokumentus sagatavo autorizeta persona,
dokumentus paraksta autorizéta un kompetenta persona.

3) Pirms atslégsanas veikSanas ir nepiecieSams sagatavot
darba vietu — izvietot barjeras, ka ari izvietot drosibas un
bridinajuma zimes, ka tiek veikts darbs uz augstsprieguma
aprikojuma. Zimes tiek izvietotas gan uz MGE1, gan pie
augstsprieguma jaudas slédziem.

4) Talak kompetentai personai ir nepieciesams uzvilkt
individualos aizsardzibas lidzeklus — augstsprieguma apavus,
augstsprieguma cimdus, aizsardzibas brilles, aizsardzibas
ekranu, kiveri, kombinezonu.

5) Talak tiek veikta atslégsana, ievérojot DIE algoritmu:

5.1. D — disconnect — atslegt augstsprieguma slédzi no
barosanas. Pirms atslég§anas procediiras tiek aizpilditi Risk
assesment, Toolbox talk, ka art atvérts Work permit.

5.2. | —isolate — fiziski atslégt augstsprieguma slédzi no
augsprieguma kopném un izvilkt. Pirms §1 sola veiksanas tiek
aizpildits Permit to isolate. Saja soli tiek izmantoti slégdéla
rokturi, lai atvértu slégdéla durtinas, un LOTO, lai veiktu
atzimi par darba laiku, ka arT atslégas, lai parliecinatos, ka
sleédzis nevar tikt ievietots atpakal. Atslegas tiek atstatas
atslégu kasté. Atsleéga no kastes paliek pie autorizétas
personas lidz darba beigam.

5.3. E — earth — sazemét MGE1 (gan no kopnu puses, Saja
gadijuma zem&jums ir iebuivets augstsprieguma sadales skapi,
gan no MGE]1 puses, izmantojot parnésajamo zemgumu).
Pirms tiek zem&juma lietoSanas ar augstsprieguma indikatoru
tiek parbaudits, ka sistéma nav spriegums. Kad darbs ir
pabeigts, tieks aizvérts Work permit.

6) Kad visi $ie soli ar katru no augstsprieguma jaudas
slédziem ir izpilditi, var tikt veikta MGE1 apkope.
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= EIROPAS SAVIENIBA
e NACIONALAIS XA
Valsts izglitibas ATTISTIBAS * * Eiropas Socialais
satura centrs PLANS 2020 P‘ * *

oy * fonds
IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE

Nr. 8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sistemas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»

Profesionala kvalifikacija '""Sardzes mehanikis uz kugiem ar galveno dzinéju
jaudu, mazaku par 3000 kW" (4. LKI)

Obligatas izvéles dala (B dala) @

Modulis "'InZeniermehanikas un termodinamikas pamati'’ -
Z sakumu

Parbaudijuma programma

Parbaudit un novertét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

Merkis atbilstoSi moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 3
Darba uzbiive Uzdevumu Yel-dl Sltuac%Jas analize, aprékini.
Uzdevumu izpildes 120 min.
kopgjais laiks miniit€s

1. Rakstiski atbildét uz jautajumu par teorétiskas mehanikas temu un
veikt praktisko aprékinu.

Uzdevumu apraksts | 2. Rakstiski atbildét uz jautajumu par lietiskas termodinamikas t€mu un
veikt praktisko aprékinu.

3. Rakstiski atbildét uz jautajumu par hidraulikas t€mu.

Norises vieta: macibu klase.
Katram izglitojamajam nepiecieSams: pildspalva, papirs, zimulis,
lineals, dzéSgumija, kalkulators.

Norises vieta un
nepiecieSamie
materialie Iidzekli

Parbaudijuma uzdevumu izpildi veérteé pedagogs(-i). Verteta tiek katra
uzdevuma izpilde. Maksimali ieglistamais punktu skaits ir 50, kas
Veértesanas kartiba | atbilst 100%. Parbaudijums ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms
nav zemaks par 60%. Parbaudijuma veért€§jums tiek izteikts balles
atbilstosi vertéSanas skalai:

Iegtito punktu

skaits 1-7 8-14 | 15-22 | 23-29 | 30-33 | 34-37 | 38-41 | 42-45 | 46-48 | 49-50

Uzdevumu
izpildes apjoms | 1-14 | 15-29 | 30-44 | 4559 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | 97-100
(%)

Vé;téjllms 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
allés
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Uzdevumi, to izpildes verteSanas kriteriji

1. uzdevums. Rakstiski atbildét uz jautajumu par teorétiskas mehanikas tému un veikt
praktisko apréekinu.

1.1. Rakstiski paskaidrot, kas ir rotacijas kustibas parvadi un ka tie iedalas! Paskaidrot, kas ir
parnesuma skaitlis U un ka to aprékina divu zobratu parvadam, ja ir zinams $o zobratu zobu
skaits z; un zo!

1.2. Zobrats 1 atrodas ieks$€ja sazob& ar zobratu II (sk. 1. att€lu). Pirma zobrata radiuss
r1=150 mm un tas veic n1=1500 min™ apgriezienus ap nekustigu asi Oi:. Noteikt otra zobrata
radiusu Iz, ja tas roté ap nekustigu asi O, ar atrumu nz=4500 min!!

1. attels

2. uzdevums. Rakstiski atbildét uz jautajumu par lietiSkas termodinamikas tému un veikt
praktisko aprekinu.

2.1. Slégta tvertné atrodas 50 kg piesatinata Skidruma (tidens) 90 °C temperatiira. Noteikt
spiedienu tvertné P un tvertnes tilpumu V! Aprékinos izmantot 2. att€lu un 1. tabulu.

T,°C

—100°@

Sat. liquid

2. attéls
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1. tabula

TABLE A-4
Saturated water—Temperature table

Specific volume, Internal energy, Enthalpy, Entropy,
mYkg klkg klikg kike K
Sat. Sat. Sat. Sat. Sat. Sat. Sat. Sat. Sat.
Temp., Press., liquid, vapor, liquid, Evap., wvapor,  liquid, Evap., vapor, liquid. Evap., vapor,
T°c P, kPa vy U, np g u, hye hy, h, 55 Sg 5,

001 06117 0.001000  206.00 0.000 23749 23749 0001 25009 25009  0.0000 9.1556 9.1556
5 0.8725 0.001000 147.03 21.019 2360.8 2381.8 21.020 2489.1 2510.1 0.0763 B8.9487 9.0249
10 1.2281 0001000 106.32 42020 2346.6 23887 42.022 24772 25192  0.1511 B8.7488 8.8999
15 1.7057 0.001001  77.885 62.980 23325 23955 62982 24654 25283 0.2245 B8.5559 8.7803
20 23392 0.001002 57.762 83913 23184 24023 83915 24535 125374 02965 B.3696 B8.6661
25 3.1698 0.001003  43.340 104.83 23043 2409.1 10483 24417 25465 0.3672 B8.1895 8.5567
30 4.2469 0.001004 32879 12573 2290.2 24159 12574 24298 125556 04368 B8.0152 84520
35 3.6291 0001006  25.205 146,63 22760 24227 14664 24179 125646 05051 7.8466 8.3517
40 7.3851 0.001008  19.515 167.53 22619 24294 167.53 24060 2573.5 0.5724 7.6832 B8.2556

45 9.5953 0.001010  15.251 188.43 22477 24361 18844 23940 125824  0.6386 7.5247 8.1633

50 12.352 0001012 12026 20933 22334 24427 20934 23820 25913 0.7038 7.3710 8.0748
55 15763 0.001015 9.5639  230.24 2219.1 24493 23026 2369.8 2600.1 0.7680 7.2218 7.9808
60 19.947 0.001017 7.6670  251.16 22047 24559 251.18 23577 26088  0.8313 7.0769 7.9082
65 25043 0001020 6.1935 21209 21903 24624 27212 23454 26175 0.8937 69360 7.829%
0 31.202 0001023 303% 29304 21758 24689 209307 23330 2626.1 0.9551 6.7989 7.7540

75 38.597 0001026 4.1291 31399 21613 24753 31403 23206 26346 10158 6.6655 7.6812
80 47416  0.001029 3.4053 33497 21466 24816 33502 23080 26430 1.0756 6.5355 7.6111
85 57.868 0.001032 2.8261 35596 21319 24878 35602 22953 126514 1.1346 64089 7.5435
90 T0.183  0.001036 23593 37697 21170 24940 37704 22815 2659.6 1.1929 6.2853 74782
95 84.600  0.001040 1.9808  398.00 21020 2500.1 39809 2269.6 2667.6 1.2504  6.1647 74151

100 101.42  0.001043 16720 41906 20870 25060 41917 22564 26756 1.3072 6.0470 7.3542
105 12090 0001047 14186  440.15 2071.8 25119 44028 2243.1 26834 1.3634 5.9319 7.2952
110 14338 0.001052 1.2094 46127 20564 25177 4eld2 22297 2691.1 14188 35.8193 7.2382
115 169.18 0001056 10360 48242 20409 25233 48259 22160 2698.6 14737 57092 7.1829
120 198.67  0.001060 0.89133 503.60 20253 25289 503.81 22021 2706.0 1.5279 5.6013 7.1292

125 23223 0001065 077012 524.83 20095 25343 52507 2188.1 2713.1 1.5816 5.4956 7.0771
130 270.28 0001070 0.66808 546.10 19934 25395 54638 21737 27201 l.6346 53919 7.0265
135 31322 0001075 0.58179 56741 19773 25447  567.75 21591 27269 1.6872 52901 6.9773
140 J3ol.53  0.001080 0.50850 588.77 19609 25496 589.16 21443 27335 17392 5.1901 6.9294
145 415.68  0.001085 044600 610.19 19442 25544  610.64 21292 2730.8 1.7908 5.0919 6.8827

150 476.16  0.001091 0.39248 Fﬁ] 66 19274 2559.1 63218 2113.8 27459 1.8418 4.9953 6.8371
155 34349 0001096 034648 653.19 19103 23563.5 63379 20980 27518 1.8924 49002 6.7927
160 61823 0001102 0.30680 67479 18930 25678 67547 20820 27515 19426 4.8066 6.7492
165 70093 0.001108 0.27244  pY64d6 18754 25719 a97.24 20656 27628 1.9923 47143 6.7067
170 79218 0001114 0.24260 718.20 18575 25757 TI908 20488 27619 20417 4.6233 6.6650

175 892,60 0001121 0.21659 74002 18394 25794 74102 20317 27727 20906 4.5335 6.6242
180 10028  0.001127 0.19384 76192 18209 25828 76305 20142 27712 21392 44448 6.5841
185 11235  0.001134 0.17390 78391 18021 25860 785.19 19962 27814 21875 43572 e.5447
190 12552  0.001141 0.15636 B06.00 17830 25890 80743 19779 27853 22355 42705 6.5059
195 13988  0.001149 0.14089 B2B.18 1763.6 2591.7 829978 19590 27888 22831 4.1847 64678
200 15549 0001157 0.12721 B30.46 17437 25942 85226 19398 27920 23305 4.0997 64302

2.2. Rakstiski un ilustrativi (P-V diagramma) paskaidrot, ko termodinamika saprot ar jédzienu
cikls, ka arT aprakstit to veidus un nosaukt galvenos raksturlielumus!

3. uzdevums. Rakstiski un ilustrativi paskaidrot, kas ietekmé §kidruma pliismas spiediena
zudumus caurulvadu sistémas!
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Vertesanas Kriteriji

1. uzdevums. Rakstiski atbildét uz jautajumu par teorétiskas mehanikas tému un veikt
praktisko aprekinu. (maksimali iegiistamais punktu skaits 20)

Veicama darbiba

Veértesanas Kkritériji

Pieskiramie

punkti
1.1. Rakstiska paskaidrosana, Isi un kodoligi paskaidro, kas ir rotacijas kustibas 2
kas ir rotacijas kustibas parvadi | parvads, ka ari to iedalijumu (minot piemerus).
un ka tie iedalas. Parnesuma Pareizi paskaidro, kas ir parnesuma skaitlis un 3
skaitla u un ta aprékinasanas uzraksta ta formulu.
divu zobratu parvadam Pareizi aprékina parnesuma skaitli diviem zobratiem, 5
paskaidrosana, ja ir zinams $o kuru zobratu skaits ir zinams.
zobratu zobu skaits z1 un z..
(maksimali iegiistamais punktu
skaits 10)
1.2. Zobrats I atrodas icksgja Pareizi aprekina zobrata radiusu r». 10

sazobg ar zobratu II (sk. 1.
attelu). Pirma zobrata radiuss
r1=150 mm un tas veic
n;=1500 min™* apgriezienus ap
nekustigu asi O1. Otra zobrata
radiusa I, ja tas rot€ ap
nekustigu asi O; ar atrumu
n,=4500 min™ noteiksana.
(Mmaksimali iegiistamais punktu
skaits 10)

2. uzdevums. Rakstiski atbildét uz jautajumu par lietiSkas termodinamikas tému un veikt
praktisko aprekinu. (maksimali iegiistamais punktu skaits 20)

Veicama darbiba Vertesanas kriteriji Pleslglral_nle
punkti

2.1. Tvertnes spiediena P un Pareizi aprékina spiedienu tvertné P un tas tilpumu 10
tvertnes tilpumu V noteiksana, V.
aprekinos izmantojot 2. attelu un
1. tabulu. (maksimali
iegustamais punktu skaits 10)
2.2. Rakstiska un ilustrativa (P- | Isi un kodoligi paskaidro termodinamikas jédzienu 1
V diagramma) paskaidroSana, cikls.
ko termodinamika saprot ar Pareizi ilustré (uzzimé) cikla definiciju P-V 3
jeédzienu cikls, ka arT to veidu diagramma.
aprakstiSana un galveno Pareizi nosauc dazadus ciklu veidus. 2
raksturlielumu nosauksana. Pareizi nosauc galvenos termodinamiska cikla 4

(maksimali iegiistamais punktu
skaits 10)

raksturlielumus.

3. uzdevums. Rakstiski un ilustrativi paskaidrot, kas ietekmé Skidruma pliismas spiediena
zudumus caurulvadu sistemas! (maksimali iegiistamais punktu skaits 10)

Veicama darbiba VerteSanas kriteriji Plesl,(lral_nle
punkti
Rakstiska un ilustrativa Isi un kodoligi paskaidro faktorus, kas ietekmé 5
paskaidrosana, kas ietekmé Skidruma pliismas spiediena kritumu caurulvadu
Skidruma pliismas spiediena sisteémas.
4
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zudumus caurulvadu sisteémas. Ar caurulvada sist€mas un tas elementu ilustraciju 5
(maksimali iegiistamais punktu | paskaidro faktorus, kas ietekmé $kidruma pliismas
skaits 10) spiediena kritumu caurulvadu sistémas.

Pareizas atbildes

1. uzdevums.

1.1. Par rotacijas kustibas parvadu sauc mehanismu, kas parvada rotacijas kustibu no vienas
masinas uz citu. Parvadi var but ar miksto saiti (siksnu, kédi, trosi), ka ari tie$a kontakta
parvadi (berzes, zobratu u.c.). Par parnesuma skaitli sauc divu varpstu lenkisko atrumu

attiecibu:
ey my
Uyjy = =
Lo L

kur @ — lenkiskais atrums (rad/s), n — apgriezienu skaits (min™).

Ja ir zinams zobratu zobu skaits, parnesuma skaitli dieviem zobratiem aprékina Sadi:
Zn

Uyjy =
£

1.2.

Zobratu saskares punkta to aplocu linearie atrumi Vv ir vienadi. Zobrata I aploces atrums:
Ty
r=nw =N 30.

Zobrata II aploces atruma modulis $aja punkta:
i
P=1Teids =¥ ——

= 30

Apvienojot vienadojumus, iegiistam:
L L

"2 fed] ny

Ta ka lenkisko atrumu vértibas ir apgriezti proporcionalas apgriezienu skaitam minite,
leglistam:

Ta 1
ryp =7r) — = 150 —— = 50 mm

n 4500

2. uzdevums.

1.1. Piesatinata Skidruma stavoklis ir att€lots P-V diagramma (2. attéls). Ta ka tvertné pastav
piesatinajuma apstakli, tad piesatinajuma spiediens 90 °C ir (nolasam no 1. tabulas):

P =P gocc = 70.183 kPa.

Ipatngjais tilpums 90 °C:
V =V goec = 0.001036 m3/kg.

Tvertnes tilpums:
V =mv =50 kg x 0.001036 m*/kg = 0.0518 m3.

1.2.

Par ciklisku procesu jeb ciklu sauc virkni termodinamisku procesu, kuru laika darba vielas
parametri izmainas, tacu beigas tie nonak sakotngja stavokli. Cikli var but atgriezeniski (ideals
cikls, kas nenem véra berzes un siltuma zudumus) un neatgriezeniski (visi realie cikli), ka ari
tieSi (siltums tiek parversts darba (piem., iekSdedzes dzingji)) un apgriezti (Siltums no aukstaka
kermena tiek nodots siltakam (aukstuma masinas)). Galvenie termodinamiska cikla

5
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raksturlielumi ir temperattra T (vai pievadita un aizvadita energija Q), spiediens P, termiskais
lietderibas koeficients mr, darba vielas tilpums V cikla sakuma un beigas, paveiktais darbs A.

Piem@ri:
\
P Q, PA
I a
I
|
: b p)
I l
A Qa ' > >
Vi V2 ’ V, v, 4
Tiesais cikls (siltuma masina). Apgrieztais cikls (aukstuma masina).
3. uzdevums.

Plastot pa caurulvadiem, Skidruma vai gazes (fluida) plismai tiek pielikti dazadi argjie speki,
kas veic darbu un izmaina pliismas Tpatn&jo energiju . Energijas zudumus fluida plisma nosaka
iek$gjie un argjie berzes speki. Izskir divu veidu energijas zudumus.

e Spiediena zudumus péc garuma — hi, kas sadalas vienmerigi (vai nevienmérigi) pa visu
plismas garumu un ir atkarigi no kanala diametra, garuma, plismas atruma un berzes
koeficienta (atkarigs no caurulvada virsmas raupjuma), ka ar1 no ta, vai pliisma ir
laminara vai turbulenta, t.i., no Reinoldsa skaitla (laminara pie Re < 2300, parejas
plasma pie 2300 < Re < 4000, turbulenta pie 4000 < Re).

e Vietgjos spiediena zudumus — hy, kas rodas atseviskas plismas vietas un ko izraisa
kanala konfiguracijas izmainas un pliismas virziena maina (varsti, Itkumi, diametra
saSaurina$anas vai paplasinasanas u.tml.).

Spiediena kritumu ietekm&joSie faktori (ilustracijas piemérs saskidrinatas gazes caurulvada):

leplde

; L Virsmas raupjums

LTkums

\ % ; Saéat]r}n—éjums Paplz;é,-ir-]éjums .Z—J’ \J ‘
Vaista , P G
pretestiba Tvaiks! ' % ! — !
PRETESTIBA PLUSMAI Vrsta izplude
CAURULVADA pretestiba
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a S o EIROPAS SAVIENIBA
Valsts izglitibas ATTISTIBAS & ) Eiropas Socialais
satura centrs PLANS 2020 P‘ LR fonds

IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE

Nr. 8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sist€mas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»

Profesionala kvalifikacija '""Sardzes mehanikis uz kugiem ar galveno dzinéju
jaudu, mazaku par 3000 kW" (4. LKI)

PN
Obligatas izvéles dala (B dala) @

Modulis ""Jarniecibas anglu valoda kuga mehanikiem"’ o
> > z sakumu

Parbaudijuma programma

Parbaudit un novertét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

Merkis atbilstoSi moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 5
Uzdevumu veidi Rakstiskas un  mutiskas atbildes uz

jautajumiem (anglu valoda), darbs ar tehnisko
dokumentaciju (anglu valoda), teksta (anglu
Darba uzbave valoda) analize (anglu valoda), rakstiska
situacijas  analize,  lietiskas  v&stules
sastadiSana (anglu valoda).

Uzdevumu izpildes 180 min.

kopgjais laiks miniit€s

1. Get acquainted with the system line diagram and answer the
questions.

2. Read the article and give open answers to the questions.

3. Fill in the gaps in the text using words from the table.

4. Write an e-mail letter to vessel’s technical superintendent according
to the given description of situation.

5. Give an oral answer to the chosen ticket and answer additional
questions from the examiner.

Uzdevumu apraksts

Norises vieta — macibu klase.
Izglitojamajam nepiecieSams:
e Kancelejas preces — pildspalva, papirs.
e Izdrukatas biletes runasanas uzdevumam.

Norises vieta un
nepiecieSamie
materialie Itdzekli

Parbaudijuma uzdevumu izpildi vérté pedagogs(-i). Verteta tiek katra
uzdevuma izpilde. Maksimali iegiistamais punktu skaits ir 89, kas
Vertesanas kartiba | atbilst 100%. Parbaudijums ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms
nav zemaks par 60%. Parbaudijuma vertgjums tiek izteikts ball€s
atbilstosi vert€sanas skalai:

Iegtito punktu

skaits 1-12 | 13-26 | 27-39 | 40-52 | 53-60 | 61-67 | 68-74 | 75-81 | 82-85 | 86-89

Uzdevumu
izpildes apjoms | 1-14 | 15-29 | 30-44 | 45-59 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | 97-100
(%)

Vedums g | 2 | 3 | 4 | 5 6 | 7 | 8 | 9 | 10
alles
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Uzdevumi, to izpildes verteSanas kriteriji

1. uzdevums. Get acquainted with the system line diagram and answer the questions.

e
! ! & Vapour
l",Vonl—.l trap

|
1
: D O inlet
1
|

1
|
I
1
! £
Daily
4 sarvice 7
tank
DO
7 - Engine Fuel injo[ctor
} ; ad
o : = Fuel QBQL ?r ?‘?‘}5
< [ Fuel
9f s T 1.pumps
—N’O""" Pressur
c A | | regulating 12

regulator

bl A
l l 10 11
5 'Y R M

1.1.What system is showed in the diagram? What is the purpose of the system?

1.2. Name elements of the diagram marked with numbers 1-12.

1.3. Explain working principles of the system.
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1.4. Explain working principles of the element marked with number 1. What types of energy
transition happen within this element?

1.5. What is viscosity? What is flash point? What is calorific value?

2. uzdevums. Read the article ""Flow optimization of the separator feed: Improved
separation and energy savings beyond the pump™ (Attachment No.1) and give open
answers to the questions.

While answering the questions, do not copy the text from the article. Answers should be written
in your own words — based on the information learnt from the article, as well as your own
knowledge.

2.1. What does "slow steaming" mean? Why is it used in shipping?
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2.2. Why do ship owners and operators spend great sums of money for repair works, according
to the text?

2.3. Why do most vessels experience a large overflow of separated fuel, according to the text?

2.4. What kind of flow optimization solution is proposed in the text? What are the advantages
of such solution?
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2.5. In your own opinion, is flow optimization solution mentioned a good thing or a bad thing
to introduce to the vessels? Explain your opinion.

3. uzdevums. Fill in the gaps in the emergency preparedness procedure "Fire Fighting
Drills and Training" of the SMS Manual, using words from the table.
Note that words should be used in the correct form and tense.

for can once enable train
upon follow to ensure train
with in embark fight continue
conduct do responsibility | of as far as
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SMS Manual

Fire Fighting Drills and Training

General
fire drills and on a regular schedule is necessary
the safety of the passengers, crew, and the vessel. Fire
drills and ensure that crew members are familiar with their duties
them to perform effectively an actual emergency.
Requirements
The Master for conducting sufficient fire drills each
crew member is familiar his or her duties in case of a fire. A fire drill shall
be conducted at least every 3 months.
Procedures
L.During the fire drill:
* summon passengers on a vessel on an overnight voyage areas of refuge or
stations;

» summon the crew to report to assigned stations and to prepare for and demonsirate assigned
duties; and

* instruct in the use fire extinguishers and any other fire
equipment on board.

2. Conduct each fire drill, practicable, as if there were an actual emergency.

3. Log or document all fire fighting drills and fraining for review by the Coast Guard
request. Include the information in the drill entry:

4. At the end of the drill, hold a critique to discuss what right, what was done
wrong, and how the procedures be done better.

4. uzdevums. Write an e-mail letter to vessel’s technical superintendent according to the
given description of situation.

E-mail letter should contain:

— Description of the problem,

— Investigation of the problem made and findings,

— Proposed ways of repair/ repairs made,

— Spare parts required/ used.

Description of situation

Emergency Diesel Generator was started during the weekly Safety check. Hydraulic start came
without any problems. When switching over to the Electrical start and starting the Emergency
Diesel, it was not able to start.
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5. uzdevums. Give an oral answer to the chosen ticket and answer additional questions
from the examiner.
Topic of the answer should be chosen from the proposed tickets.

Possible topics (according to IMO model course 3.17 "Maritime English"):
- Describe working as a team onboard.
- Describe routine operations in the engine room.
- Describe engine room watchkeeping duties (maneuvers).
- Describe engine room watchkeeping duties (at sea).
- Describe handing over engine room watch.
- Describe possible emergency situations in the engine room.
- Describe safety equipment onboard.
- Describe security equipment onboard.
- Describe purpose and functions of main engine.
- Describe purpose and functions of auxiliary engine.
- Describe purpose and function of auxiliary systems (air).
- Describe purpose and function of auxiliary systems (sea water).
- Describe purpose and function of auxiliary systems (fresh).
- Describe purpose and function of auxiliary systems (fuel).
- Describe purpose and function of auxiliary systems (lubricating oil).
- Describe purpose and function of auxiliary systems (cylinder oil).
- Describe purpose and function of auxiliary systems (steam).
- Describe maintenance of main engine.
- Describe maintenance of auxiliary engine.
- Describe maintenance of auxiliary systems (air).
- Describe maintenance of auxiliary systems (sea water).
- Describe maintenance of auxiliary systems (fresh).
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- Describe maintenance of auxiliary systems (fuel).

- Describe maintenance of auxiliary systems (lubricating oil).
- Describe maintenance of auxiliary systems (cylinder oil).

- Describe maintenance of auxiliary systems (steam).

- Describe maintenance of electrical equipment.

- Describe onboard first aid

principles.

- Describe onboard firefighting principles.
- Describe bunkering procedures.

- Describe problem of marine pollution.

- Describe onboard drills (abandon ship).

- Describe onboard drills (firefighting).

- Describe onboard drills (man overboard).
- Describe onboard drills (security).

- Describe onboard drills (enclosed spaces).

- Etc.

Vértesanas Kritériji

1. uzdevums. Get acquainted with the system line diagram and answer the questions.
(maksimali iegistamais punktu skaits 28)

Veicama darbiba Vertesanas kriteriji Plesl,(lrar_nle
punkti
1.1.Atbildésana uz jautajumu Pareizi atpazita sisteéma. 1
"What system is showed in the Gramatiski pareizi uzrakstits sistémas nosaukums 1
diagram? What is the purpose of | anglu valoda.
the system?" Pareizi nosaukta sistémas nozime. 1
(maksimali iegiistamais punktu Gramatiski pareizi aprakstita sisttmas nozime anglu 1
skaits 5) valoda.
Pareizi izmantota terminologija anglu valoda. 1
1.2.Sistémas elementu Pareizi nosaukti sist€émas elementi un gramatiski 6
nosauksana. "Name elements of | pareizi uzrakstiti nosaukumi anglu valoda.
the diagram marked with (1 punkts par katriem 2 elementiem)
numbers 1-12." (maksimali
iegiistamais punktu skaits 6)
1.3. Sistemas darbibas principu Pareizi paskaidrots sistémas darbibas princips. 1
skaidrosana. Gramatiski pareizi aprakstits sistémas darbibas 2
"Please explain working princips anglu valoda.
principles of the system." Sistémas darbibas apraksts ir izsmelo§s un logisks. 2
(maksimali iegiistamais punktu Pareizi izmantota terminologija anglu valoda. 1
skaits 6)
1.4. Elementu darbibas principu Pareizi paskaidrots elementa darbibas princips. 1
skaidrosana. "Explain working Pareizi nosaukti energijas parveides veidi. 1
principles of the element marked | Gramatiski pareizi aprakstits elementa darbibas 2
with number 1." (maksimali princips anglu valoda.
iegiistamais punktu skaits T) Elementa darbibas apraksts ir izsmelo§s un logisks. 2
Pareizi izmantota terminologija anglu valoda. 1
1.5. Atbildésana uz jautajumiem. | Pareizi paskaidrots jédziens. 3
"What is viscosity? What is flash | Gramatiski pareizi paskaidroti jedzieni. (1 punkts par
point? What is calorific value?" | Jedzienu paskaidrojums ir izsmeloss un logisks. katru
(maksimali iegiistamais punktu jédzienu)
skaits 4) Pareizi izmantota terminologija anglu valoda. 1
8
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2. uzdevums. Read the article and give open answers to the questions. (maksimali

iegiistamais punktu skaits 25)

Veicama darbiba Veértesanas Kkritériji Plesl,qral_me
punkti

2.1. Atbildesana uz Atbilde anglu valoda ir gramatiski pareiza. 2
jautajumiem. Atbilde anglu valoda ir izsmelosa, logiska un balstita 2
"What does "slow steaming" uz tekstu.
mean? Why is it used in Pareizi izmantota terminologija anglu valoda. 1
shipping?" (maksimali
iegiistamais punktu skaits 5)
2.2. Atbildesana uz jautajumu. Atbilde anglu valoda ir gramatiski pareiza. 2
"Why do ship owners and
operators spend great sums of Atbilde anglu valoda ir izsmelo$a, logiska un balstita 2
money for repair works, uz tekstu.
according to the text?” Pareizi izmantota terminologija anglu valoda. 1
(maksimali iegiistamais punktu
skaits 5)
2.3. Atbildesana uz jautajumu. Atbilde anglu valoda ir gramatiski pareiza. 2
"Why do most vessels Atbilde anglu valoda ir izsmelosa, logiska un balstita 2
experience a large overflow of uz tekstu.
separated fuel, according to the | Pareizi izmantota terminologija anglu valoda. 1
text?" (maksimali iegiistamais
punktu skaits 5)
2.4. Atbildesana uz Atbilde anglu valoda ir gramatiski pareiza. 2
jautajumiem. "What kind of Atbilde anglu valoda ir izsmelosa, logiska un balstita 2
flow optimization solution is uz tekstu.
proposed in the text? What are | Pareizi izmantota terminologija anglu valoda. 1
the advantages of such
solution?" (maksimali
iegustamais punktu skaits 5)
2.5. Atbildesana uz jautajumu. Atbilde anglu valoda ir gramatiski pareiza. 2
"In your own opinion, is Atbilde anglu valoda ir izsmelosa, logiska un balstita 2
mentioned flow optimization uz tekstu.
solution a good thing or a bad Pareizi izmantota terminologija anglu valoda. 1

thing to introduce to the vessels?
Explain your opinion."
(maksimali iegiistamais punktu
skaits 5)

3. uzdevums. Fill in the gaps in the text using words from the table. (maksimali iegiistamais

punktu skaits 10)

Veicama darbiba

Vertesanas kriteriji

PieSkiramie
punkti

Vardu ievietoSana teksta.

"Fill in the gaps in the text using
words from the table in the
correct form and tense."
(maksimali iegiistamais punktu
skaits 10)

Vards ir ievietots pareizaja vieta un pareizaja forma.
(1 punkts par katru vardu)
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4. uzdevums. Write an e-mail letter to vessel’s technical superintendent, according to the
given description of situation. (maksimali iegistamais punktu skaits 16)

Veicama darbiba Veértesanas Kkritériji Plesl,qral_me
punkti

Véstules uzrakstiSana. "Write an | V@stule ir uzrakstita tehniski pareizi. 2
e-mail letter to vessel’s Vestule anglu valoda ir uzrakstita gramatiski pareizi. 4
technical superintendent.” Vestule ir logiski strukturéta. 4
(maksimali iegiistamais punktu | Vgstule ir balstita uz situacijas aprakstu un ietver 4
skaits 16) prastto informaciju.

Vestulg tiek pareizi izmantota terminologija anglu 2

valoda.

5. uzdevums. Give an oral answer to the chosen ticket and answer additional questions
from the examiner. (maksimali iegiistamais punktu skaits 10)

Veicama darbiba Vertesanas kriteriji Pleslglrar_nle
punkti
Atbildésana uz jautajumiem. Mutiska atbilde ir tehniski pareiza. 3
"Oral answer to the topic from | Mutiska atbilde anglu valoda ir gramatiski pareiza. 3
the proposed tickets and Mutiska atbilde ir logiski strukturéta. 2
additional questions from the Mutiskaja atbildé tiek pareizi izmantota terminologija 2

examiner." (maksimali

iegiistamais punktu skaits 10)

anglu valoda.

Pareizas atbildes

1. uzdevums.

Jautajums

Pareizas atbildes

1.1. What system is
showed in the diagram?
What is the purpose of
the system?

(maksimali iegiistamais
punktu skaits 5)

Fuel oil treatment system/ Fuel oil transfer system/ Heavy fuel oil system

Iesp&jama atbilde

Fuel oils require treatment before passing to the engine. This will involve
storage and heating to allow separation of water present, coarse and fine
filtering to remove solid particles and also centrifuging. The separation of
impurities and water from fuel oil is essential for good combustion, this will

reduce engine wear and possible breakdowns.

1.2. Name elements of
the diagram marked with
numbers 1-12.
(maksimali iegistamais
punktu skaits 6)

1 — separator/purifier/centrifuge,
2 — feed pump,

3 — settling tank,

4 — service tank/day tank,

5 — storage tank/bunker tank,

6 — transfer pumps,

7 — mixing tank/mixing column,
8 — flow meter,

9 — changeover valve/3-way valve,
10 — booster pumps,

11 — heaters,

12 — filter.

Modulis "Jurniecibas anglu valoda kuga mehanikiem"
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1.3.Please explain
working principles of the
system.

(maksimali iegiistamais
punktu skaits 6)

Iesp&jama atbilde

Fuel oil is stored in tanks in the double bottom from which it is pumped to a
settling tank by transfer pump and heated. After passing through centrifuges
the cleaned, heated oil is pumped to a daily service tank. From the daily
service tank the oil flows through a three-way valve to a mixing tank. The
mixing tank is used to collect recirculated oil and also acts as a buffer or
reserve tank as it will supply fuel when the daily service tank is empty. A
flow meter is fitted into the system to indicate fuel consumption. Booster
pumps are used to pump the oil through heaters and a viscosity regulator to
the engine-driven fuel pumps. The viscosity regulator controls the fuel oil
temperature in order to provide the correct viscosity for combustion. In
order to remove any solid particles not separated by centrifuging, fine filters
are placed in the supply line to the engine. A pressure regulating valve
ensures a constant-pressure supply to the engine-driven pumps, and a pre-
warming bypass is used to heat up the fuel before starting the engine. The
fuel pumps will discharge high-pressure fuel to their respective injectors. A
diesel oil daily service tank may be installed and is connected to the system
via a three-way valve. The engine can be started up and maneuvered on
diesel oil or even a blend of diesel and heavy fuel oil.

1.4.Please explain
working principles of the
element marked with
number 1.

(maksimali iegiistamais
punktu skaits 7)

Iesp&jama atbilde

When a bowl containing impure fuel is rotated, centrifugal forces will throw
any item with density greater than the fuel oil density (solids and free water)
to the periphery of the bowl. After passing down the central passage, the
untreated oil is carried by centrifugal forces towards the periphery of the
bowl and then passes up through the disc stack. Here is where the actual
separation takes place, in the channel formed between two discs. Two
forces act on each solid or liquid particle. The particle is pushed upwards
with the oil stream towards the center while the centrifugal force directs it
to the periphery. The residual force on denser particles (impurities) will
drive them towards the periphery, while the less dense particles (oil) will be
directed towards the center of the bowl and raise to the outlet connection.
Separated heavy liquid continuously going to the sludge tank through heavy
liquid outlet and light liquid get separated out to service tank. In particular
intervals bowl! opens and sludge will be ejected from the bowl.

1.5. What is viscosity?
What is flash point? What
is calorific value?
(maksimali iegiistamais
punktu skaits 4)

Iesp&jama atbilde

Viscosity - resistance of a fluid (liquid or gas) to a change in shape, or
movement of neighboring portions relative to one another.

Flash point - the lowest temperature at which a liquid will form a vapour in
the air near its surface that will "flash", or briefly ignite, on exposure to an
open flame.

Calorific value - the heat produced by the combustion of a unit weight of a
fuel.

2. uzdevums.

Jautajums

Pareizas atbildes

2.1. What does "slow
steaming™ mean? Why is
it used in shipping?
(maksimali iegiistamais
punktu skaits 5)

Iesp&jama atbilde

Slow steaming is when there is a deliberate reduction in the cruising speed
of a sea vessel. This intentional slowing down of a vessel is primarily done
to reduce fuel consumption and pollution from emissions. There are
primarily financial, environmental, and performance-related benefits. The
environmental benefits are connected to the use of less fuel. By reducing the
speed, the engine power reduces. Less power needed means less fuel is
needed. When there is less fuel used, there are less emissions produced and
released into the environment. The cost of fuel is something that can be
reduced when less fuel is needed. There are also performance benefits as a
vessel will become more reliable and efficient when it regularly implements
slow steaming.

11
Modulis "Jurniecibas anglu valoda kuga mehanikiem"




2.2. Why do ship owners
and operators spend great
sums of money for repair
works, according to the
text?

(maksimali iegiistamais
punktu skaits 5)

Iesp&jama atbilde

Ship owners and operators spend great sums of money for repair works
and/or lost business, because of the cat fines — catalytic fines. The fines are
particles of spent aluminum and silicon catalyst. These particles, which find
their way into the fuel at the oil refinery, can cause catastrophic abrasive
damage to engine cylinder liners during the combustion process. Each spare
part for engine costs huge money. If cat fines damage both main engine and
auxiliary engines, it can be said that while replacing all the defected
elements, shipowner buys new ship. Therefore, sometimes shipowners
choose not to continue with the ship at all.

2.3. Why do most vessels
experience a large
overflow of separated
fuel, according to the
text?

(maksimali iegiistamais
punktu skaits 5)

Iesp&jama atbilde

Vessels are working by slow steaming, which means engines are not
powered to their maximum and even nominal value. At the same time, most
vessels have fixed-speed feed pumps installed, which means the

fuel flow rate is based on the consumption of the engines at maximum load.
Normally fuel flow rate corresponding to 110 % of the engine’s fuel
consumption, with the additional 10 % being recirculated. This means that
fuel, which in theory should be consumed, in fact is not consumed, but still
it is separated. Worth to add that when the engine is at partial load, the
unconsumed fuel is returned to the settling tank, after which it has to be
pumped and separated again, and this action can be infinite.

2.4. What kind of flow
optimization solution is
proposed in the text?
What are the advantages
of such solution?
(maksimali iegiistamais
punktu skaits 5)

Iesp&jama atbilde

The solution is to replace fixed-speed feed pumps with variable-speed feed
pumps. Automatic control should be installed to match the flow of
separated fuel to the engine load. The service tank is monitored to keep the
tank level from falling below a predefined limit, which ensures that there is
always enough fuel to run the engine.

Advantages:

-As the flow rate decreases, the fuel stays more time within the separator
bowl, which facilitates removing of smaller and lighter particles from the
fuel.

-When the feed rate to the separator will be synchronized with the engine’s
fuel consumption, there will be no overflow of the fuel. As a result, the fuel
is pumped only once through the separator (comparing to several time with
fixed-speed pumps), thereby, saving energy consumed by pump.

2.5. In your own opinion,
is mentioned flow
optimization solution a
good thing or a bad thing
to introduce to the
vessels? Explain your
opinion.

(maksimali iegistamais
punktu skaits 5)

Iesp&jama atbilde

In my opinion, the mentioned fuel flow optimization solution should be
proposed for usage onboard the vessel. First of all, the system will be
completely automatic, which makes system more independent from human
factor. Secondly, less machinery works — in this case, separator will be
activated for less time, it requires less maintenance, which gives more time
to engineers for other responsibilities, as well as less money should be spent
for spare parts. And last but not least, if fuel will be of better quality after
such variable-speed pumps and separation, this will also advantage both
engineer’s work and engines, which run on the fuel — less working hours,
less maintenance, less spare parts, less expenses for shipowner.

3. uzdevumes.

Uzdevums

Pareizas atbildes

Fill in the gaps in the text
using words from the
table in the correct form
and tense.

(maksimali iegiistamais
punktu skaits 10)

Fire Fighting Drills and Training

General

Conducting fire drills and training on a regular schedule is necessary for the
continued safety of the passengers, crew, and the vessel. Fire drills and
training ensure that crew members are familiar with their duties to enable
them to perform effectively in an actual emergency.

Requirements
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The Master is responsible for conducting sufficient fire drills to ensure each
crew member is familiar with his or her duties in case of a fire. A fire drill
shall be conducted at least once every 3 months.

Procedures

1.During the fire drill:

* summon passengers on a vessel on an overnight voyage to areas of refuge
or embarkation stations;

» summon the crew to report to assigned stations and to prepare for and
demonstrate assigned duties; and

* instruct in the use Of fire extinguishers and any other firefighting
equipment on board.

2. Conduct each fire drill, as far as practicable, as if there were an actual
emergency.

3. Log or document all firefighting drills and training for review by the
Coast Guard upon request. Include the following information in the drill
entry:

* Date of the drill and training.

* General description of the drill scenario and training topics.

4. At the end of the drill, hold a critique to discuss what was done right,
what was done wrong, and how the procedures could be done better.

4. uzdevums.

Uzdevums

Pareizas atbildes

Write an e-mail letter to
vessel’s technical
superintendent.
(maksimali iegiistamais
punktu skaits 16)

Iesp&jama atbilde
Dear Mr. ...,

On 21.06.2015 Emergency Diesel Generator was started during the Safety
check. Hydraulic start was held without any problems. When electrical start
was tried out, it can be heard the pinion getting engaged and trying to crank
the engine for few seconds only. The voltage during the start was measured
and found 9.0 V only.

The connections to the Starting Battery Set and Emergency Battery Set
were interchanged, after that Electrical start was successful.

The chargers were checked and found in a good condition — green LED
"24DC OK™ lit.

The Output voltage of Battery Charger No.2 (now charging Starting Battery
Set) was increased from 27.8 V to 28.0 V. The charging current is 1.5 A.
The Output voltage of Battery Charger No.1 (how charging Emergency
Battery Set) was not changed. The battery is fully charged, charging current
isOA.

Voltage was measured with chargers on and found as follows: The Starting
Battery Set U1=27.97 V, the Emergency Battery Set U2=27.8 V.

Voltage was measured with chargers off and found as follows: The Starting
Battery Set U1=27.15 V, the Emergency Battery Set U2=27.3 V.

The connection was left interchanged, to avoid failure for Auto mode start.
New Battery Set is requested to complete the job and put it back into the
original circuit. The requisition for new Battery Set is attached.

Kind regards,
3/E ...
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5. uzdevums.

Uzdevums

Pareizas atbildes

Describe handing over
engine room watch
(maksimali iegiistamais
punktu skaits 10)

lesp&jama atbilde

Engineers on ships perform their duties in rotational shifts — watch. Watch
needs to be carried out in an efficient manner to ensure the safety of life and
property at sea. Handing over of the watch should be carried out according
to the instructions provided by the chief engineer and company’s standing
orders. It should be done in such a way that the watchkeeping becomes
smoother and continuation of any kind of work is not affected on the ship.
Practically, it is impossible for any relieving engineer to check all the
valves, pipelines, machinery, and controller in the engine room while taking
over the watch. It is, therefore, necessary that the right information is passed
to the relieving engineer by the relieved engineer.

The following things need to be informed to the relieving officer:

. Special orders related to any ship operation, control system, or
maintenance work.

. Standing orders from the chief engineer or the company.

o Level of important tanks such as bilges, ballast tank, sewage tank,
reserve tank, slop tank, fuel tank, or any other tank which requires attention.
. Condition and state of fire extinguishing equipment and systems, in
case any specific section or fire alarm has been isolated.

. Special mode of operation in case of an emergency situation,
damage, icy, or shallow water etc.

. In case there is any kind of maintenance work being carried out in

the engine room by other engineer and crew members, then their work
location, details of machinery under maintenance, and information of
authorized person and crew members should be provided. Any potential
hazard because of the ongoing maintenance work should also be informed.

. In case there is an equipment failure, details of the same should be
informed.
. All the checks already made when the ship leaves the port should

be noted. In case any check is pending, it should be conveyed to the reliving
officer.

. All the checks that are made when the ship enters the port should be
noted and informed in case any is missing.

. Condition and important information regarding mode of operation
of main engine, boiler, and auxiliary engines should be informed.

. In case an equipment needs to be monitored manually, details of the
same should be provided, along with the condition of monitoring and
control equipment.

. Any form of adverse ship condition needs to be informed.

Engineer should ensure that all the important parameters regarding main
and auxiliary machines are suitably recorded in the engine room log book.

It is to note that if the engineer feels that the reliving engineer is not in a
condition to carry out the watch duties efficiently, the former should not
hand over the watch and inform the same to the chief engineer.
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Attachment No.1 (p.1/3)

White paper

Flow optimization of the separator feed:
Improved separation and
energy savings beyond the pump

Attachment No.1 (p.2/3)
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White paper

In marine fuel treatment, flow optimization is the automatic adjustment
of a vessel’s separator feed to match the engine’s actual fuel needs.
During slow steaming, it allows more retention time in the separator,
which greatly improves separation efficiency. Moreover, it reduces
energy consumption by a margin not widely recognized. While much
has been said about the pumping energy saved, an even greater
amount of energy is saved within the separator itself.

Introduction

Despite the high efficiency of modern separation
equipment, cat fine attacks cost ship owners and
operators many thousands of dollars annually in
repairs and lost business.

While centrifugal separators continue to be the

best line of defence against cat fines, a number of
strategies have been introduced to make them even
more effective. One of the most prominent is flow
optimization, which involves adjusting the separator
feed rate in accordance with engine load. This has
clear advantages for separation efficiency, but it also
creates substantial energy savings, the extent of
which is not widely recognized.

Matching fuel supply to fuel demand

The opportunity for flow optimization stems directly
from today's practice of slow steaming. Fuel system
guidelines recommend a fuel flow rate corresponding
to 110% of the engine's fuel consumption, with the
additional 10 % being recirculated. Most vessels have
fixed-speed feed pumps installed, which means the
flow rate is based on the consumption of the engines
at maximum load.

Since most vessels employ slow steaming, they
experience a large overflow of separated fuel. When
the engine is at partial load, the unconsumed fuel is
returned to the settling tank, after which it has to be
pumped and separated again. Unfortunately, this
dilution of the setiling tank has no measurable effect
on the cleanliness of the fuel that eventually enters
the engine.

The solution is to replace fixed-speed feed pumps
with variable-speed feed pumps, using automatic
contrel to match the flow to the engine load. The day
tank is monitored to keep the tank level from falling
below a predefined limit, which ensures that it does
not run empty.

Improved removal of cat fines

Flow optimization through automatic feed control has
a distinctly positive impact on separation efficiency.
As the flow rate decreases, the fuel is allowed to
spend more time within the separatar bowl, which
increases the separator’s ability to remove smaller
and lighter particles.

While a properly operated separator can remove
nearty 100% of all cat fines larger than 10 pm at full
flow, cat fines smaller than 3 pm are substantially
more difficult to remove because of their small size
and relatively light weight. If captured between the
piston ring and cylinder liner, however, even such
small particles can cause significant wear and
damage.

Attachment No.1 (p.3/3)
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White paper

Energy saved in pumping

Naturally, flow optimization has an impact on
energy consumption as well. Because the feed rate
to the separator is synched with the engine's fuel
consumption, there is no massive overflow from the
day tank back to the settling tank, even at minimal
loads. As a result, the fuel is pumped only once
through the separator, thereby reducing the pump
energy consumed.

This has a greater impact than what might be
expected. The energy used to pump fuel from
the settling tank through the heater and into the
separator is typically 30 % of the total flow-related
energy consumption. The pumping energy relates
to the flow by an order of the power of 3.

Greater energy savings in the separator

Even more surprising than the pump-related energy
savings are the energy savings related to the
separator, which are often overlooked. While 30%
of the energy saved is related to the pumps, 70% is
related to the separators.

Within the separator, energy is used to accelerate the
fuel, drive it through the disc stack and finally pump

it out again. The outlet pump, which is a stationary
double disc (paring disc), acts as a brake against the
rotating liquid, converting the liquid's rotational energy
into pressure.

On average, a separator consumes as much as

1 kWh per cubic metre of separated fuel. So for ships
that employ slow steaming, the savings potential
through flow optimization is great indeed.

Flow optimization - a triple win

With all factors considered, flow optimization of
the separator feed creates a triple win in terms of
efficiency. Separation efficiency is increased by the
longer retention time in the separator bowl, while
energy efficiency is increased in both the pumping
system and the separator itself.

Flow control will not save energy unless it is

used, however. Because manually operated flow
control tends not to be used, the control has to be
automated.

The benefits are available with even the simplest flow
optimization system, involving automatic control of a
single separator with a variable-speed pump. Yet still
greater benefits are to be had with a fully integrated
system, in which multiple pumps and separators are
linked to the same control automation. Integrated

in this way, the system allows the total flow to

be optimized.
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NACIONALAIS oo EIROPAS SAVIENIBA
Valsts izglitibas ATTISTIBAS & ) Eiropas Socialais
satura centrs PLANS 2020 P‘ LR fonds

IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE

Nr. 8.5.2.0/16/1/001
«Nozaru kvalifikacijas sistemas pilnveide profesionalas izglitibas attistibai un kvalitates nodroSinasanai»

Profesionala kvalifikacija '""Sardzes mehanikis uz kugiem ar galveno dzinéju
jaudu, mazaku par 3000 kW" (4. LKI)

Obligatas izvéles dala (B dala)
Modulis "'Lietidka kimija" b4
7 Uz sakumu

Parbaudijuma programma

Parbaudit un novertét izglitojama sasniedzamo rezultatu apguvi

Merkis atbilstosi moduli noteiktajam.
Uzdevumu skaits 3
_ Uzdevumu veidi Situacijas analize, praktiskais darbs.
Darba uzbiuve - )
Uzdevumu izpildes 60 min.
kopgjais laiks miniit€s

1. Veikt tidens kvalitates parbaudi (analizi), nosakot tdens jonu
koncentraciju — kopgjo cietibu (CaCQOg), elektrovaditspéju un pH
Iimeni, izmantojot laboratorijas aprikojumu. Paskaidrot skabekla lomu
un satura Udeni pazeminaSanas metodes. Nosaukt katlidens
Uzdevumu apraksts | raksturlielumus.

2. Noteikt ellas parauga TBN skaitli un tdens daudzumu ella,
izmantojot laboratorijas aprikojumu. Paskaidrot juras degvielas un tas
lietosanas Tpatnibas, balstoties uz 1ISO 8217:2017 standartu.

3. Mutiski izskaidrot korozijas jédzienu un tas novérSanas panémienus.

Norises vieta — kimijas laboratorija.

Katram izglitojamajam nepiecieSams:
e laboratorijas aprikojums Gdens un ellas analizes veikSanai,
e metala korozijas noveérSanas uzskates Iidzekli.

Norises vieta un
nepieciesamie
materialie Itdzekli

Parbaudijuma uzdevumu izpildi Vvérteé pedagogs(-i). Veértéta tiek katra
uzdevuma izpilde. Maksimali ieglistamais punktu skaits ir 62, kas
Veértesanas kartiba | atbilst 100%. Parbaudijums ir nokartots, ja uzdevumu izpildes apjoms
nav zemaks par 60%. Parbaudijuma veérte§jums tiek izteikts balles
atbilstosi vertesanas skalai:

legiito punktu

skaits 1-8 9-17 | 18-26 | 27-35 | 36-40 | 41-45 | 4649 | 50-54 | 55-57 | 58-62

Uzdevumu
izpildes apjoms | 1-14 | 15-29 | 30-44 | 45-59 | 60-67 | 68-75 | 76-83 | 84-91 | 92-96 | 97-100
(%)

Véb“éj}lms 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
allés
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Uzdevumi, to izpildes vértesanas kriteriji

1. uzdevums. Veikt iidens kvalitates parbaudi (analizi), nosakot @idens jonu koncentraciju
— kopégjo cietibu (CaCOs), elektrovaditspéju un pH limeni, izmantojot laboratorijas
aprikojumu. Paskaidrot skabekla lomu un satura tident pazeminasanas metodes. Nosaukt
katliidens raksturlielumus.

2. uzdevums. Noteikt ellas parauga TBN skaitli un tidens daudzumu ella, izmantojot
laboratorijas aprikojumu. Paskaidrot ellu un smeérvielu Kklasifikaciju, fizikalas un
Kimiskas ipasibas un to nozimi ekspluatacijas procesa, ellu starptautisko standartizaciju.
Paskaidrot juras degvielas analizes kvalitates pamata raditajus un to ietekmi uz
mehanismu un sistému darbibu, balstoties uz ISO 8217:2017 standartu. lzskaidrot
prasibas attieciba uz izmeSu (NOx un SOX) kontroli un to rasanas iemesliem. Aprakstit
emisiju samazinasanas metodes.

3. uzdevums. Definét metalu korozijas jedzienu — anoda, katoda un elektrolita funkcijas.
Uzskaitit korozijas novér$anas procediiras un tehniskos risinajumus uz kugiem.

Vertesanas Kriteriji

1. uzdevums. Veikt tidens kvalitates parbaudi (analizi), nosakot tidens jonu koncentraciju
— kopéjo cietibu (CaCOs), elektrovaditspéju un pH Ilimeni, izmantojot laboratorijas
aprikojumu. Paskaidrot skabekla lomu un satura tideni pazeminasanas metodes. Nosaukt
katludens raksturlielumus. (maksimali iegiistamais punktu skaits 20)

Veicama darbiba Vertesanas kriteriji Pleslglral_nle
punkti

1.1. Udens kvalitates parbaudes | lzglitojamais pareizi veic tdens kvalitates parbaudi 10
veiksana. (maksimali atbilstosi razotaja instrukcijai (ieklauta Gdens
iegiistamais punktu skaits 10) parbaudes komplekta).
1.2. Skabekla satura tident Izglitojamais vertéSanas komisijai paskaidro 5
pazeminasanas metozu skabekla koncentracijas lomu korozijas veidosanas
paskaidrosana. (maksimali procesa, skabekla daudzuma noteik$anas metodes un
iegiistamais punktu skaits 5) kontroles pasakumus.
1.3. Katludens raksturlielumu un | Izglitojamais pareizi nosauc visus katlidens 5
parametru nosauksana. raksturlielumu parametrus.
(maksimali iegiistamais punktu
skaits 5)

2. uzdevums. Noteikt ellas parauga TBN skaitli un @idens daudzumu ella, izmantojot
laboratorijas aprikojumu. Paskaidrot ellu un smeérvielu Kklasifikaciju, fizikalas un
kimiskas 1pasibas un to nozimi ekspluatacijas procesa, ellu starptautisko standartizaciju.
Paskaidrot juras degvielas analizes kvalitates pamata raditajus un to ietekmi uz
mehanismu un sistému darbibu, balstoties uz I1SO 8217:2017 standartu. lzskaidrot
prasibas attieciba uz izmesSu (NOx un SOx) kontroli un to rasanas iemesliem. Aprakstit
emisiju samazinasanas metodes. (maksimali iegiistamais punktu skaits 25)

Veicama darbiba Vértesanas kriteriji PieSkiramie
punkti
2.1. Ellas parauga TBN skaitla Eksamingjamais pareizi nosaka TBN skaitli un veic 10
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un Gidens daudzuma ella
noteiksana. (maksimali
iegiistamais punktu skaits 10)

tidens daudzuma ella mérjjumus atbilstosi
instrukcijai. Paskaidro ellu un smérvielu
Klasifikaciju, fizikalas un kimiskas Tpasibas un to
nozimi ekspluatacijas procesa, ellu starptautisko
standartizaciju.

2.2. Juras degvielas raksturosana | Uzskaita juras degvielu kvalitates pamata raditajus 10
péc 1SO 8217:2017 standarta. un paskaidro to ietekmi uz mehanismu un sistému

(maksimali iegiistamais punktu | darbibu.

skaits 10)

2.3 NOx un SOx izmeSu Izskaidro prasibas attieciba uz izmes$u (NOx un SOX) 5

kontrole. (maksimali
iegustamais punktu skaits 5)

kontroli un to rasanas iemesliem. Apraksta emisiju
SamazinaSanas metodes.

3. uzdevums. Definét metalu korozijas jédzienu — anoda, katoda un elektrolita funkcijas.
Uzskaitit korozijas novérSanas procediiras un tehniskos risinajumus uz Kkugiem.
(maksimali iegiistamais punktu skaits 17)

Veicama darbiba Vertesanas kriteriji Pleslglrar_nle
punkti
3.1. Metala korozijas procesa Eksamingjamais pareizi defin¢ metalu korozijas 10
bitibas paskaidrosana. jédzienu — anoda, katoda un elektrolita funkcijas.
(maksimali iegiistamais punktu
skaits 10)
3.2. Korozijas noversanas Uzskaita korozijas novérSanas procedaras un 7

panémienu uz kugiem
paskaidrosana. (maksimali
iegustamais punktu skaits 7)

tehniskos risinajumus uz kugiem.

Pareizas atbildes

1. uzdevums.

Kopégja cietiba
(izteikta ka D koncentracija)

0 120

180

50 425 1000

mg/L jeb ppm

( Miksts

T:J- -[:- Ciets

\]- -—I_fLo‘ri clets \I
i~ >y

Izskaidro skabekla koncentracijas lomu korozijas veidoSanas procesa. Izprot skabekla

daudzuma noteikSanas metodes un kontroles pasakumus.

Pieméram: paaugstinot tdens

temperatiiru siltaja kast€ un lietojot kimiskas vielas (Drew Marine, Nalfleet — Oxygen
Scavanger utt.), var samazinat skabekla saturu Giden.

Katliidens raksturlielumi (www.drew-marine.com):

40-65mgl-1 (ppm)

0.03-0.1mgl-1 (ppm)

OH-Alkalinity

Conductivity Max 700 sicm-1
Chloride <100mgl-1 (ppm)
Hydrazine

Phosphate

10-20mgl-1 (ppm)
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Condensate pH 8.3-8.5

2. uzdevums.
Apraksta juras degvielu kvalitates raditajus pirms izmanto$anas uz kugiem.
Izskaidro vieglo un smago degvielu klasifikaciju atbilstosi ISO 8217:2017 standartam.

MARINE DISTILLATE FUELS

Limit | Parameter DMX | DMA | DFA | DMZ | DFZ | DMB | DFB
Max. Viscosity at 40°C (mm?/s) 5.500 6.000 6.000 11.00
Min. Viscosity at 40°C (mm?/s) 1.400 2.000 3.000 - 2.000
Max. Micra Carbon Residue at 10% Residue (% m/m) 0.30 0.30 0.30
Max. Density at 15°C (kg/m3) - 890.0 890.0 500.0
Max. Micra Carbon Residue (% m/m) - - - 0.30
Max. | Sulphur (% m/m) 1.00 1.00 1.00 1.50
Max. Water (% V/V) - - - 0.30
Max. | Total sediment by hot filtration (% m/m) - - - . 0.10
Max. Ash (% m/m) 0.010 0.010 0.010 0.010
Min. Flash point (°C) 43.0 60.0 60.0 60.0
Max. | Pour paoint in Winter (°C) - -6 6 0
Max. Pour point in Summer (*C) - 1] 0 6
Max. | Cloud pointin Winter (°C) -16 Report Report
Max. Cloud point in Summer (°C) -16 - -
Max. | Cold filter plugging point in Winter (°C) - Report Report
Max. | Cold filter plugging point in Summer (°C) - - -
Min. Calculated Cetane Index 45 40 40 35
Max. | Acid Number (mgKOH/g) 0.5 0.5 0.5 0.5
Max. | Oxidation stability (g/m?) 25 25 25 . 25
Max. | Fatty acid methyl ester (FAME) - - 7.0 - 7.0 [ 7.0
Max. | Lubricity, corrected wear scar diameter (wsd 1.4 at 60°C) (um) 520 520 520 520
Max. | Hydrogen sulphide (mg/kg) 2.00 2.00 2.00 2.00
Appearance Clear & Bright
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MARINE RESIDUAL FUELS

Limit | Parameter RMA | RMB | RMD | RME RMG RMK
10 30 80 180 180 380 500 700 380 500 700
Max. | Viscosity at 50°C (mm?/s) 10.00 | 30,00 | 80.00 | 180.0 | 180.0 | 380.0 | 500.0 | 700.0 | 380.0 | 500.0 | 700.0
Max. | Density at 15°C (kg/m?) 920.0 | 960.0 | 975.0 | 991.0 991.0 1010.0
Max. | Micro Carbon Residue (% m/m) 250 | 1000 | 14.00 | 15.00 18.00 20.00
Max. | Aluminium + Silicon (mg/kg) 25 50 60
Max. | Sodium (mg/kg) 50 100 50 100
Max. | Ash (% m/m) 0.040 0.070 0.100 0.150
Max. | Vanadium (mg/kg) 50 150 350 450
Max. | CCAl 850 860 870
Max. |Water (% V/V) 0.30 0.50
Max. | Pour point (upper) in Summer (*C) . ) 30
Max. | Pour point (upper) in Winter (*C) . 0 30
Min. | Flash point (°C) 60.0
Max. | Sulphur (% m/m) To comply with statutory requirements as defined by purchaser
Max. |Total Sediment, aged (% m/m) 0.10
Max. | Acid Number (mgKOH/g) 25
Used lubricating oils (ULO): The fuel shall be free from ULO, and shall be considered to contain ULO
Calcium and Zinc; or Calcium and when either one of the following conditions is met:
Phosphorus (mg/kg) Calcium = 30 and zinc > 15; or Calcium > 30 and phosphorus = 15.
Max. | Hydrogen sulphide (mg/kg) 2.00
3. uzdevums.

Grafiski ilustré un paskaidro elektrokimiskas korozijas butibu, piem.:

ELECTROCHEMICAIL COBROSION IN THE
UNDERSIDE OF A TANK S BOTTOM (basic model)

W

Steel
v

Fe— Fe' "+ 2¢

ANODE @_ CATHODE
i O -
e }+_,," : 4
= o,
Fe''Fe'm OH~ Hil 2%
Electrolyte N =l =L

O, + 2H.0 + 4" —» 40H

Fe(OH)z

Fe*? + 20H~ = Fe(OH);

carlos@apiexam.com
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Grafiski ilustré un paskaidro punktkorozijas (pitting) bitibu, piem.:

Pitting corrosion
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